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PRODUCT NEWS

Yeni R 36: piyasadaki en uzun yar1 otomatik

open end iplik makinasi

R 36 open end iplik makinasi, yeni egirme kutusu S 36 ile, kullanicilarin, genis bir yelpazedeki hammaddelerle
uyumlu olarak, yiiksek iplik kalitesi dogrultusunda, miikemmel iiretkenlige ulasmasim saglayan akili bir makinadir.
Yeni opsiyonel fonksiyon olan Otomatik Egirmeye Baslatma (ASI), bir makina durusundan sonra hizli egirmeye

baslatma nedeniyle daha yiiksek makina verimliligine olanak verir.

Yeni 600 rotorlu R 36 yari otomatik open end iplik makinasi halen piyasada
basarili bir sekilde calismaktadir (Sekil 1). R 36, Ne 2 - Ne 40 numara ara-
liginda kaliteli iplikleri en son teknoloji ile Gretmek icin akilli ve ekonomik
bir ¢6ziimdiir. 600 egirme pozisyonuna kadar ve maksimum 200 m/dak. ¢1-
kis hiz1 ile 6nceki modele gore daha iyi iplik kalitesi vermekte ve daha yiik-
sek tretkenligi temsil etmektedir. Gelistirilmis AMIspin ve yeni AMIspin-Pro
teknolojisi mikemmel ekleme kalitesini garanti eder. Yeni ASI (Otomatik
baslatma) fonksiyonlu opsiyonel AMIspin-Pro, eklemeyi basitlestirir ve
enerji kesilmesinden sonra sadece bir butona basilarak makinanin hizla
devreye girmesine olanak verir.

Sekil 1 R 36'min ilk montajindan sonra 600 rotorlu en uzun makina da dahil olmak
lizere bu makina i¢in hemen ¢ok sayida siparis verildi.

Simfinda en yiiksek verimlilige sahip
makina

600 egirme liniteli en uzun yariotomatik open
end iplik makinasi R 36, modern, enerji tasar-
ruflu tahrikleri ve frekans donustiriicileriyle
maksimum verimlilik saglar. S 36 egirme ku-
tusu ile saglanan en yeni egirme teknolojisi
ve bunun sonucu mikemmel egirme stabili-
tesi sayesinde 120 000 dev/dakikalik rotor
hiz1 kolayca uygulanabilir. Tam makina uzun-
lugu igin 200 m / dakika'lik ¢1kis hizi, elektro-
nik olarak kontrol edilen iplik travers sistemi
tarafindan desteklenmektedir.

Diisiik enerji tiiketimi

Iplik egirme ve ekleme teknolojisindeki yeni-
liklere ek olarak, enerji tasarrufu igin, tahrik
konseptinin giincellenmesi amaciyla, motor
ureticilerinin en yeni teknolojisi de makinaya
uygulanmistir. Daha 6nceki makina modelleri
ile karsilastinldiginda daha enerji tasarruflu
ana tahrikler , bir kg iplik Gretimi igin gerek-
li enerji tiiketimini %10 oraninda azaltmak-
tadir.

Tiim uygulamalar icin avantajli makina

R 36, tim open end iplik uygulamalarinda

yUksek tretkenlik, daha distk enerji tiiketi-

mi ve yiiksek kalite saglar. Misteriler ayrica

asagida belirtilen avantajlardan da yararla-

nirlar:

+ Quality Spinning-In (QSI), tim uygulama-
larda %100 AMIspin digtimleme kalitesi
ile birlikte, elektrik kesintilerinin ardindan,
tiretimin hizli bir sekilde baslatilmasina
olanak verir. Eklenecek iplik uglari, maki-
na durusu sirasinda en uygun sekilde ha-
zirlanabilir. Bu standart fonksiyon, makina
calismaya basladiginda ilave giic tasarru-
fu saglar.
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+ Ekleme sirasinda, maksimum Gretim hizinda bile, miikem-
mel bobin kalitesi garanti edilir. Bu amacla, R 36, ekleme
aninda fazlalik besleme ipligini alan ve elektronik olarak
regiile edilen bir ilme kompansatori ile donatilmistir.

+ Makina, grafik dokunmatik ekran ile kolayca ve sezgisel
olarak ¢alistinlir. Grafik gérsellestirme, basarisi kamitlan-
mis Q 10 kalite sensoriiniin kalite kanallarinin ayarlanma-
sina yardimci olur.

Daha iyi iplik diizgiinliigii ve daha yiiksek iplik
mukavemeti

Gelismis egirme teknolojisi sayesinde yeni S 36 egirme ku-
tusu ¢ok genis bir yelpazedeki hammaddeleri Ne 2 - Ne 40
iplik numara araliginda isleyebilir. Yar1 otomatik open end
egirme teknolojisinin ekonomik avantaji hammadde se¢imi
acgisindan sagladig1 esneklikle daha da artar.

S 36 egirme kutusu, yeni tasarlanmis rotorlara optimum el-
yaf akisi saglar (Sekil 2). Bunu yaparken, elyafin hassas bir
sekilde agilmasinin korunmas1 mikemmel hammadde veri-
mine, iplik kalitesine ve egirme stabilitesine fayda saglar.
Elyafin zedelenmeden agilmasi ve yenilikci elyaf kilavuzu,
daha az sayida iplik hatasinin, artan iplik mukavemetinin ve
mikemmel iplik diizgiinligiin temelini olusturur (Sekil 3).

Islenecek hammaddeler, yiiksek kaliteli dogal elyaftan kar1-
simlara, telef ve rejenere liflere kadar genis bir yepazede de-
gisir. R 36, pamuk, telef, viskon, polyester ve geri kazanilmis
elyafin ve bunlarin karisimlarinin egrilmesi ile mevcut pazar

Sekil 2 Modernlestirilmis S 36 egirme kutusu daha yiksek iplik
mukavemeti ve daha sik rastlanan hatayi garanti eder.
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iplik kalite karsilagtirilmas
%100 pamuk telef, 20 Ne, rotor ¢ap1 33 mm,
Rotor hiz1 105 000 dev/dak., ¢ikis hiz1112 m/dak.

12.1

Iplik mukavemetinin Uzama
cN/tex %CV'si [%]

Brox2 R36

Iplik mukavemeti

Geri kazamlmis diistik kaliteli elyaf karisimi ve %5-10 suni ve sentetik elyaf, Ne8,
rotor ¢ap1 41 mm, rotor hiz1 55 000 dev/dak, ¢ikig mzi 110 m/dak.

64
29
................ 146
11.1
............................................ [ R 8.3 v
Toplam IPI Toplam hassas IPI x 100 Neps x 100
(-%50, +%50, +%280)/km  (-%30, +%35, +%200)/km +%140/km

B ro32 R36

Sekil 3 Yiksek iplik mukavemeti ve daha az iplik hatasi, R 36'nin
gelistirilmis teknolojisini dogrular.

gereksinimlerine en etkili cevaptir. Rotor 6zel uygulamalar
icin de (6rnegin; yiin, keten ve karisimlari ) desteklenmek-
tedir.

AMIspin ile miikemmel ve kolay ekleme

AMIspin, strekli yiiksek kalitede en iyi ekleme islemini siir-
dirmeye devam etmektedir. Serit besleme igin kullanmilan
yeni bireysel motorlar sayesinde, ekleme isleminde sadece
hasar gérmemis liflerin kullanilmasi garanti edilir. Optimum
elyaf kiitlesinin beslenmesi igin, Rieter'in tam otomatik ekle-
me know-how"1 uygulanir. Béylece, Gniform ve yiiksek muka-
vemetli ekleme garanti edilir. Uzun stiredir AMIspin ekleme
stirecinin basitliginden yararlanan operatérler, bu sayede,



egirme pozisyonlarinda mimkin olan en kisa stirede mi-
kemmel iplik eklemelerini gerceklestirmektedirler.

AMIspin-pro ile daha kolay ve daha diizgiin ekleme

R 36, yeni bir opsiyon olarak, tek c¢ikis tahriki kulla-
nan AMIspin-pro fonksiyonlu olarak da tedarik edilebilir
(Sekil 4). AMIspin-Pro, ekleme isleminin daha hassas ve
akillica kontrol edilmesiyle daha fazla AMIspin avantaji sag-
lar. Bu, daha diizgiin ekleme mukavemeti saglar. Islemler cok
kolaylastigi icin, basari orani da artar.

AMIspin-Pro, yeni ASI (Automated-Spinning-In = Otomatik
Baslatma) fonksiyonunu icerir. Bu fonksiyon elektrik kesin-
tisinden sonra makinanin hizla devreye girmesine olanak
verir. Makinay1 tekrar ¢alistirmak i¢in sadece bir digmeye
basmak yeterlidir.

Sekil &4 Mitkemmel ekleme kalitesi i¢in AMIspin. Opsiyonel AMIspin-Pro
teknolojisi ile daha kolay kullamimli daha iyi kalite elde etmek miimkindiir.
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Bilinen, basarili makina konsepti

Bahsedilen yeniliklere ek olarak, yar1 otomatik open end

iplik egirme makinalar igin Rieter konseptinin tiim bilinen

tistlin avantajlar1 R 36 open end iplik makinasinda da bulun-

maktadir. Buna drnek olarak:

+ Kolay ve zamandan tasarruf saglayan makina ¢alismasi
icin algak makina yiiksekligi ve ergonomik erisilebilirlik,

+ Birbirinden tamamen bagimsiz makina taraflariyla tam es-
neklik,

+ Modern Q 10 sensor konseptini kullanarak iplik kalite
kontroll verilebilir.

Bu, R 36'nin olaganiistii konumunu, kolay ve maliyet tasar-
rufu saglayan isletme ve bakim icin bilinen saglam makina
konseptiyle korur.

Piyasadaki ilk reaksiyonlar

ilk R 36 makinalar halen cesitli iplikhanelerde kullaml-

maktadir. Hindistan, Cin ve diger Asya Ulkelerindeki iplik-

hanelerin yani sira Avrupa ve Amerika'dakilerden gelen geri
bildirimler de ¢ok olumludur. Bu geri bildirimlerden bazila-
rin1 asagida belirtildigi gibi 6zetleyebiliriz:

- Telef ve geri kazanilmis liflerden Gretilen ipliklerde, diger
open end makinalarina kiyasla R 36 yar1 otomatik open
end iplik makinasinda tretilenlerde daha iyi iplik mukave-
meti ve daha az iplik hatasi saptanmistir.

+ 600 egirme Uniteli en uzun R 36 yar otomatik open end
iplik makinas1 mikemmel bir sekilde calismakta olup tam
Uretim kapasitesine sahiptir. Rakip makinalarda da tecri-
be sahibi misteriler, R 36'y1 tercih edeceklerini belrtmek-
tedirler.

+ R 36 yari otomatik open end iplik makinasinda pamuk te-
lefinden Ne 20 iplik treten bir misteri, R 923 modeline
kiyasla bir kg iplik tiretimi icin %10 enerji tasarrufu sagla-
digint ifade etmektedir.

- Yerel Hint pazariicin R 36'da tretilen kot ipligi bir doku-
maci tarafindan kullanilmaktadir. Dokumaci, miisterimi-
zin R 36 open iplik makinasinda drettigi bu ipligi, rakip
open end iplik egirme makinalarinda tretilen ipliklere ter-
cih etmektedir. Misteri ASI ile sik elektrik kesilmesinin
tstesinden gelmektedir. Bu miisteri ayrica baska makina
siparisi de vermistir.

71-101@

Karel Bonék
Open End Iplikgilik Urtin Miidiri

Makinalar & Sistemler
karel.bonek@rieter.com
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RSB-D 50 Tek Kafali Cer Makinas1 -
Kalite, verimlilik ve kolay kullanimda yeni bir boyut

Yeni tek kafali cer makinasinin performansi; %33'e varan verimlilik artis1, enerji maliyetlerinde azalma, mitkemmel
serit kalitesinde daha hizli parti degisimi ve kolay segisel calismas: ile karakterize edilir.

Rieter, 2016 sonbaharinda, Cin'deki ITMA Asia ve Hindis-
tan'daki ITME fuarlarinda yeni RSB-D 50 cer makinasinin
tekstil sektériine tamtimim gerceklestirdi.(Sekil 1). Yeni je-
nerasyon RSB-D 50 cer makinasi, cok sayida yenilik¢i ¢oziim
ile miikemmellestirildi. S6z konusu ¢éziimler maliyetleri di-
stirmenin yani sira, kaliteyi iyilestirmekte, isletim ve bakimi
kolaylastirmaktadir.

Enerji tasarruflu tahrik konsepti ECOrized ile %25
oraninda daha az kayis kullanim

Patentli tahrik konsepti ECOrized ile, dnceki jenerasyona
goére %25 daha az kayis kullamimi ve tahrik elemanlar ile
diferansiyel dislilerden tasarruf s6z konusudur. Cekim sis-

temi iki adet servo-motor ile tahriklenir. Emis sistemi icin
kullanilan frekans kontrollii tahrik ile koyler igin kullanilan
bireysel tahrik sistemleri, makinadaki benzersiz ézellikler-
den sadece bir kagidir. Koyler icin gelistirilen bireysel tahrik
6zelligi, diizglin kay1s hareketine ve daha uzun kullanim si-
recine yol acar (Sekil 2). Sessiz makina dizaym disiik siir-
tinmenin kamtidir.

Daha diisiik elektrik maliyetleri

Yeni tahrik ¢6ziimi her bir RSB-D 50 i¢in y1llik 1 000 Avro'ya
kadar tasarruf saglar. Makinanin kullanim 6mri boyunca
gerceklestirilen enerji tasarrufu, yatirnm maliyeti ile karsi-
lastinldiginda, kisa amortisman siirelerine ulasilir.

Sekil 1 RSB-D 50 Cer makinasi 1 200 m/dak. kadar ¢ok yiiksek ¢ikis hizlari ile en yiiksek tiretim.
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Sekil 2 Koyler igin servomotor hizin optimizasyonuna olanak verir.

Standart bir 6zellik olarak, yeni cer makinalari entegre ener-
ji 6lcimi ile donatilmistir. Makinada olusabilecek Gnemli
6lctide enerji tiketim artis1, olas1 bir problemin gostergesi
olmaktadir. S6z konusu 6zellik sayesinde gerceklestirilecek
onleyici bakim ile makinadaki arizalarin 6niine gecilir.

Enerji dalgalanmalarina daha da dayanikh

Kisa enerji dalgalanmalarinda, kontrol voltaji tahrik kon-
vertdriinden saglanmir. Bu enerji deposu kisa sireli gerilim
kesintilerini ve kayiplarini telafi eder. Kisa sireli dalgalan-
malarda, cer makinasinda tretim kayb1 yasanmaz. Daha
uzun kesintilerde, aktif oto regiileli cer makinas1 kontrolli
bir sekilde durur. Tiilbent kilavuzlanmis pozisyonda kalir ve
hizli bir yeniden baslatmaya olanak verir.

Daha da optimize edilmis ¢ekim sistemi miihendisligi
Cekim winitesi girisindeki klasik serit kilavuzlari ¢cogu zaman
yanlis ayarlanabilmektedir. Cer seritlerinde gozlemlenen en
sik hatalar, seridin dogru olarak merkezlenmemesinden kay-
naklanmaktadir. Cekim sisteminin girisindeki yeni patentli
serit kilavuzu, seridin ¢ekim sistemi merkezine kilavuzlan-
masini ve sabit serit kalitesini garanti eder (Sekil 3). Tiilbent
genisligi kilavuz elemanlarinin basitce dondrilmesi ile tek-
rarlanabilir bir sekilde ayarlanir. Ana ¢ekim bolgesindeki ila-
ve elyaf kilavuzlari kenar liflerinin kivrilmasint dnler. Bunun
sonucunda iplikte daha az hata meydana gelir. Ayrica, ken-
dinden yaglamali Gst silindir rulmanlarinmin kullanimi ile st
silindirlerin daha diisiik sicaklikta calismasi saglanir.

PRODUCT NEWS

Sekil 3 Sabit ve tekrarlanabilir kalite i¢in patentli serit kilavuzu.

Suni ve sentetik elyafta oldugu gibi, yiksek lif - lif strtiin-
mesi olan elyaf ¢alisilirken, sorunsuz kova degistirme icin
aktif serit koparmasi gereklidir. Bunu gerceklestirmek icin,
cekim sistemi ve ¢ekim silindirleri arasinda olusturulan ince
bir yer, koylerin altina tasinir ve kova degisiminde koparilir.

Seridin hassas bir sekilde kovaya yerlesirilmesi icin,
CLEANCcoil ve CLEANCcoil-PES koyler

CLEANcoil tiim hammaddeler i¢in standart bir koylerdir ve
bu nedenle maksimum esneklik saglar. Spiral koyler borusu,
en ylksek ¢ikis hizlarinda bile, hatasiz serit yerlestirmeyi
garanti eder. Koylerin bal petegi yapisindaki alt kism1 avivaj
maddesi birikimini dnler.

%100 PES materyal icin gelistirilen, yeni tip kaplamal
CLEANCoil-PES (Sekil 4), %100 Polyester materyali icin kulla-
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niclya essiz avantajlar sunmaktadir. S6z konusu koy-
ler, kritik PES elyafi icin temizleme periyodunu %100
oraninda uzatmaktadir. Bu ayn1 zamanda daha sabit
serit ve iplik kalitesine de olanak saglar (Sekil 5).

Ay veya daha iyi iplik kalitesinde %33'e varan
oranda daha yiiksek iiretim

Regiilesiz cer makinasi SB-D 50 ve regiileli cer maki-
nast RSB-D 50 pratikte 1 200 m / dk'ya kadar ¢ikis
hizlarina sahiptir. Hammaddeye bagli olarak &nce-
ki modele kiyasla %33'e kadar daha yiiksek Gretim
elde edilebilir.

Asagidaki 6rnek penye pamuk materyalile calisan bir
misteriye aittir. Yapilan denemede RSB-D 50, 650
m/dk'da, 6nceki model RSB-D 45 ise 480 m/dak. ¢1-
kis hiziyla calismaktadir. Cok daha yiiksek ¢ikis hizi-

Sekil 5 CLEANcoil-PES koyler sayesinde polyester
elyafin hassas bir sekilde yerlestirilmesi.
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na ragmen, RSB-D 50 ile RSB-D 45'e gére ayni kalite degerleri elde
edilmistir (Sekil 6). S6z konusu seritlerle iiretilen Ne 30 numara ip-
likler kiyaslandiginda, RSB-D 50 cer seritleri ile tretilen ipligin ayn
veya daha iyi kalite degerlerine sahip oldugu gorilir. Dokuz haftalik
uzun siireli testte, RSB-D 50 de meydana gelen hatalarin ortalama
degerleri de dnceki jenerasyon cer makinalarina gore ¢ok daha di-
stik seviyelerdedir. Cok iyi kalite degerleri veren RSB-D 45'e kiyasla,
Classimat degerleri%13 oraninda iyilestirilebilir ve bobin makinas:
kesmeleri %8 oraninda azaltilabilir.

Serit ve iplik kalitesi
%100 penye pamuk, 29 mm, 4,2 mic., Ne 30, ring iplik

2,0..

815 e
s s
= =
21,0.. =
0,5...
0
%CVm CV1m% %CVmIPI (sik rast- Ne cN/tex Toplam C Kesmeler/100km
grav. lanan ha-  %CV x10 x10
talar)

x10 Toplam C = Klasimat hatalarinin toplam
Kesmeler = kesmelerin toplam

RSB-D 45: 480 m/min @ RSB-D 50: 650 m/min

Sekil 6 Belirgin bicimde daha yiiksek tiretim, RSB-D 50 mitkemmel serit ve iplik
kalitesi verir.

Sezgisel kullamim icin dokunmatik ekran ve LED gostergeler
SB-D 50 ve RSB-D 50 en yeni jenerasyon kontrol paneli ve bunun
yani sira yiksek ¢coztintrlikli renkli dokunmatik bir ekran kullanir.
Bu, sezgisel ve kolay operator kilavuzlamaya olanak vermektedir
(Sekil 7).

Etkin calisma icin mesafeleri kisa tutmak istediginde belirgin isa-
retler operatériin etkin calismasi icin son derece 6nemlidir. Burada,
uzaktan gorilebilen ve cer makinasinin durumu hakkinda bilgi sag-
layan LED'ler yardimcr olmaktadir (Sekil 8). Bunlar, operat6riin isi-
ni son derece basitlestirirler. USB arabirimi yardimi ile, veriler hizla
ve kolayca diger makinalara akratilabilir. Standart bir 6zellik olarak,
Rieter iplikhane kontrol sistemi SPIDERweb'e baglantt miimkinddr.

Makina Ekranindan teknolojik Know-how
Stk personel degisimi veya uzman eksikligi, iplik isletmeleri icin git-
tikce buydyen bir problemlerdir. Rieter, ayar dnerilerinin dogrudan
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Sekil 7 Kolay isletim: Segilen alanlara dokunmak dogrudan dogruya istenen meni
6gesine goturdr.

Sekil 8 Uzaktan gériilebilen LED'ler teknisyenlerin verimli calismasini saglar.
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makina ekranindan goriilebilmesini saglamaktadir.
Bunun esasi, makina ekranina entegre edilmis SLI-
VER profesyonel uzman sistemidir. S6z konusu sis-
tem, ayar Gnerileri ile beraber, operatére teknolojik
destek saglar. Bu essiz sistem, hammadde verile-
ri girildikten sonra tim makina icin ayar tavsiyeleri
sunar. Bunlar, diger makinalara USB bellek ile akta-
rilabilir. Buna ilave olarak, SLIVERprofessional peri-
yodik hatalar veya ¢ekim dalgalar gibi spektogram
hatalarinin analizinde de yardimci olur. Bu sayede
hatalar hizla diizeltilir ve makinanin kullamlabilirli-
gi artinlir.

Zemin iistii veya zemine gomiilii makina montaji
SB-D 50 ve RSB-D 50 daha 6nce oldugu gibi zemin
tistli montaja olanak verir. Bu, cok esnek pozisyonla-
maya olanak verir. Yeni bir opsiyon makinanin zemi-
ne gdbmli montajidir. Bu durumda kovanin bos kova
magazinine aktarma yiksekligi daha algaktir ve dola-
y1s1 ile daha kullamshdir. Dolu kovalar dogrudan ip-
likhane zeminine itilir.

RSB-D 45'in kamtlanmis avantajlari korunmustur

RSB-D 50 cer makinasinda, 6nceki modelin benzer-

siz patentli 6zelliklerini korur. Bu &zelliklerden ba-

zilan:

- Ust silindirler iizerinde otomatik olarak kaldirilan
temizleme dudaklari ile etkin emis

- Serit icin CLEANtube - cepel birikimsiz serit yer-
lestirme - pamuk uygulamalari igin

- Koyler tablasi altina yerlestirilen serit sensori ile
bozuk kovalarda bile kusursuz serit istifleme ka-
litesi.

Rieter, RSB-D 50 ve SB-D 50 ile, cer makinalari mi-
hendisliginde misterilerimizin yararina bir kilo-
metre tas1 daha koymaktadir. Bir kez daha, isletme
yoneticileri arasinda yaygin olan tabirle "RSB al ve
huzur icinde uyu" sozleri gegerlidir.

71-102@

Jiirgen Miiller

Cer Makinalar Uriin Miidiiri
Makinalar & Sistemler
juergen.mueller@rieter.com

link 71/2017
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SERVOtrail — verimli iplikhaneler
icin olmazsa olmaz bir donanim

Fitil bobinleri i¢in transport sistemi tiim miisterilere isteklerine uygun ¢oziimler sunar. SERVOtrail bakim gerektirmez, yiiksek
iplik kalitesi ve siirekli makina verimliligi saglar. Servotrail sistemi ile %30'a varan oranda personel tasarrufu miimkiindiir.

— E‘-‘—“E..-.—:m-_——-—-a____
: TTARTTTRRETER00000000009000800000¢
— y

Sekil 1 SERVOtrail fitil bobini transport sistemi - kalite ve verimlilik bilincinde olan iplik isletmelei igin.

link 71 /2017




i

A
‘N
\|

\
o\
)
|
{
3
:

—

. . . . . . - PRODUCT NEWS

Moddler fitil transport sistemi, fitil makinasi, kompakt ve ring iplik maki-
nalar1 arasinda olast miimkiin olan en iyi materyal akisini saglar (Sekil 1).
Cesitli otomasyon ¢oziimleri sayesinde ¢ok farkli musterilerin gereksinim-
leri karsilanir. Foksiyonel sistem tasarimi ve SERVOtrail sisteminin mod-
ler kombinasyonu, farkl katlarda ve binalarda da yerlesime olanak verir.

Optimum personel gereksinimi

Ister manuel isterse tam otomatik varyantlar olsun - SERVOtrail, fitil
transportunu basitlestirir, personel gereksinimlerini ve dolayisiyla Gretim
maliyetlerini azaltir. Iyi diisiiniilmiis fitil bobini nakli, operatériin servis
yollarini kisaltir. Sisteme entegre ring iplik makinalari optimum kapasite-
de ¢alisir. Kisa kops tretim siirelerine sahip ring makinalarinda, tam oto-
matik ¢éziimler hayati neme sahiptir. 16 320 igli iplik isletmesinde kalin

iplik Ureten bir musteri, iplikhane personelinden %30'a varan oranda ta-
sarruf saglar (Sekil 2).

isletme personeli isletme personeli
16 320 ig, Ne 8,1 400 kg/saat 16 320 ig, Ne 30, 370 kg/saat

14,0 7,0

Vardiyadaki kisi sayis1

. SERVOtrail olmaksizin . SERVOtrail Direct . SERVOtrail flexible A . SERVOtrail continuous A

Sekil 2 Kalin numara iplik tiretimi gerceklestiren biyik isletmelerde, %30'a varan
tasarruflar mimkunddr.

SERVOtrail - esnek, modiiler
fitil bobini transport sistemi

Uriin brosiiriinde, cesitli sistemler detayh
olarak aciklanmistir.

QR kodunu tarayin ve (iriin brosiriine bakin.
http://q-r.to/bakr82 (Dokiiman, 4 MB)

link 71/2017
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Sekil 3 Temasiz materyal transportu sabit iplik kalitesini garanti eder.

Garantili iplik kalitesi

SERVOtrail sistemi bobinleri transport raylarina asili olarak
tasir. Bu nedenle, fitil bobinlerinin hassas dis tabakas1 etki-
lenmez (Sekil 3).

Farkli lotlar islenirken, fitil makinasinin hizmet verecegi ring
makinas1 dogru sekilde belirlenir ve fitiller ilgili makinaya
dogru sekilde tasinir. Transport sistemi tarafindan kontrol
edilen ara depo, bobinlerin temiz ve tozsuz olmasini saglar.
Servotrail sistemi ile, fitil arabalar ve toz kapli bobinlerle
tikanmis karmakarisik alanlar artik gecmise gomilmistir.
Dolu fitil bobinler her zaman mevcuttur ve fitil ring iplik ma-
kinasina giivenilir kalitede ve kusursuz kosullarda beslenir.

link 71 /2017

Cok Iyi Tasarlanmis bakim gerektirmeyen konsept

Iplik isletmesindeki en biiyiik sorunlardan birisi olan kirlilik,
acik, bakim gerektirmeyen ray profilli SERVOtrail sistemi ile
¢ozilir. Hassas olarak tretilen altiminyum profillerin egimli
kayar yiizeyleri mevcuttur (Sekil 4). Bu sistem, toz veya kirin
yapisamamasi ve dolayisiyla temizlige gerek olmamasi gibi
bir avantaja sahiptir. Ring iplik makinasindaki gezer temiz-
leyici raylarin ve sistemin temizligini destekler. Temizleme
islemi icin gerekli duruslar minimize edilir ve bakim mali-
yetleri diser.

Kanitlanmis, stabil ve basit tasarim SERVOtrail'i glivenilir ve
uzun 6mirld bir sistem haline getirir.
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Her miisteri icin dogru ¢6ziim

Her iplik isletmesinin kendi bireysel gereksinimleri vardir.
Rieter, yiiksek seviyede esnekligi nedeniyle 6zgilin ¢6ziimle-
re izin veren modiler bir transport sistemini musterilerine
sunmaktadir. Esnek ve siirekli gereksinimler icin cesitli de-
recelerde otomasyona sahip asagidaki sistemler mevcuttur.

SERVOtrail Direct
- tam otomatik esnek ¢oziim

Tam otomatik versiyon, en zorlu misteri gereksinim-
lerini karsilar. Fitilleri tasiyan askilar dogrudan ring
iplik makinasina gider.

QR kodunu tarayin ve animasyonu izleyin.

http://q-r.to/bakr9q
(Animasyon)

SERVOtrail Flexible

- Genis kapsaml ¢6ziim
Cesitli tipte harmanlar isleyen iplik isletmele-

ri icin. Fitil makinalari ve ring iplik makinalar1 son
derece entegre edilebilir yapida-
dirlar.

I I C e RN Sekil 4 Aluminyum profilin egik kayar ytzeyleri kirlenmeyi énler ve

https://q-r.to/baksxk :
- bu sayede bakim gerektirmez.
Verimlilik artar
. . SERVOtrail fitil tasima sistemi; givenlik planlamasi, kaynak-
SERVOtrail Continuous

larin en iyi kullanim, siki bir proses dizisi ve garantili iplik

- siirekli fitil bobini transport sistemi kalitesi gibi pek ¢ok avantaji bir araya getirmektedir. Ring

Degisken olmayan lotlara sahip iplik isletmeleri iplik makinalarinda dolu fitil bobinlerinin devamli bulunma-
icin Bobin dizileri, ring iplik makinalar arasinda s1 nedeniyle artan makina randimanina ve verimlilige belir-
10 m / dakika'lik bir hizda siirekli hareket eder gin bir katki yapar.

71-103@

[=]:

P
QR kodunu tarayin ve animasyonu izleyin.
http://q-r.to/baksyO E o

(Animasyon)

Anne Eckerle
Proje Mithendisi

Makinalar & Sistemler
anne.eckerle@rieter.com
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UNIfloc A 12 - Modern Otomatik Balya A¢ma Sanati

Bastan sona yeniden tasarlanmis UNIfloc A 12, son derece saglam yapisiyla Rieter'in yeni gelistirdigi otmatik balya
yolucu makinasidir. Tamamen yeni makina dizayn ile UNIfloc A 12, kullamicilarina yiiksek verimlilik ve kolay kullanim

saglamaktadir.

Rieter, 1978 yilinda piyasaya ¢ikarttig1 UNIfloc A 1 maki-
nasinda gerceklestirdigi otomatik balya agma prensibi ile
harman hallagta devrim gergeklestirmistir. UNIfloc A 1 ile
balyalar ilk kez hareketli bir kuleye monte edilmis alic1 Gni-
te ile yukardan islenmistir. SOz konusu tarihten bu yana
Rieter, otomatik balya yolucu versiyonlarini pazar gereksi-
nimlerine gore gelistirmistir. Yeni A 12 UNIfloc, performans,
saglam konstriiksiyon, modern glvenlik teknolojisi ve ener-
ji verimliligi agisindan yeni standartlar ortaya koymaktadir
(Sekil 1).

Saglam ve bakim gerektirmeyen konsept

A 12'nin dizaym "monokot" tasarima dayanmaktadir. Mo-
nokot tasarim, ucak endistrisi i¢in hafif, saglam ve torsiyon-
suz bir konstriiksiyona olanak vermek icin gelistirilmistir. Bu
yontem, pilotu giivenilir bir sekilde korumak igin Formula 1
araclarinmin kokpitini olusturmak igin de kullanilmistir.

L e L
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Sekil 1 UNIfloc A 12 - Balyalari agmanin modern ve etkili yontemi.

link 71 /2017

A 12 UNIfloc'la birlikte yeni, yenilikgi konstriksiyon, 6zel-
likle kule ve alic1 Gnitenin kendini destekleyen yapisinda go-
rilmektedir. Onceki jenerasyona gore, profiller ve kapaklar
gerekli olmadigindan, teksel parca sayisi biiyiik oranda azal-
tilmstir. Odak noktasi, en yiiksek Gretim icin tasarlanmis
saglam, bakim gerektirmeyen bir makinadir.

Balya profillemesi - yenilikg¢i balya taramasi

A 12'nin yeni tasarimi ile yeni bir kontrol teknigi gerceklesti-
rilmistir. Yeni servo tahriki konseptinin yani sira, yenilikci ve
verimli bir "balya profillemesi" ni de igerir. Alic1 inite pro-
filleme kuvveti 6l¢imi ile balya yiiksekligini ve balya 6zel-
liklerini belirler. Bu, makina altina serilen balyalarin hizh
dengelenmesine olanak verir.

Pug
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Sekil 2 Patentli balya taramasi sayesinde balya grubu degisimi sonras
ylksek tretim.

Coklu lot dzelligi ile fakh lotlarda hizli calisma imkani.
Yenilikci balya tarama sistemi UNIfloc (Sekil 2), makina al-
tina serilen farkli balya gruplarinda yiiksek tretim imkan
saglar. 2 000 kg/saat hat tretimi ile, taraklar saglikl olarak
beslenir.

Bununla beraber, makina, coklu lot &zelligi sayesinde 3
farkli harmanla ¢alismaya imkan verir. Pamuk islemede,
tim Rieter temizleme makinalarinda VARIOset'in fonksiyo-
nu sayesinde, her harmana optimum makina ayar verir ve
maksimum hammadde verimi saglanir. Bu nedenle, sonra-
ki B 12 UNIclean 6n temizleyici, VARIOset 6zelligi sayesinde
beslenen malzeme tipinin 6zelliklerine gére otomatik olarak
ayarlanir.

En son tahrik teknolojisi ile enerji verimliligi

Hassas enerji standartlarini yerine getirmek igin, en yiiksek
verimlilik simfina ait tahrikler kullanilir. A 12'nin gelecek
odakli tahrik konsepti tork kontrollii servo motorlarla sis-
tematik olarak gelistirilmistir. En son teknolojiye sahip bir
servo (inite, enerjinin geri kazanilmasini saglar. Boylece, or-
negin, alic1 silindirin geri doniisti sirasinda olusan fren giicd,
elektrik sebekesine geri beslenir. A 12 UNIfloc'u son derece
enerji verimli kilan diger bir ayrintida bu 6zelliktir.

Giivenlik dnceliklidir

Yeni modelin tasariminda kisisel givenlige 6ncelik verilmis-
tir. Ozellikle 2D tarayici ile giivenlik standartlar acisindan
énemli ilerleme kaydedilmistir. 2D tarayic1, sicaklik ve hava
akim gibi dis etkilerden etkilenmez ve bir kisi tehlike alani-
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na girdiginde hemen fark eder. Ilave mekanik cihazlar, A 12
UNIfloc'un ¢alisma alanini sabitler.

Hacimsel akis hizinin 6lgtilmesiyle, stireg izlenir ve makina-
nin tikanmasi engellenir. Bu sayede, giivenli ve diizgiin Gre-
tim icin tiim 6n kosullar saglanmis olur.

Mikro tutamlar - iyi temizlemenin esasi

Profilleme kuvveti 6l¢iimi ve 312 ¢ift disli patentli wobble
(vobil) disk alici silindir arasindaki etkilesim, kiiciik, tiniform
elyaf kiimeleri, yani mikrotutamlarin sitirekli olarak balyadan
yolunmasini saglar (Sekil 3). Balyalarin mikro tutamlar ha-
linda ac1lmasi sonraki harman hallag makinalarinda etkin te-
mizleme ve toz alma islemi icin bir temel olusturur.

Sekil 3 Patentli Wobble diskli alic1 silindir sayesinde, tutamlarin
zedelenmeden ve siirekli ekstraksiyonu.

Yeni A 12, otomatik balya agma teknolojisi mutlak olarak
alt1 cizilmesi gereken bir yeniliktir ve iretim siirecinin bas-
langicindan itibaren Rieter kalitesini musterilerine sunmak-
tadir.

71-104@

Sekil &4 Video yeni UNIfloc A 12 'yi
isletmede ¢alisir durumda gostermektedir.

http://q-r.to/bakZ86
(Video)
E E Uwe Nick
Uriin Madiiri Harman hallag / Tarak
bl | Makinalar & Sistemler

E uwe.nick@rieter.com
d
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R 66 - Kolay veri analizi, iiretkenligi optimize

eder ve kaliteyi garantiler

R 66 open end iplik makinasi i¢in gelistirilen yeni yazilim, operatdrler ve yoneticiler i¢in giinliik isleri daha kolay hale
getirir. Onemli verileri dogrudan makina ekraninda alimp analiz edebilir. Verimlilik veya kalite iyilestirme islemleri

istenildigi her yerde derhal uygulanabilir.

R 66'mn kullanimi ¢ok kolay olan yeni standart yazilhimi, veri analizi-

ni basitlestirir (Sekil 1). Makinanin durumuyla ilgili raporlar diizensiz

verilerin ¢abucak analiz edilmesi i¢in yapilandirilmistir. Makinadan

asagidaki raporlar alinabilir:

« Her bir egirme tnitesi, makinanin tamami ve iplik temizleyiciden
gelen mesajlar icin Uretim raporu

+ Makinada meydana gelmis olaylar listesi, kaydedilmis olaylar ve
tiim makina ve her bir egirme Unitesi icin miidahale listesi.

Her bir egirme iinitesi ile ilgili iiretim raporu

Bir egirme (nitesi énceden tanimlanan Uretime ulasmazsa, vardi-
ya raporunda acikca gorildr. Egirme Unitelerine genel bakista, bu
egirme initesi renkli olarak tammlanir (Sekil 2). Simir degerler, ko-
sullara bagl olarak kullanici tarafindan belirlenebilir. "Sinir disinda
kalan pozisyonlar" olarak adlandirilan problemli egirme tniteleri,
cogunlukla kalite problemlerine veya tretimdeki kayiplara neden
oldugundan, hassas bir sekilde lokalize ve optimize edilebilir. Bu,
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bakim ekibinin ilgili tiniteleri verimli bir sekilde dev-
reye alinmasint mimkiin kilar ve bu sayede sirekli
ylksek verimlilik ve kalite saglanmis olur.

Tiim olaylar ve miidahaleler geri ¢cagrilabilir
Makina, bir makina durum raporunda uyarilar da da-
hil olmak tizere tiim olaylar1 ve miidahaleleri kay-
deder. Bu bilgi sayisal bir kod ve kisa bir metinle
gosterilir. Filtre fonksiyonlariyla, komponente 6zgi
bilgiler burada secilerek alinabilir. Bu, bakim perso-
neline makinanin genel durumu hakkinda ¢ok hizh
bir sekilde bilgi verir ve bakim personeli sistematik
bir sekilde makinaya miidahale edebilir, bakim ¢alis-
malarini yerine getirebilir veya gerektiginde hatalan
hizla dizeltebilir.

Ekranda efektif analiz

Ilging olan, her ikisinin birden dogrudan makina ek-
raninda gerceklestirilmesidir. Bir egirme Gnitesinin
makina durum raporundan, egirme iinitesinin retim
raporuna dogrudan gecis yapilabilir. Bu, hizli, hassas
ve etkili bir ariza analizine olanak verir.

Bilgisayarda degerlendirme de miimkiindiir

Yeni yazilim, iki prosedire izin verir: Makina ekra-
ninda asina oldugunuz isler ve alternatif olarak tiim
verilerin bir kopyas1 USB belleginde gecici olarak
depolanmasi. Veriler daha sonra bilgisayarda ana-
liz edilebilir. Makina raporu igin, 6zel dikkat gerek-
tiren Uniteler her iki yolla da segilebilir. Rieter'in
SPIDERweb iplikhane kontrol sistemi verileri deger-
lendirmek icin kullamlabilir.

Sekil 1 Veriler kolayca analiz edilebilir ve hatalar hizli bir sekilde
bulunur. Acil 6nlemler verimliligi ve kaliteyi garanti eder.
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running natural yarn missing operator piecing
Eff. [%] Prod. [g] | Prod. [km] [min] breaks faults sliver calls cuts
E’{fr‘;ffs 0 0 300 300 6 2 0 2 0
Average 98.2 1419.9 71.7 71.7 1.3 0.9 0.0 0.4 0.0
Limit 70 300 100 400 5 10 5 5 5
running natural yarn missing operator piecing
SU Nr. Eff. [%] Prod. [g] | Prod. [km] [min] breaks faults sliver calls cuts
29 90.6 1309 66.14 66.14 16 3 1 2 0
107 95.3 1378 69.62 69.62 5 2 0 2 1
211 77.8 1123 56.78 56.78 0 21 0 1 0
227 89.3 1290 65.18 65.18 0 13 0 2 0
229 94.3 1364 68.86 68.86 8 2 0 0 0
267 85.4 1235 62.37 62.37 7 2 0 8 1
407 94.5 1364 68.99 68.99 5 8 0 0 0
545 97.7 1411 71.31 71.31 5 2 0 0 0

Sekil 2 Uretim raporu 6rnegi: Degerlerinin sinirlardan saptig1 tiim egirme birimleri (SU) listenmistir. Limitler ve sapma degerleri kirmizi olarak

gosterilmistir.

Ayni sekilde hata teshis verileri de indirilebilir. Gerekirse
makinada kayith olaylarin listesi ve miidahaleler bir kayit
(giinliik) dosyasiyla birlikte Rieter uzmanlarina e-posta ile
gonderilebilir. Uzmanlar, arzalari hizli ve spesifik olarak lo-
kalize edebilir ve ¢6zim &nerilerinde bulunulabilir.

Daha fazla efekt iplik secenegi

Amsler'in  E-Profi sistemi ile gelistirilen Variospin sis-
temi sayesinde, Variospin santuk sistemi kullanmci-
lart  tasarim vyaraticihigl  olanaklarina  sahip olurlar.
Santuklu iplikler Gretmek i¢in kullanmlan ¢ok pahali, klasik
mekanik sistemlere kiyasla, daha ¢ok dizayn imkan1 sagla-
yan Variospin sistemi ile, R 60 veya R 66'da dakikada 360
kadar santuk tretilebilir. Bazi uygulamalar igin bitmis Grin-
de pik degerleri ¢ok kisa gibi goriinen efektler miimkunddr.
Orme veya dokumalarda kumas gériiniisii, baz1 durumlarda,
fantazi ring ipligine yakindir.

Doniisiime kayitsiz kalmayin

Yazilimi test eden misteriler kullanimin kolayligin1 onay-
lamaktadirlar. Belirgin bicimde yapilandirilmis goriinti ve
uygulanabilir degerlendirmeler gindelik is i¢in yazilimin de-
gerini kamtlanmistir.

Rieter uzmanlarimin destegi de dahil olmak iizere hizli du-
rum analizi, hassas bakimi ve hatalarin hzli bir sekilde
diizeltilmesini saglar. Bu, yiiksek verimlilik ve sabit kalite
saglar.

71-105@

Stephan Weidner-Bohnenberger

Open End Iplikgilik Uriin Yonetim Madiirii

Makinalar & Sistemler
stephan.weidner-bohnenberger@rieter.com
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SPIDERweb ekonomik kararlar1 basitlestirir

SPIDERweb kapsamli bir iplikhane izleme ve kontrol sistemidir. Ekonomik agidan 6nemli kararlari basitlestirir. Elli
iilkedeki 250'den fazla miisteri SPIDERweb'i 12 000'den fazla makinada kullanmaktadir.

\‘.

Sekil 1 Dogru zamanda dogru karar - SPIDERweb, kalite ve iiretim
verilerinin analizinde yardimci olur.

SPIDERweb, piyasadaki yegane iplikhane izleme ve kontrol
sistemidir. Dort iplik egirme teknolojisi icin, elyaftan ipli-
ge tim makina jenerasyonlarinda tim islemler entegre edi-
lir. Sistem, iplik isletmesinin tim isleyisi ile ilgili ekonomik
olarak dogru kararlar vermeyi kolaylastirir. Rieter, 20 yildir
SPIDERweb ile diinya capinda faaliyet gostermektedir. Ka-
zanilan deneyim, sistemin daha da gelistirilmesine yardim-
c1 olmaktadir.

Hata ozeti / Etkinlik ge¢misi.

Uretim siireciyle ilgili tiim olaylar ve arizalar kayit tablosun-
da gorintilenir ve kod, olusma zamani veya siiresine gore si-
ralanabilir. Baska hicbir iplikhane kontrol sistemi boyle kesin
bir hata tespiti yapmaz. Sorun alanlar hizli ve dogru olarak
belirlenmekte ve gorevler dncelikli olabilmektedir. Bu, zaman
kazandirir ve her bir makina ve dolayisiyla tiim iplikhane igin
yiiksek tretkenlik saglar.

link 71 /2017

Kalite verileri

SPIDERweb makinaya entegre sensorleri kullanmakta olup;
cer makinalarinin online kalite kontroll igin sensor, open
end ve hava jetli iplik makinasi icin iplik temizleyici sensor,
ring ve kompakt iplikcilik prosesi icin ISM sistemi (teksel ig
kontrol sistemi) bu sensdrlere 6rnek olarak verilebilir. Kalite
Midurd, online olarak kaydedilen ve grafiksel olarak sunu-
lan kalite verilerini istedigi her an temin edebilir.

Kisisellestirilmis raporlar

Rieter tarafindan edinilen uzun yillara dayanan deneyim,
SPIDERweb diyagramlar ve tablolarinin olusturulmasim
saglamistir. Bu bilgiler bireysel gereksinimleri karsilamak
lizere kolayca adapte edilebilirler. Onemli makina verilerini
gorsel olarak tespit etmek, cok fazla zaman kazandirabilir ve
hizli kararlar vermeye yardimci olabilir (Sekil 1).

SPIDERweb, iplik isletmesinin bireysel ihtiyaclarini karsila-
mak tzere, cesitli modiiller ile donatilmistir:

+ Hizli tepki igin mobil uyan

+ Optimum tiiketim igin enerji izleme

+ sabit iplik 6zellikleri icin kalite kontrol

+ Optimum Uretim i¢in klima izleme

+ Yardimc1 modiiller - izl analizler igin entegre uzmanlk.

SPIDERweb, iplik isletmesinin akilli kontroliinde uzmanlk
saglar ve iplikgilikte ekonomik uygulanabilirligi arttirir.

71-106 @

Huijuan Zhang

Uriin Yénetim Sistemleri
Makinalar & Sistemler
huijuan.zhang@rieter.com

Nitin Patil
Uriin Yonetim Sistemleri Miidiirii

Makinalar & Sistemler
nitin.patil@rieter.com
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20 yillilk Com4@ iplikleri — bir basari1 dykiisii

Com4® markas1 1997 yilinda dogmustur. Bu tarihte, Com4®, Rieter'in kompakt egirme makinasinda iiretilen ipligi temsil et-
mekteydi. Bugiin, Com4®, dort Rieter iplik egirme sisteminde egrilen kisa stapel elyaf iplikleri temsil etmektedir. Com4 iplik
markasimin piyasaya ilk ¢iktig1 giinden beri tam 20 heyecan verici y1l geride kalmistir. Com4@ ipliklerinden sorumlu olan Anja
Knick ile yapilan réportajdan, Com4® iplik markasimin tarihsel ge¢misi ve arka plam hakkinda daha fazla bilgi edinebilirsiniz.

Link Editorii (E): Anja Knick, Bu markanin yaratilmasina neden olan
sey nedir?

Anja Knick (AK): 90' I yillarda Rieter ring iplik teknolojisini esas alarak
Kompakt iplik teknolojisi, gelistirilmistir. Ring iplik¢iligine gére belirgin
fark, cekim isleminden sonra elyafin kompaklanmasidir. Elyaf hava akim
yardimi ile yogunlastirilir, diger bir deyisle kompaklanir. Bikiim islemine
daha cok elyafin katilmasi sayesinde, ring iplikciligine gore daha cok lif ip-
lik yapisina katilir.

Son derece disuk tuylilik ve ¢ok yiiksek mukavemet gibi tamamen yeni
ozelliklere sahip bir iplik yaratilir. Sonraki islemlerdeki ekonomik avantaj-
lar1 da ok fazladir. Hizli bir sekilde kendini gosteren bu 6zel iplige 6zel bir
ad gerekmekteydi. Boylece Com4® markast ("Komfor" olarak telaffuz edil-
di) yaratilds.
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Com4jet - air-jet-spun yarn

Sekil 1 Dort Com4@® ipligi ve bu ipliklerin tipik 6zellikleri.

E: Baslangicta, Com4® yalnizca kompakt
iplik icin mi kullamliyordu?

AK: Evet dogru. Hatta su ana kadar iplik is-
letmeleri Kompakt iplik demek istediklerinde
Com4® ipliginden bahsettiler. En basindan
itibaren kapsamli pazarlama onlemleri ile
musterilerimize destek verdik. Bunlardan bir
tanesi lisanslarin verilmesiydi. Rieter kom-
pakt iplik makinalarina sahip misteriler mar-
kay1 kullanmak igin basvurmus ve driinlerinin
pazarlanmasi icin destek almislardir.

E: ilk lisans sahipleri kimlerdir?

AK: ilk lisans sahiplerinden bazilan
Tiirkiye'de Topkap1, Hindistan'da Nahar Iplik
Fabrikalar1 ve Portekiz'de Somelos Fios ol-
mustur. Cok gecmeden marka tiim diinyada
taninmistir.

E: Bugiin Com4® markasi ne ifade ediyor?
AK: Rieter, hava jetli iplik makinasinin piya-
saya siriilmesiyle dért egirme teknolojisini
de saglayabilen piyasadaki tek tedarikgi ol-
mustur: ring iplik egirme, kompakt iplik egir-
me, open end iplik egirme ve hava jetli iplik
egirme. Ve bu egirme teknolojilerinin hep-
si ile yiksek kalitede iplikler tretmektedir.
Mevcut marka stratejisini genisletmenin ve
dort farkli teknolojiye sahip Rieter iplik maki-
nalarinda tretilen iplikler icin Com4® kullan-
masinin nedeni budur. Bu amacla, logo iplik
egirme teknolojisinin uygun bicimde kisalt-
masiyla desteklenmistir (Sekil 1).

E: Hig siiphesiz degisim ¢ok da kolay
olmamstir.

AK: Evet, cok haklisimiz. Daha 6ncede belirtil-
digi gibi, Com4®'u kompakt iplik anlaminda
kullanan tekstil treticileri vardi. Bu, marka
icin iyi, ancak gecis icin bir zorluktu.

link 71/2017
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Belirgin bir marka stratejisine ihtiyac¢ vardi. Daha sonra ka-
rarlastirdigimiz énlemlerden birisi her bir iplige bir nitelik
vermek olmustur. Resimde gdsterilen dort model, dért ipligi
ve dort iplikten tretilen tipik giysileri ifade etmektedir (Se-
kil 2).

E: Bu durumda Com4@ iplikleri icin o kadar 6zel olan sey

nedir?
AK: Lisans sahiplerinin kendileri hakkinda konusmasini isti-
yorum. Bir sonraki sayfada, Indorama ve Nahar Grubundan $ekL13 MU§tErilehrimiZ Comd4®iplikleri konusunda
yo : ¢ bir g6r0 intir. Kendiniz griin.
iki demec yer almaktadir. 20. yilli kutlamamiz nedeniyle ya- et bIrgortise saiphir. Rendimz gortn

.. - http://q-r.to/ bakZ1T
3(/1nllaTa;1 6zel baskimizda daha fazla goris yer almaktadir (Dokuman. 1.7 MB)
Sekil 3).

Sekil 2 Her model, dért Com4®@ ipliginden (soldan saga) kiigiik kompakt iplik, rotor ipligi, ring ipligi, hava jetli ipligi temsil eder.

20 link 71 /2017



Anupam Agrawal, Indorama,
Endonezya

“Rieter makinalarinda iretilen Com4®ring,

Com4®kompakt, Com4®rotor ve Com4 ®jet

iplikler benim ve misterilerim icin en iyi se-
cimdir.”

E: Artik her Rieter miisterisi ipligini Com4® olarak
tammlayabilir mi?

AK: Hayir. Kullamm igin cesitli sartlar gerekmektedir. Bun-
lar, iplikhanenin iyi ve sabit bir iplik kalitesi tretmesi ve
makinalar Rieter dnerilerine gére muhafaza etmesi sartini
icermektedir. Cesitli alanlardan Rieter uzmanlari lisans ver-
me karari alir. Bu lisans tc yil igin gecerlidir ve daha son-
ra yenilenmesi gerekir. Glinimiizde 130'dan fazla misteriye
160'dan fazla lisans verilmistir.

E: Rieter lisans sahiplerini nasil desteklemektedir?

AK: Cok sayida pazarlama yontemi ile. Yillardir, Paris, Sang-
hay ve Mumbai'deki iplik ve kumas fuarlarina Com4® stand
ile katildik. Dort ipligin avantajlarin1 gdstermek ve lisans sa-
hiplerimizi tamtmak igin 6zellikle iplik tiiccarlarini, dokuma-
cilan, 6rmecileri ve daha sonraki islemcileri hedef aliyoruz.

PRODUCT NEWS

Iplik seminerlerimiz de bilyiik ilgi gérmektedir. Seminer-
lerde, iplik egirme, sonraki islemler ve nihai Grlnlerin 6zel
karakteristikleri hakkinda bilgi veriyoruz. Dért ipligin karsi-
lastirmasy, iplik tiiccarlar ve 6rme, dokuma gibi sonraki is-
lem isletmelerii¢in kayda deger bir bilgi kaynagidir.

E: Com4@ ipliklerin gelecegini nasil goriiyorsunuz?

AK: Heyecan verici Yakin gelecekte , orijinal anlamda yeni
iplik egirme teknolojisi olmayacaktir. Fakat iplik uygulama
alanlarin genisletmek, kaliteyi ve verimliligi artirmak icin
cabalar siirekli olarak devam edecektir. Ozellikle, oldukca
"yeni" olan hava jetli iplik, Com4®jet ipliginin potansiyeli
halen tam olarak kullamilmamaktadir. Ilging bulgular siirekli
olarak ortaya ¢ikmakta ve bu da iplik uygulama alaninin ve
yeni Urlinlerin genisletilmesine olanak saglamaktadir.

71-107@

“Com4®compact, benim ve misterilerim
w icin.bir zorunluluktur. Kompakt ring iplik-
lerinden-her hangi bir taviz vermezler.”

Joachim Maier
Pazarlama mudird

Machines & Systems
joachim.maier@rieter.com
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GUEST ARTICLE

Dogru egirme kovalari ile giivenilir kalite

Rimtex, iplik igletmeleri i¢in diinya ¢capinda dnde gelen kova iireticisidir. Rimtex, kova modellerinin yenilik¢i tasarimi
ile serit tasima islemini iyilestirmek amaciyla, iplikhaneler ile yakin isbirligi icinde calismaktadir. Kovalar genellik-
le basit bir aksesuar veya serit tasiyici olarak kabul edilir. Ancak hemen belirtelim ki, kova bir iplik isletmesindeki en

onemli ,ayrintilardan® birisidir.

Sekil 1 Rimtex kovalari dogru serit istiflemeyi ve kusursuz serit sagilmasini garanti eder.

Ayn1 makinalara ve ayn1 hammaddeye sahip, ayn1 numara
iplik treten iki isletme nasil olur da birbirinden farkl kali-
tede iplik Uretir? Bu sorunun cevabi, seridin istiflenmesi ve
bunun yam sira kovalardir.

Kovanin en (st serit tabakasindan ¢ikis silindirine olan me-
safe, seridin sagilmasina biiyiik élciide etkiler (Sekil 1). Ha-
tali cekim sonucu seritte ince yerler meydana gelir. Seritte
2 cm'lik ince bir yer, fitilde yaklasik 20 cm'lik ve daha sonra
iplikte yaklasik 6 m uzunlugunda ince bir yere sebep olur.

Meydana gelen bu ince yerler, dokuma makinasinda ¢ozgii
ipligi kopuslarina veya daha sonraki islem kademelerinde
kumasta cesitli problemlere sebep olabilir. Bu, diger tim de-
giskenler sabit tutulurken farkli alma yiiksekligi etkilerinin
test edildigi bir Rimtex ¢alismasinda belirgin bicimde sap-
tanmistir.

link 71 /2017

Seridin dogru tasinmasi ve avantajlan

Optimum serit tasima, ekleme dongulerinin ve ekleme za-

maninin eszamanli olarak azaltilmasi ile yiiksek diizeyde bir

verimlilik saglar. Neps, kalin ve ince yerler ve seritte tiyli-
lik azaltilabilir. Seridin dogru tasinmasinin diger avantajla-
rn:

+ Mikemmel serit ekleme icin en iyi 6n kosullarin olustu-
rulmasi,

+ Seridin kovanin kenarlarina strtinmesinden olusabilecek
serit hasarinin 6nlenmesi,

+ Ince yerler olusturabilecegi icin, kovalarin asir doldurul-
masinin 6nlenmesi,

+ Kova ve makinanin serit deposunun eszamanli hareketi ile
tiniform serit istifleme ve seridin kovadan tniform bir se-
kilde sagilmasi,

« Serit ekleme igin anti-statik bir ¢evre saglanmasi ile tuyli-
liglin azaltilmasi seklinde siralanabilir.



Egirme icin kurallar

Penye veya karde pamuk veya polyester iplik Gretiminde, iyi
bir iplik kalitesi, serit tasima isleminin dogru yapilmasini ge-
rektirir.

Bundan dolay1 bir iplik isletmesinde, penye pamuk, karde
pamuk ve sentetik elyafin her biri i¢in ve taraklama, tarama
ve fitil Gretimi gibi ana sireglerde kullanilmak tizere g set
kova bulunmalidir.

Uretilecek iplik numarasina, elyafa veya kalite parametrele-
rinin gereklerine ve bunun yani sira iplikhane biitgesine bag-
l1 olarak cesitli kova tipleri ve modelleri mevcuttur. Rimtex,
kalite bilincine sahip iplikhaneler icin iki yeni kova tipi sun-
maktadir.

UCC sistemi - Amaca Uygun Kova

UCC sistemi tiim iplik numaralari ve penye pamuk, karde
pamuk veya sentetik gibi tiim elyaf tirleri icin kullamlabi-
lir. Kova ti¢ farkl yay cesidine sahip bir yay mekanizmasi ile
kombine edilmistir. (Sekil 2). Bunlar, serit tipine bagh ola-
rak, gerekli kriterler en iyi bicimde karsilanacak sekilde tali-
matlara gore birlestirilmis ve monte edilmistir. Depo ve alan
tasarrufu saglayan etkili ve kullamci dostu bir ¢éztimdir.
Test edilmis ve pratikte kanitlanmis kovalar ring, open end
ve hava jetli iplik egirme makinalari i¢in mevcuttur. Rimtex,
bu yenilik¢i konsepti pazara tanitan ilk firmadir.

Sekil 2 UCC'nin yay sistemi, Rimtex tarafindan gelistirmistir - tim
iplik numaralari ve lif tiirleri i¢in uygun bir kova.

GUEST ARTICLE

Sekil 3 Rimtex, her misteri gereksinimi igin en uygun kovayr sunmaktadir.

~Rimtex kovalarindan ¢cok memnunuz ve st di-
zey misterilerimiz igin ¢cok tutarli Classimat de-
gerleriile cok iyi bir kalite seviyesini garanti
ediyoruz.”

R. Srikkanth, Technical Head, PT. Indorama Synthetics Thk, Endonezya

ASH kovalar (Giivenli Serit Tagima) -

Kalite bilincine sahip iplik isletmeleri igin

ASH egirme kovalari, serit tasima isleminde en st diizey-
de kaliteyi garanti eder. Ustiin kaliteli model, serit olusu-
mundaki hatalarin giivenilir bir sekilde onlendigi ve serit
kalitesinin cok iyi bicimde korunabilecegi sekilde yapilan-
dinlmistir. Serit istifleme, depolama ve sagilma islemleri
en hassas sekilde gergeklestirilir, bdylece bastan sona serit
diizglinliig korunur.

Anti-statik kova gévdesi sifir elyaf goclini garanti eder ve
béylece iplik tiyliligint en aza indirir. Ozel yaylar, kova
tablasinin egilmeden neredeyse slrtinmeden hareket et-
mesini saglar. Dolayisiyla, 50 gram'dan daha az bir agirliga
tepki verir. Bu nedenle, kovalar sadece basit serit tasiyicis
olmayip, ust diizey musteriler ile iplikhaneler igin 6nemli bir
kalite kriteridir.

71-108@

Gaurav Parmar

Uluslararas iliskiler Miidiirii

Rimtex Group of Industri-
es India
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Yeni Koruyucu Bakim Paketleri - ihtiyaciniz olan
parcalar, ihtiyac duydugunuz anda hazir

Rieter, Rieter makinalarinin revizyonunda kullanilmak iizere koruyucu bakim paketleri uygulamasiyla hizmet sunumu-
nu giiclendirmektedir. Bu yeni ¢6ziim, miisterilerin parcalara gereksinim duydugunda, onlari tek bir pakette siparis

etmesine olanak vermektedir.

Rekabetci piyasa kosullari, iplik dreticilerinin Gretim durus-
larin1 en aza indirgemek zorunda olduklari anlamina gelir.
Planh bakim onarim islemi, cok sayida kiictk acil tretim du-
rusuna kiyasla daha az maliyetlidir. Rieter, calisma zamanim
en Ust diizeye ¢ikararak treticilerin rekabette bir adim 6nde
olmasina yardimci olmak amaciyla, Rieter makinalarinin re-
vizyonu icin koruyucu bakim paketleri (Preventive Mainte-
nance Packages) sunmaktadir.

Daha diisiik maliyetli mitkemmel kalite

Rieter tarafindan saglanan parcalarin mikemmel kalitesi
yeni bir sey degildir. Rieter koruyucu bakim paketleri, ayn
orijinal kalitedeki yedek parcalari, ayr olarak satin alinan-
lara kiyasla oldukca diistik maliyetle saglamaktadir.

Bu paketler vasitasiyla, misteriler lic ana alanda Rieter'in

glclt endlstri uzmanligindan yararlanmaktadir:

+ Maksimum calisma siiresi - cok sayida kiictik Gretim duru-
su yerine, planli bir bakim onarim islemi

« Rieter tarafindan saglanan - mikemmel kalite

+ Maliyet tasarrufu - parcalari bir paket olarak alirken
dnemli olctide disik maliyet

Sekil 1a UNIfloc A 11 igin koruyucu bakim paketinde bulunan yedek parca
érnekleri.

link 71 /2017
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Sekil 1b Ring ve kompakt iplik makinalarinin takim ¢ikarma sistemleri igin
koruyucu bakim paketinde bulunan yedek parca 6rnekleri.

Koruyucu bir yaklasim

Rieter makinalar1 Ustlin performanslanyla tnlidir. Ancak,
en iyi donanmimin bile simdi ve sonra yedek parcalara ihtiya-
1 var. Uzmanlarimiz yillar boyunca Rieter'in donamimlarim
A'dan Z'ye analiz ederek belirli bir stire sonunda degistiril-
mesi gerekli performans kritik parcalari belirlemislerdir.
(Sekil 1a, 1b).
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Bu, iplik Greticilerinin koruyucu bakimlarin1 kolayca plan-
lamalarim saglar. Koruyucu bakim paketlerinde bulunan
parcalar, her bir makina konfiglirasyonuna ve misteri ihti-
yaglarina gére 6zellestirilebilir.

Orijinal Rieter parcalari hakkinda daha
fazla bilgi icin lutfen bu websitesini
tiklayimz.

http://q-r.to/bakr4U
(Website)

Preventive Maintenance Packages

RIETER Bakim
Hizmeti

ihtiyaca gore
tavsiye edilen
yedek pargalar

Miisteriye 6zel bakim
parcalan

Sekil 2 Rieter, miisterilerin fabrikalarini korumalarini desteklemek
amaciyla, koruyucu bakim icin moddler bir yaklasim sunmaktadr.

Koruyucu bakim paketi moduler bir yapida olup :

+ Makina durus zamanlarint minimuma indirmek igin gerek-
li tim pargalariiceren miisteriye 6zel parga seti,

+ Makina calisma siiresini en fazlaya ¢ikarmak tizere maki-
naniza 6zel tavsiye edilen ve ilerde ilave edilebilecek par-
calar,

+ Talebiniz halinde koruyucu bakim paketini makinaniza uy-
gulayacak ve gerekli ayarlari yapacak deneyimli Rieter uz-
manlarindan olusur (Sekil 2).

Koruyucu bakim paketleri ¢ok genis bir yelpazedeki Rieter
makinalari i¢in mevcuttur ve diinya ¢apindaki misteri ihti-
yaclarini karsilamak igin strekli olarak baska makinalara da
genisletilmektedir.

71-109@

Marc Simmen
Modernizasyonlar ve Modifi-

kasyonlar, Uriin Mtdr
Satis Sonrasi
marc.simmen@rieter.com
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Egitim Insanlarin Potansiyellerini Gelistirir

Bir sirketin en degerli varligi calisanlaridir. Egitimin, insanlarin beceri diizeyini arttirdig1 gerceginin yamsira, insanlan
bir sirketin hedeflerine ulagsmasi icin motive de eder. Bir isletme en iyi makinalarla donatilirken, personelinin yeterli ve
uygun egitimi, yatinmin daha yiiksek bir seviyede geri doniisiinii saglayacaktir.

Sekil 1 Endonezya'daki Embee tesisindeki uygulamali egitim.

link 71 /2017

PT. Endonezya, Bati Java Cirebon'daki Embee Plumbon Teks-
til isletmesi, ring, rotor ve hava jetli egirme teknolojisini
kullanarak ¢ok cesitli iplikler tiretmektedir. Yedi y1l 6nce ilk
Rieter hava jetli iplik makinalarini satin aldiktan sonraki ilk
basarisini takiben, Embee piyasadaki trendleri yakalamak
ve rekabet glicini korumak icin fabrikasini Rieter makina-
lar1 ile donatmaya devam etmistir.

Rieter makinalarinin etkin bir sekilde ¢alistirilmasi, perfor-
mansin en Ust diizeye ¢ikarilmasi ve Embee calisanlarinin
etkin olabilmesi icin, Rieter uzmanlar egitim de dahil ol-
mak Gzere firmaya 6zgln bir dizi ¢6zim gelistirmistir. Egi-
tim, sirketin penye makinalar, cer makinalari ve hava jetli
iplik makinalari ile ilgili 6zel makina egitimi gereksinimleri-
ni karsilamak ve ayrica 6grenme siirecini kolaylastirmak icin
bilgi tazeleme egitimi ve soru-cevap oturumlar seklinde di-
zenlenmistir (Sekil 1).

Embee, Rieter'in esnekligi, dért egirme sistemi ile ilgili essiz
teknik bilgisi ve glicli bir isbirligi sayesinde, iplikhaneyi tam
potansiyeline tasimaktadir. Rieter, son yedi yilda toplam se-
kiz egitimle, misterilerinin basarisina katkida bulunmaktan
gurur duymaktadir. Stirekli egitim sayesinde, Embee bugi-
niin ve yarinin zorluklarin giderebilecek yetkinlige ulagmis-
tir.

“Diizgiin bir egitimin olmamasi ¢ok iyi bir ma-
kinay1 arizaya donistirebilir."

"Rieter ile siirekli bir egitimin, yeni bir makinanin / tekno-
lojinin basansi icin ¢ok dnemli oldugunu kabul ediyorum.
Dizenli bir egitimin olmamasi ¢ok iyi bir makinay1 arizaya
donustirebilir. Mr. Poonia, Mill Manager, PT. Embee Plum-
bon Textiles, kendisi ile yapilan bir sdyleside "Rieter hava
jetli iplik makinalarimizin Embee'de basarili olmasinin ne-
denlerinden biri de Rieter'in vermis oldugu stirekli egitim-
dir." demektedir.



Egitimin etkisi

Kalifiye bir isgtictintin gliclii ve rekabetci bir is icin bir 6n sart
oldugu fikri siradan goris haline gelmistir. Son zamanlarda-
ki gelismeler bu ifadeyi dogrulamakta ve Rieter'den istenen
egitim talebini artirmaktadir. Sirketler ve hatta hiikiimet-
ler, rekabet edebilirliklerini desteklemek ve gelistirmek icin
egitim yolculugunu benimsemis ve tekstil endistrisinde li-
der bir konumda kalmay1 strdirmislerdir. Glinimuzde, bir
sirket yénetiminin personelinin egitimi icin harcadig1 her
kurusun karl bir yatirnm oldugu ac¢iktir. Buna, makinalar ko-
rumak igin insanlara yapilan yatinmdan sonra verimliligin
%1,2 oraninda artmasi somut bir 6rnek olarak verilebilir. Ni-
tekim bir Turk misterinin gerceklestirdigi bir calismaya gére
egitim sonrasi Gretimde 0.054 CHF/kg tasarruf saglanmistir
(Sekil 2).

Buna ek olarak, yillar gectikce egitim kapsami genisletilmis-
tir. Egitim, geleneksel rutin bakimdan kaliteyi iyilestirmeye,
verimliligi optimize etmeye, emniyeti arttirmaya ve is hedef-
lerini desteklemek i¢in ¢ok daha fazlasina kadar gelismistir.
Bircok sirket icin, egitim bliylimeye devam etmek igin hayati
bir 6nem kazanmistir.

Sekil 3 Rieter'in Taskent, Ozbekistan'daki yeni egitim merkezi.

Genel maliyet karsilastirmasi - egitimli ve egitimsiz personel
%100 pamuk, Ne 60, penye, ring ipligi 520 kg/saat

2,0 0,054CHF/kg ..........................

1,8 | .%
1,6

14

1.2

CHF/Kg

1,0

0.8

0,6

0.4
0,2

Egitim olmaksizin Rieter egitimi sonrasi

. Telef maliyetleri Iscilik maliyetleri - Enerji maliyetleri

. Isletim maliyetleri Sermaye maliyetleri

Sekil 2 Bir Tiirk musterinin gerceklestirdigi calismaya gore, personel

egitimi toplamda 0,054 CHF / kg tasarruf saglamistir.

link 71/2017
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Her bir egitim kursunun odak noktasi

Garanti Edilen Siirdiiriilebilir Uretim Iplikhane Performansimzi Arttirin
Makina Performansi 2Ll Mejﬁml} ve Uret]m've el Iplikhane Yonetimi
Bakim Egitimi Optimizasyonu
Her Makina Tipinin Egitimi
Harman hallag [} [ J [ ]
Tarak Makinas [ [ ®
Cer makinast (] (] ®
OMEGAlap, SERVOlap & penye ° ° °
makinasi
.F]tTl makl.naSI, ring ve kompakt ° ° °
iplik makinas1
Open end iplik makinasi [ [ [ ]
Hava-Jetli iplik makinas [ ) [ ) o

Sekil 4 Moddler egitim konsepti.

Egitim, insanlarin gorevlerini daha iyi bir sekilde yerine ge-
tirebilmelerini saglayacak ve onlara yarinin zorluklariyla
ylzlesmek ve endiistri degisikliklerine ayak uydurmak icin
gereken becerileri kazandiracaktir. Egilimler ve teknoloji-
ler eskiye gore birbirleri ile daha da alakali hale geldiginde,
dogru egitim plamim yerine getirmeniz, isletmenizin sektor-
de on planda kalmasini saglayacaktir.

Bilgi paylasimi yoluyla deger yaratmak

Rieter 30 yili askin bir stredir misterilerine egitim ver-
mektedir. Rieter'in Winterthur'daki egitim merkezinden
baslayarak, su anda diinya capinda bes egitim merkezi bu-
lunmaktadir. En yeni egitim merkezi, Kasim 2016'da Oz-
bekistan Taskent'te acilmistir (Sekil 3). Rieter tarafindan
saglanan egitim sayisi istikrarli bir sekilde artmaktadir. Son
bes yilda Rieter, diinya ¢capindaki egitiminde %60'1n lizerin-
de bir artis kaydetmistir.

Rieter, simdi zorluklarla karsi karsiya olan mdsterilerini
daha iyi desteklemek icin yeni bir deger bazli egitim kon-
septine dogru yonelmistir. Farkli iplik egirme ekipmani tiple-
ri (elyaf hazirhgindan iplik egirmeye kadar) Rieter'in egitim
programinin temelini olusturmaya devam ederken, yeni yak-
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lasim, makina performans egitimi ile elektrik, mekanik ve
bakim egitimi yoluyla siirdirilebilir dretimi nasil saglaya-
caginiza odaklanmaktadir. Iplikhane performansini en (st
diizeye ¢ikarmak icin tretim ve kalite optimizasyonu ve ip-
likhane yonetimi, deger temelli egitimin diger 6rnekleridir
(Sekil 4).

Rieter'in deneyimli egitmen ekipleri sayesinde misteriler,
Rieter'in tekstil endistrisindeki 100 yili askin bilgi biriki-
minden yararlanmaktadir. Her bir iplik isletmesi essiz ol-
dugundan, her miisteri icin dogru egitim istege bagh olarak
tasarlanir. Egitim, Rieter'in egitim merkezlerinden birinde
veya dogrudan misterinin iplik isletmesinde gerceklestiri-
lebilir

71-110@

Manfred Meier
Hava jeti ve Cer Makinasi

Egitim Yoneticisi
Satislar Sonrasi
manfred.meier@rieter.com




OUR CUSTOMERS

Miisterilerimizin bakis acisindan

Diinya capinda Rieter miisterileri yiiksek kaliteli iplikler iiretmektedir.
Miisterilerimizin bu konuda sdylediklerini okuyun.

“Com4®compact ipligin yiiksek kumas kalitesi-
nin gelecegi oldugunu ve Rieter kompakt iplik
makinasinin yillar boyu diisiik maliyetle sabit
kalitede iretim yapmak igin cok yiiksek giive-
nilirlige sahip oldugunu diisiiniyoruz.”

V. K. Jain
Fabrika Midiri

Sagar Manufacturers Pvt. Ltd.
E-2/4, Arera Colony

Opp. Habibganj Railway Station
Bhopal - 462016 (M.P.)

Phone: 0755-2460107/08

Fax: 0755-4077097/98
www.thesagar.in

S -“t’"&ua
%ifr_rqupm SAGAR YARN MW

wwemon- - 52T Manufacturers Put. Ltd.

www.thesags

Rieter Com4® jet ipliginin yiiksek mukavemeti,
yiksek diizginliga, dasdk tiylilaga ve disiik
boncuklanma ézelligi, daha fazlasini isteyenler
icin ¢ok énemli avantajlardir. miisterilerimiz,
teknoloji hizinda hareket ederek ve akillica se-
¢im olan Rieter Com4® jet ipliklerinden esinle-
nerek tekstil diinyasini kesfedebilir ve yarinla
olan baglantisini siirdiirebilir.

Alireza Irannejad
Fabrika Muduri

Nikoonassaj Co.
Montazerieh Industrial Zone
Ghadery Street, Vilashahr
Esfahan, Iran

Phone: +98 31 42290290
Fax: +98 31 42290236
www.nikoonassaj.com
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Giysilerinize Ne Olur?

Almanya'da bir kisi y1lda ortalama 26 kilogram giysi alir. Bir giysinin
omri yaklasik 3 yildir. Kullanimi sona eren giysi kolleksiyonlarindaki
tekstiller ne olur?

Kulamilmis giysi kolleksiyonu :
geri
kazamlir

Hibe edilir ikinci el magazalarda Tibbi tekstiller
satilir

CO, emisyonu Temizlik bezi
yeniden 12 km araba kullanimina esdeger

kullanilan
giysi
tasarrufu

su
43 kez banyo yapmaya esdeger Kagit bi[e§eni



RECYCLING

Ayakkabn

Ev tekstilleri

Polyester Diigme Arta kalan
Polipropulen Fermuar telef

Otomobil Otomobhil
izolasyonu izolasyonu
& konstriiksiyon
sektorii

Koltuk dolgu Zirai- tekstiller Yeniden kullanim
malzemesi




Link miisteri dergisi
iyi bir bilgi kaynagidir

Agustos ayinda, dergi kalitesini
degerlendirmek icin misteri dergisi
Link'in en az 2 000 okuyucusunun
gortislerine basvurulmustur. 50
farkh tilkeden dergi okuyucular bu
degerlendirmeye katilmistir. Cok
tesekkirler

Sonug ¢ok sevindiricidir. Link miisteri
dergisi ilging bashklar ile yiiksek
kalitede bir bilgi kaynag olarak
gortlmektedir.

k

Anket katilimcilar cekilise katildilar.
Cekilisi kazanan (g asil talihli:

Zafar Ighal
A A Textiles Ltd., Pakistan

Jorge Brito
Tauro Textil SA, Mexico

Ahmed Ageel
Hantex, Pakistan

Tebrikler!

Rieter Machine Works Ltd. Rieter India Private Ltd. Rieter (China)
Klosterstrasse 20 Gat No. 768/2, Village Wing Textile Instruments Co., Ltd.
CH-8406 Winterthur Shindewadi-Bhor Road Shanghai Branch
T+41522087171 Taluka Khandala, District Satara Unit B-1, 6F, Building A,

F+4152208 8320 IN-Maharashtra 412 801 Synnex International Park
sales.sys@rieter.com T+91 2169 304 141 1068 West Tianshan Road
parts.sys@rieter.com F+91 2169 304 226 CN-Shanghai 200335

T+86 216037 3333
F+86 216037 3399
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Kazananlarin secimi: Anna Nykvist, RAS Iletisim Yéneticisi ve Reto Thom RMS Satislar Miidiiri.
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