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ISLETME DENEYIMI

Temas Olmaksizin, Garanti Edilmis En Yiiksek Kalite

SERVOlap E 26 sayesinde gece giindiiz sorunsuz calisan penye tesisi

Yeni tam otomatik vatka tasima sistemi SERVOlap E 26
(Sek. 1) sadece iscilik maliyetlerini diisiirmez. Vatkala-
rin esnek ve verimli bir sekilde tasinmasi, penye tesisinin
giinde 24 saat sorunsuz bir sekilde calismasini da saglar.

Rieter SERVOlap E 26, penye tesisleri icin cok sayida avan-
taj sunan tam otomatik vatka tasima sistemidir. Bu avantaj-
lardan birisi, endiistriden bir 6rnekle de kanmtlandig1 gibi,
sistem, personel gereksinimini énemli 6lclide azaltmakta-
dir. 18 E 86 penye makinasi ve i OMEGAlap E 36 maki-
nasindan olusan bir penye tesisinde, ortalama olarak bes
operator calismaktadir. SERVOlap E 26'min sundugu oto-
masyon sayesinde, calisan kisi sayisinda bir kisi azalmistir
(Sek. 2). Bu potansiyel, Cin'de Esquel Changji Fabrika M-
dird olan Wang Shangjun tarafindan da dogrulanmistir.

"Bugtine kadar, 10 penye makinasim ¢alistirmak icin her var-
diyada iki kisiye ihtiyacimz vardi. E 26'y1 kullanarak, 11
penye makinasini ¢alistirmak igin sadece bir operatére ihti-
yac duyulmaktadir. Biz simdi, ¢ vardiyali bir ¢calisma diize-
ninde yaklasik tic tam zamanli pozisyon tasarrufu saglyoruz
ve bu da yilliIk100,000 CNY(yaklasik 15800 ABD dolar1) tic-
ret faturasina karsilik gelmektedir.

E 26 sayesinde, li¢ vardiyali diizende {i¢ tam
zamanli pozisyondan tasarruf ediyoruz.

Diger bir avantaji, gecici olarak operatériin uygun olmama-
st durumunda bile, penye tesisinde kesintisiz bir retimin

Sek. 1: E 26, vatkalart OMEGAlap E 36'dan iplik makinalarina etkili sekilde tasir ve cok az yer kaplar.
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Penye islemleri igin personel gereksinimleri
Ornek: 76.000 K 46 igi ve 1.348 kg/saat iiretim
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Sek. 2: SERVOlap E 26 sayesinde her penye tesisi sisteminde gerekli
operator sayisi bir kisi azalir.

garanti edilmesidir. Bu durum, iplik isletmesinde genellikle
daha az personelin calistig1 gece vardiyasinda s6z konusu-
dur.

Siirekli kalite giivencesi

Tamamiyla temassiz bir islemde (insan eli degmeksizin) pen-
ye hazirlik makinasindan penye makinasina toplam sekiz
penye vatkas1 taginir. Bu islem sirasinda, her zaman tilbent
kalitesi garanti edilir.. Operatoriin vatkaya dokunmasi gibi
harici etkiler engellenir. Otomatik tasima sirasinda, tutucular
vatkalar masuramn icinden tutar (bkz. Sek. 3).

Penye makinalarinin arasindaki lazerle 6l¢tilmis mesafe sa-
yesinde, vatkalar penye makinasina hassas bir sekilde yerles-
tirilebilir. Bu, daha sonra yeni tilbentin eklenmesi i¢in ideal
on kosuldur.

SERVOlapin tam otomatik penye makinalaryla birlestiril-
mesi, kapali bir materyal devresine sahip penye tesisinin
bagimsiz bir sekilde calismasini saglar. Dolu vatkalar, OME-
GAlap'tan penye makinasina tasinir. Vatka kasnaklar bosal-
diginda, SERVOlap penye makinasindan bos kasnaklari toplar
ve penye hazirlik makinasina tasir. Bu otomasyon, penye tesi-
sinin denetlenmesini ve isletilmesini daha etkili hale getirir.
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Sek. 3: Vatka aktarim islemi siirecinde tiilbente temas edilmedigi igin
kalite garanti edilir.

Verimliligin anahtan

SERVOlap E 26, saglam bilesenleri ve basit tasarimi sayesin-
de hem givenilir hem de dayamiklidir. Ayrica, tstten askil
yap1 sistemin kompakt olmasini saglar ve penye makinasinin
esnek bir sekilde diizenlenmesine imkan tanir. Otomatik vat-
ka degistirme ve tiilbent ekleme sistemi ROBOlap ile birlikte
calisan E 26, penye tesisinin gece giindiiz optimum sekilde
kullanilmasinin anahtanidir (Sek. 4).

E . IE SERVOlap E 26
. iscilik maliyetlerini azaltir ve kaliteyi

garanti eder.

Daha fazla bilgi i¢in QR kodunu taratin
E http://l.ead.me/bagNSR
] (Animasyon)

Sek. 4: Kullanim hélindeki tam otomatik vatka tasima sistemi SERVOlap E 26.

73-104@

Yvan Schwartz

Penye Uriin Yénetim Midiirii
Makinalar ve Sistemler
yvan.schwartz@rieter.com



ISLETME DENEYIMI

Verimli ve Caliskan

Daha iyi kalite ve daha basit kullanim 6zelligine sahip R 36

Yar1 otomatik Rieter open end iplik makinasi R 36, ¢ok sa-
yida avantaj sunar. Miisteriler, uygulamalarda cok sayida
yeniligi bir araya getiren bu makina jenerasyonuna biiyiik
deger vermektedir. Makinanin kullanim kolay ve ergo-
nomiktir. Makina konsepti sayesinde, isletme personeli
diger modellere gore daha fazla rotor iplik egirme pozis-
yonunu kontrol edebilir, bu da daha verimli iiretim saglar.

Yar1 otomatik open end iplik makinasi R 36, saglam yapisiy-
la tamnir. Giivenilir ve dayaniklidir. Onceki modellerle karsi-
lastirldiginda elyaftan daha iyi yararlanilir ve ayrica daha iyi
bir iplik mukavemeti elde edilir. Makina, mikemmel sonug-
larla iplik ekleme ve bobinleme agisindan etkileyicidir. Yeni
open end iplik makinasi jenerasyonu ¢ok yonlidir - ister ge-
leneksel ister zorlu hammaddelerle ¢alisin, R 36 istenilen ka-
liteyi saglar.

Trendi takip eder

Open end iplik makinalari, her zaman pamuk ve viskozdan
dokuma ve 6rgii iplikleri tiretmistir. Bununla birlikte, telef ve
geri kazamlms elyaflardan tretilmis ipliklerin 6nemi giderek
artmaktadir. Bu tip elyaf, sadece open end egirme yontemi
kullanilarak islenebilir. flk R 36 miisterilerinden bir kism,
makinalarini 6zellikle bu amag icin siparis etmistir.

Olumlu geri bildirim

R 36 egirme stabilitesindeki en son gelismeler, yukaridaki uy-
gulamalarin gereksinimlerini karsilar. Optimize edilmis iplik
mukavemetiyle birlikte hizli iplik ekleme imkan, ¢ok az kisa
elyaf kaybiyla miikemmel ekleme kalitesi sunar. Bu, sonra-
ki islem kademelerinde sorunsuz ve verimli bir islem saglar.
Denim iplikler i¢in modern ekleme teknolojisi AMIspin'e sa-
hip R 36 open end iplik makinasi kullanan misteriler, doku-
macilardan her zaman ¢ok olumlu geri bildirimler almaktadr.
R 36 iplikler, kismen de olsa eski otomatik makina nesilleriy-
le rekabet eder. R 36'da AMIspin veya yeni AMIspin-Pro ile
ekleyicilerin stirekli olarak iyi kalite saglamas1 bunu miimkiin
lmaktadir (Sek. 1).

Sek. 1: R 36'daki yeni AMIspin-Pro secenegiyle ekleme hazirlik cok daha
kolay hale gelmistir.
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ISLETME DENEYIMI

Yar1 otomatik open end iplik makinasi R 36'nin uygulama araliklar

Ulke Makina Ham madde iplik Rotor Rotor Makina
uzunlugu numarasi cap1 devri tiretimi
[rotorlar] [Ne] [mm] [dev/dk] [kg/saat]
%40 rejenere elyaf (suni elyaf)/%35 CO telefi/%25 PES | 20 36 82.000 105,1
i %90 rejenere elyaf (suni elyaf)/%10 PES 8 44 i 47.000 :197,2
%90 rejenere elyaf (suni elyaf)/%10 PES 7 44 45.000 146,7
| %65 rejenere elyaf (suni elyaf)/%35 PES 120 36 . 80.000 1038
| %15 C0/%85 CO telef 12 133 £ 102,000

%40 CO/%60 CO telefi 20 33 108.000 95,3
%40 éb/%60 CO telefi 53 41 60.000 se11
%20 éb/%SO CO telefi 10 33 95.000 2060 ....................
oy e - oI
Rejenere elyaf (suni elyaf) 8 41 55.000 205,1
BR o0 Refenere elyaf (sun lya) g 41 . 85.000 ee0
CN 460 CO telefi 16 33 90.000 99,7

Sek. 2: R 36, glinimiizde ¢ok cesitli uygulamalarda kullamlmaktadir.

Cazip proses secenekleri

Cesitli uygulamalarda misteriler, yar1 otomatik open end

iplik makinas1 R 36'y1 biyik bir basariyla kullanmaktadir

(Sek. 2).

« Telef karisimi Ne 20: Bu karisimda yiiksek kisa elyaf igerigi
olsa da R 36'nin iplik kopus say1s1 1000 rotor saati basina
150'nin altindadir. Bu nedenle tutarli bir ekleme kalitesiy-
le birlikte 12 cN/tex'lik bir iplik mukavemeti elde etmek
kolaydir. Iplik alicilar1, dokuma sirasinda az sayida durus
meydana geldigi icin bu tip ipliklere gercekten deger ver-
mektedir.

+ 110000 dev/dk'da pamuk ve teleften Ne 20 numara iplik-
ler Uretilebilir. Bunlar, miikemmel dokuma 6zelliklerine sa-
hiptir.

- Geri kazamlms elyaftan tretilmis 8 Ne gibi kalin iplikler,
mitkemmel verimlilik saglar: %95'in izerinde makina ve-
rimliligi ve 80000 dev/dk'dan fazla rotor hizi miimkiindiir.

« Polyesterle karistirilmis geri kazanmlmis elyaftan tretilen
Ne 20 iplikler, 1000 rotor saati basina 200'(in altinda ip-
lik kopus sayisiyla egrilebilir. Bu iplikler, is eldivenleri gibi
6rme drdnler icin mikemmel bir segenektir.

« Cesitli pamuklarin telefle karisimindan elde edilen ve
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dakikada 170 m'den daha yiiksek tiretim hiziyla basarili
bir sekilde egrilen Ne 12 iplikleri, dokuma iplikleri olarak
kullambir.

Mukavemet, uzama
Pamuk/dokiintii/tarak sapka telef karigim, Ne 16, rotor devri 95.000 dev/dk,
rotor ¢ap1 33 mm, iretim hiz1 104 m/dk

12,0

10,0

8,0

6.0 s 5.5 ) 5

20 ]

0,0

. Mukavemet [cN/tex] Uzama [%)]

Sek. 3: R 36 tarafindan Uretilen iplik daha mukavemetlidir. Bu tip
karisimlar icin referans olarak kullamilabilir.



Sik rastlanan hatalar
Pamuk/dékiinti karigimi, Ne 7, rotor devri 80.000 dev/dk, rotor ¢apt 38 mm,
iretim hiz1 192 m/dk

B0

Sik rastlanan hatalar [1/km]
=
o

Sik rastlanan hatalar:
toplam -%50, +%50, +%280

Sek. 4: R 36'da egrilen Ne 7 kalin iplikte, sik rastlanan hatalar onemli
6l¢tide daha az goralir.

Iplik numaralar Ne 16 ve Ne 30 icin yapilan &lciimler gibi
diger testler, iplik glicii ve sik rastlanan hatalar bakimindan
R 36'min avantajlarin teyit etmistir (bkz. Sek. 3, 5).

Makinay1 calistirmak icin daha az personel gereklidir
Open end iplik tesisinde bir kilo iplik tiretimi icin gerekli per-
sonel sayisi, diger egirme islemlerine gére 6nemli 6lciide
daha azdir. Buna ragmen, open end egirme tesisleri i¢in dog-
ru seviyede egitime sahip personeli bulmak giderek daha zor
hale gelmektedir. Sonug olarak, makina operatorlerinin daha
yiiksek is ytikiine sahip oldugu goriilmektedir.

Yar1 otomatik open end iplik makinasi R 36 icin gerekli de-
netim miktar disiktir, bu nedenle calistirilmasi son derece
disiikttr. Buna bir érnek, ideal calisma yiiksekligine yerles-
tirilen ve operatériin rotor temizlik islemini gorsel olarak de-
netlemesini kolaylastiran egirme kutusu verilebilir. AMIspin
ekleme islemi ve yeni AMIspin-Pro secenegi kolayca 6greni-
lebilir, boylece calisma cok daha kolay hale gelir. Makinadaki
calisma siirecleri etkindir ve cok az fiziksel katilim gerektirir.

ISLETME DENEYIMI

Iplik mukavemeti
Pamuk/dékiinti karigimi, Ne 30, rotor devri 110.000 dev/dk, rotor cap1 33 mm,
iiretim hiz1 108 m/dk

9,0 i SN ]

8,0 e SN ]

Mukavemet [cN/tex]

T0 i SN ]

6,0 i SN

50

Sek. 5: Bu elyaf karisim, bilingli misterilerin R 36'da yiiksek tretim
randimaniyla birlikte miikemmel bir mukavemet elde etmesini saglar.

Siirekli tekrarlanan siparisler

R 36, yalmzca disik iplik kopus sayilariyla degil, etkili ve er-
gonomik is stregleriyle de etkileyicidir. Boylece operatorler,
diger makina tiplerinde 6nemli 6lctide daha fazla rotorla ilgi-
lenebilirler. En ideal bicimde tasarlanmis bir is yeri operator-
leri etkiler. Iplik isletmelerinin dogru personeli bulmasina ve
diger makina ekipmanlarina sahip tesislere kiyasla bu perso-
neli istihdam etmesine yardimci olur.

Yar1 otomatik open end iplik makinasi R 36, verdigi sozleri
tutar. Bu, bircok iplik makinasinin siparislerini surekli tekrar-
lamasiyla dogrulanmistir.

73-102@
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ISLETME DENEYIMI

Daha Az Is, Daha Fazla Uretim

K 42, mikemmel iplik kalitesiyle Cin'de de yiiksek hizlara ulasiyor

Cin'deki miisteriler, Rieter kompakt iplik makinas
K 42'min diger iilkelere gore daha diisiik hizlarda calisma-
sini istemistir. Yiiksek iplik egirme hizlarimin yiiksek iplik
kopus sayilarina ve dolayisiyla iicret maliyetlerinde ar-
tisa yol acacagindan endise ediyorlardi. Rieter, K 42'nin
yiiksek hizlarla diisiik kopus oranlarin1 dengelemede usta
oldugunu kamtlamak i¢in Cinli bir miisteride denemeler
gerceklestirmistir.

Iplik isletmeleri ancak kaliteleri dogru seviyedeyse ve iire-
tim maliyetleri diistikse ipliklerini basaril bir sekilde satabi-
lir. Bu g6z 6niinde bulunduruldugunda, Rieter, iplikhanelerin
maliyetlerini distirmelerine olanak saglayacak makina gelis-
tirmeyi gorev olarak gormektedir. Bu baglamda tretim hzi
onemli bir rol oynamaktadir. Hizin arttirilmasi, genel Ureti-
mi artinir ve bu da iplik Gretim maliyetlerinde bir azalmaya
sebep olur.

Tiim riskleri ortadan kaldiriyor

Kompakt iplik makinast K 42 (Sek. 1), Cin'de diger dlkelere
gore daha diisiik hizlarda calisir. Ornegin Hindistan'da, Ne 60
ve Ne 80 iplik numaralarinda saf pamuktan iplik dokuma ipli-
gi, en fazla 25000 dev/dk (Ne 60 icin) veya 23000 dev/dk'da
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(Ne 80) iiretilir. Aym iplik numaralar igin Cin'de maksimum
hiz sadece 18.500 dev/dk'dr.

Cinli musteriler, daha ytksek iplik kopus sayilarina yol aga-
bilecegi icin makinalari ytksek hizlarda galistirmaz. 1.000 ig
saati basina kabul edilen maksimum 15 iplik kopusunun asil-
mas1, daha ylksek ticret maliyetleriyle ilgili riski artirir. Yuk-
sek hizlarin, ozellikle tiyliluk bakimindan daha distk iplik
kapasitesine yol acacagina dair bir varsayim da bulunmakta-
dir. Bu nedenle Cinli musteriler, makinalarinin sorunsuz se-
kilde calismasinm saglamak ve iyi bir kalite sunmak ister. Iyi
kalite, son derece normal bir ihtiyactir. Ancak bu, ytksek ve-
rimlilik sansim kacirdiklart anlamina gelmez. Cinli bir mis-
terinin isletmesinde yiritilen denemeler, egirme hizlarinin
cok yiiksek olmasindan kaynaklanan yaygin endiseleri orta-
dan kaldirmaya yoneliktir.

Ayni kaliteyle %30 daha fazla iplik

Cinli bir misteriyle yuritilen ortak projede, Rieter mevcut
kompakt iplik makinasi K 42'nin hizin1 artirma firsat1 yaka-
lamistir. Iplik numarasi ve uzama gibi diger parametreler ve
teknoloji bilesenleri ayni tutulmustur. Ornegin, baslangicta
16500 dev/dk olan egirme hizi, Ne 60 numarali dokuma ipligi
icin kademeli olarak 21500 dev/dk'ya
ctkarilmistir. Sonucta verimlilik %30,3
artmis ve siirekli olarak iyi bir iplik ka-
litesi elde edilmistir (Sek. 2).

Ne 80 numarali bir dokuma ipligi icin
hiz 18500 dev/dk'dan 20500 dev/
dk'yva ¢ikarilmistir. Bu, tretimde %10
artis saglamis, iplik kalitesi biraz kot
olsa da musterinin gereksinimlerini
karsilamistir.

Sek. 1: Kompakt iplik makinasi K 42, su anda Cin'de
elde edilenlerden daha iyi sonuglara ulasabilir.



Ipligin diizgiinsiizliigii ve sik rastlanan hatalar
%100 uzun stapel pamuk, Ne 60

100 o 15,0
12,0

13,00 1237 1252 1265 1255 90

80 oo L *— S 960

1=

£ 3.0

= 0

260

g R

= 1=

5 3

c

=

V)

Miisteri 16.500 19.000 20.000 21.000 21.500
talebi

1§ mz1 [dev/dk]

. Ince yerler -%50 Kalin yerler +%50

. Neps +%200 ~0— %CVm

Sek. 2: %30 daha fazla tretimle, Ne 60 iplik kalitesi neredeyse ayni
standarttadir.

Iplik kopusu ve tiiyliiliik de iyi bir diizeyde

Egirme hiz1 yikseltildiginde, Cinli misteriler 6zellikle iplik
kopusuna ve ipligin tiiylilugiine odaklanmstir. iki unsur da
her kademeli artisla test edilmistir. Yiiksek hizlarda yapilan
calismalarda bile iplik kopus say1siizin verilen maksimum ip-
lik kopusu sayist olan 1000 ig saati basina 15'in altina dus-
miistiir. Tiyliilik ise neredeyse hi¢ degismemistir (Sek. 3).

Bu nedenle deneme sonuglar, Cinli misterilerin K 42'de
maksimum dretimle ilgili endiselerinin yersiz oldugunu agik-
ca gostermistir. Temel gereksinimler arasinda iplik kilavuzu,
balon kiric1 bilezik ve egirme bilezigi gibi komponentlerin
hassas bir sekilde merkezlenmesi ve hizda kademeli artis yer
almaktadir.

Etkileyici rakamlar

Hizdaki %30'luk artis, iplik Gretim maliyetlerinde %14 azal-
ma saglamaktadir.. Ornegin, toplam 50000 ig ile kompakt ip-
lik makinas1 K 42 kullanilan bir projede, misteri karinm yilda
750000 CHF artirabilir (giinde 24 saat ¢alisma ile 350 giin-
lik calisma esas alinmistir).

Iplik kopusu ve tiiyliiliik
%100 uzun stapel pamuk, Ne 60 ve Ne 80

1530 14,80

12,20 12,20 12,50

10 ..

16.500 19.000 20.000 21.000 21.500 | 18.500 19.500 20.500
Ne 60 Ne 80

ig hz1 [dev/dk]

@ iplik kopusu Tiiylulik H

Sek. 3: 1.000 ig saati basina iplik kopus sayisi ve tuyliltk, yiksek hizlarda
bile ¢ok iyi bir seviyeye ulasmistir.

Belirleyici unsurlar
Rieter kompakt iplik makinalarin1 kullanan iplik isletmeleri,
yiiksek hizlarda calisabilir. Ve iyi bir iplik kalitesi elde edebi-
lir. Bu, benzersiz egirme geometrisiyle mimkin kilinmistir.
K 42'nin tam potansiyelinden yararlanmak igin sistematik bir
yaklasim gereklidir. Bu yaklasimda ham madde, teknoloji bi-
lesenleri, makina ayarlari ve klima kontroldi gibi unsurlar dik-
kate alinmalidir. Rakip makinalarla karsilastirnldiginda, K 42
iyi bir kalite diizeyinde ekonomik iplikler egirebilir ve boyle-
ce tim Rieter musterilerinin siki rekabetin yasandig bir pi-
yasada kendilerini gliclt bir sekilde gosterebilmesine olanak
saglar.

73-103@

Yun Wu

Ring Iplik ve Penye Uriin Yénetimi
Makinalar ve Sistemler
yun.wu@rieter.com
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Sinirlan Yeniden Zorluyor

Hava jetli iplik, yin etkisiyle artik dokuma kumaslarda da kullanilabilir

Bugiine kadar, hava jetli iplikler, esas olarak, iyi derecede
boncuklanma 6zelliklerine sahip 6rme kumaslar igin kul-
lamlmistir. Dokuma isletmelerinde hava jetli ipligin daha
fazla kullanmlmasina ydnelik ilgi de artmaktadir. Yeni bir
calisma, bu konuda degerli bulgular ortaya koymus ve
yeni uygulama alanlarimi gozler dniine sermistir.

Kisa siire 6nce yapilan bir calismadan alinmis asagidaki bo-
ltim, hava jetli ipliklerin dokuma isletmelerinde kullanimim

Hava jetli ipligin yapisi
%50 polyester/%50 liyosel, 1,3 dtex, 38 mm, Ne 40

Ozel bask:

Dokuma Uygulamasi
icin Hava Jetli Egirmede
Polyester-Liyosel Karisim

UT=

yakindan incelemektedir. Bu ¢alisma hem ¢ozgiide hem de
atkida yiksek kaliteyle islenebilecek mukavemeti yiiksek
bir iplik arayisina odaklanmaktadir. Bu baglamda, yenilikci
bir ham madde karisiminin da olusturulmasi ve test edilme-
si gerekir. Farkli karisim oranlarinda polyester ve liyosel el-
yaf kullanilmistir. Bu noktada amag, takim elbise veya palto
malzemesi olarak kullanilacak gorsel bir yiin niteligi olustur-
maktir. Sonuglarin daha iyi simflandirilmasi igin bu elyaf ring
ipligiyle karsilastinlmistir.

Sek. 1: Elyafin sarim agisinin, iplik mukavemeti Gizerinde etkisi vardir.

Ozgiil mukavemet

27,0
26,5
26,0 ..
25,5 ..
25,0
24,5
24,0 ...
23,5.
23.0...
22,5
22,0

Ozgiil mukavemet [cN/tex]

Polyester/liyosel, 1,3 dtex, 38 mm, Ne 40

360

Daha fazla bilgi i¢in QR kodunu taratin
http://l.ead.me/bauQib
(Brosiir)

Basili kopyanizi suradan siparis edin:
machines@rieter.com

(Brosiir Ingilizce ve Cince olarak mevcuttur.)

380 | 400 | 360
%20 PES
%80 CLY

380 | 400 | 360 | 380 | 400 | 360 | 380 | 400 | 360 | 380 | 400
%33 PES %50 PES %67 PES %80 PES
%67 CLY %50 CLY %33 CLY %20 CLY

Kaynak: TIS 27284

Hava jetli ipligin Gretim hiz1 [m/dk
] pie [m/dk] Teknoloji Stire¢ Analizi

Sek. 2: Yiiksek polyester igerigi iplik 6zgiil mukavemetini artirir.
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Hava jetli ipligin yapisi, 6z kisminda
ve elyaf 6ziinii saran elyafda ("sarlan
lifler") bulunan paralel liflerle ayirt
edilir. Ipligin hava jetli iplik makina-
sinda egrilme hiz1 arttikga, sarilan el-
yafin agis1 diizlesir. Diiz a1, paralel 6z
liflerin 6ze daha az sarilacagi anlami-
na gelir. lif - lif strtinmesi azalir ve
boylece daha dusik iplik mukaveme-
ti elde edilir.

Ipligin 6zgiil mukavemetini artirma
Polyesterin iplik ©zgll mukavemeti
ylksektir. Liyoselli karissmda polyes-
ter igerigi ne kadar ¢ok olursa iplik
mukavemeti o kadar yiiksek olur. Bu
durumda 2 cN/tex'e varan bir artis
elde edilebilir (Sek. 2).

Egilme direnci 6nemlidir

Liflerin elyaf demetine dahil edilmesi,
biytk oranda kullanmlan elyafin egil-
me direncine baghdir.. Egilme direnci
terimi, liflerin elastiklik modulinden
ve alanmin eylemsizlik momentinden
gelir. Bu egilme direnci, elyaf tipine
gore farklilik gosterir ve bikilme s1-
rasindaki direng Uzerinde dogrudan
bir etki yapar. Polyester elyaf, yik-
sek derece egilme direnci sergiler ve
bu nedenle iplik olusumlarina entegre
edilmeleri daha zordur. Bununla bir-
likte, bu diizeyde egilme direnci, son
Urintin kingsma egilimi bakimindan
avantajlar saglar.

Mukavemet dokuma igin

¢ok dnemlidir

Cozgl, dokuma isletmesinde yeter-
li mukavemetin elde edilmesinde
biytk bir 6neme sahiptir. Yeterli mu-

Ring iplik calisma kapasitesi

: : : : - TEKNOLOJI

Polyester/liyosel, 1,3 dtex, 38 mm, Ne 40

Ozgiil mukavemet [N]

Tepe yuk alam

M Ringiplik
%20 PES/%80 CLY

4 5 6 1 8 9 10 11 12 13 14
Uzama [%]
Ring iplik
%80 PES/%20 CLY Kaynak: TIS 27284
Teknoloji Siire Analizi

Hava jetli iplik calisma kapasitesi
Polyester/liyosel, 1,3 dtex, 38 mm, Ne 40

T et o

[CJE RSO SUURRUNE SO

Ozgiil mukavemet [N]

Tepe yik alam

Hava jetli iplik
%20 PES/%80 CLY

L5 6 7 8§ 9 10 11 12 13 14
Uzama [%]

/\ Havajetliiplik
%80 PES/%20 CLY
Kaynak: TIS 27284
Teknoloji Stire¢ Analizi

Sek. 3: Mukavemet/uzama grafigi (iist grafikte ring iplik, alt grafikte hava jetli iplik):
Iki iplik tipi icin artan polyester iceriginin, calisma kapasitesi iizerinde olumlu bir etkisi vardir.

kavemete ve uzamaya, yani yeterli kalitede iplik calisma ka-
pasitesine sahip olarak dokuma islemindeki cesitli tipteki
gerilmelere dayanmalidir. Yiiksek performansli dokuma ma-
kinalarinda ¢6zgii ve atki iplikler igcin 500 cNcm'lik calisma
kapasitesi gereklidir. Bu calismada ring iplik ve hava jetli ma-
kinalar tarafindan egrilen iplikler, tek katl iplik olarak islen-

dikleri zaman bile mikemmel iplik mukavemetleri ve iplik
uzama ozellikleri sayesinde dokuma isletmesindeki gereksi-
nimleri tam olarak karsilar. Hava jetli iplik icin 900 cNcm'lik
calisma kapasitesi olusturulur. Boylece, yiiksek performansl
dokuma icin kesinlikle hicbir sorunla karsilasilmaz.

link 73/2018
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Hava jetli iplik ve ring iplikte tiiyliiliik ve karisim oram
Polyester/liyosel, 1,3 dtex, 38 mm, Ne 40

Biikiilme ilkesi

Taylilik H

g —
, %20 PES %33 PES %50 PES %67 PES %80 PES
%80 CLY %67 CLY %50 CLY %33 CLY %20 CLY

Karigim oram

—A— Hava jetli iplik Ring iplik (kops) Ring iplik (bobin)

Sek. 4: Tipik iplik yapisi nedeniyle, hava jetli ipligin ring iplige gore tiyltligt onemli 6l¢tide daha distiktr.

Iplik zayif noktalar ve iplik 6zgiil mukavemetinin degisimi
de dokuma iizerinde hayati bir rol oynar. iplik zayif noktala-
r1 100 cN'nin ve %2,5 uzamanin altinda olmamalidir. %80
liyosel ve %20 polyesterden (retilen Ne 40 numara iplik
icin zayif noktalar olarak bildirilen degerlerin %0.1'nin kop-
ma mukavemeti 240 cN'dir. Bu nedenle iplik kopma riski
disiiktiir. Olciilen degerlerin %0,05'inde bile kopma muka-
vemeti hala 220 cN'dir. Ozgiil mukavemet ve uzamanin serp-
me grafigi, (polyester icerigi arttikca) ring ipliginin degerleri
icin daha ince ve uzun bir alan ve hava jetli ipligin degerle-
ri igin yukari dogru giden daha kalin bir alan géstermektedir

(Sek. 3).

Iplik 6zgiil mukavemetindeki varyasyon ve ortalama iplik
6zgll mukavemeti, karisim oraninin iplikteki zayif noktalar
tizerinde yalmzca cok kiiglik bir etkisinin oldugunu goster-
mektedir.

link 73 /2018

Kaynak: TIS 27284

Teknoloji Stireg Analizi

Sek. 5: Ip 6rnegi: ki Z biikiimli iplikten bir S
bukumla iplik dretilir.

iplik yapis tiiyliiliigii belirler

Hava jetli iplikle, iki ham madde bileseni tiylalugi etkile-
mez. Tuylilik, yalmzca iplik yapisindan etkilenir. Bu durum-
da beklenecegi gibi, hava jetli ipligin tuyluligl bir kopstan
(yaklasik %13 ila 28) ve ayni zamanda bir bobinden gelen
ring ipligine (yaklasik %30 ila 40) gore 6nemli 6lciide daha
disiktir. Bu, Sekil 4'te gosterilmistir.

Toplam tiyliliikte oldugu gibi, ring ipliginde polyester ice-
riginin artmasiyla, ¢ milimetreden uzun olan tiyler biraz
azalir. Kopstan bobine sarim isleminin, ring ipliklerinin tly-
ltltgl tzerinde 6nemli, olumsuz bir etkisi vardir. Hava jetli
iplikle, polyester icerigi arttik¢a ic milimetreden uzun tiyler-
de gozle gorilir bir artis olmaz.



Biikiim islemi sonras1 gorsel olarak cok benzer

Iplikte oldugu gibi, katli ipligin biikiim yonii S ve Z harfleriy-
le de gosterilir (Sek. 5). Katli iplik biikiim yénii, genellikle tek
kat iplik bikim yonintn tersidir. Biikiim, birim uzunluk ba-
sina biikiim sayisina bagl olarak yumusak, normal veya sert
olarak tanimlanir.

Mikroskoptan alinan gériintiiler, ring iplik ve hava jetli iplik
teknolojisine bagli olarak tek katl ipligin ve katl ipliklerin
yapisim gostermektedir (Sek. 6).

Ring iplikle karsilastinldiginda, hava jetli iplikte genellikle
dustk tuyliliik ve 6zel yapida elyaf ilmekleri goraltr. Bukal-
diikten sonra, iki iplik tipi arasindaki gérsel farkliliklar yalniz-
ca yakindan incelenerek ayirt edilebilir.

Iplik yapisi
%67 polyester/%33 liyosel, 1,3 dtex, 38 mm

Hava jetli
Ne 40

Ring
Ne 40/2
iki katli ae = 3,6

EVER[
Ne 40/2
iki kath ae = 3,6

TEKNOLOJI

Biikiim mukavemeti artinir

Biikiim kisalmasi ve dolayisiyla da iplikte elyaf gerilimi, Z bi-
kiilme yontnde S biikiilme yoniine gére 6nemli 6l¢tide daha
yiiksektir. Iki katl iplik tek katli iplikle ayn1 yonde biikiiliirse
(bu durumda Z) torsiyon kuvvetleri olusur ve bu durum yiik-
sek bir kivrilma egilimi ile katli iplikte fark edilir. Bu etkiye
karsilik vermek icin katl iplik yéni, hava jetli ipliklerde bile
egirme yonine karsi olacak sekilde segilmelidir. Z egirme yo-
niiyle birlikte S katli iplik yond, acik bir sekilde en iyi 6zgiil
mukavemet degerleri ve dolayisiyla da daha diistk elyaf ge-
rilimi olusturmaktadir.

Katl ipligin bikim katsayisi ne kadar kii¢lik olursa katl iplik
biikiilme yontniin 6zgiil mukavemet tizerindeki etkisi o kadar
disiik olur. Nispeten az olan katli iplik biikiim say1s1 bile, tek
katl iplikle karsilastinldiginda 6zgiil mukavemeti cok biytik
oranda artirdig1 son derece aciktir (Sek. 7).

Sek. 6: Ring ipligin ve hava jetli ipligin katl ipligi, gorsel agidan son derece benzerdir.
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Bu nedenle katli iplik biikilmesi, egir-
me yoniine kars1 olacak sekilde segil-
meli ve nispeten dustk tutulmahdir.
Ozgiil mukavemetteki artis ve dolayi-
siyla da en kiigtik elyaf gerilimi igin
optimum yaklasim, ae 3,3'lik biikiim
katsayisinda beklenebilir.

Ayn katl iplik ve egirme yoniyle bir-
likte ae 3,3'ten ¢ok daha kiictik biikiim
katsayilarinin kullanilmasi, bukim is-
lemini daha verimli hale getirebilir. Bu
durumda, hava jetli katli ipligin 6zgul
mukavemeti optimum etkiyi saglaya-
cak sekilde tasarlanmalidir. %50 pol-
yester ve %50 liyoselden olusan bir
karisimla devam edilen calismalar,
ae 2,2'lik bir bukim katsayisiyla so-
nuclanmistir.

Ring Hava jetli

Ne 40/2, ae 3,8 Ne 40/2, ae 3,8
%67 PES/%33 CLY %20 PES/%80 CLY
Polyester, boyali Liyosel, boyali

Ozgiil mukavemet [cN/tex]

Hava jetli ipliklerde 6zgiil mukavemet ve biikiim katsayisinin karsilastiriimasi
%67/33 polyester/liyosel, 1,3 dtex, 38 mm, Ne 40/2

31,0
300....... @

29,0 e ————____
28,0 ...
27,0 e
26,0

25,0
24,0
23,0
22,0
21,0 —

20,0
34 36 38 40 42 44 46 48 50 52 54 56 58 60 62 64
Biikiim katsayis1 ae

Kaynak: TIS 27284
Teknoloji Stireg Analizi

-@- S bikim Z biikim = = Tekiplik Ne 40

Sek. 7: Tek katli iplik yonii ve bukiim katsayisinin, tek katli ipligin 6zgtil mukavemeti tizerinde 6nemli bir
etkisi vardir.

LEVER

Ne 40/2, ae 3,8
%67 PES/%33 CLY
Polyester, boyali

LEVERE

Ne 40/2, ae 3,8
%80 PES/%20 CLY
Polyester, boyali

Sek. 8: Cesitli polyester/liyosel karisimlardan iiretilen dokuma kumaslar, istenen yiin etkisini sergiler.
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Katli iplikte S biikiim yoniyle, en za-
yif mukavemetli bélgeler, ortalama
6zgil mukavemetten 6diin verilerek,

TEKNOLOJI

Hava jetli iplik ve ring iplikte 6zgiil mukavemet ve karisim oram
Polyester/liyosel, 1,3 dtex, 38 mm, Ne 40/2, dokuma kumas 2/1 dimi, bitmis

bikim katsayisi ae 4.6'ya kadar yiik-

seltilerek iyilestirilebilir. Bu nedenle,

bu durumda ae 3,3'ten yiiksek bi-

kiim katsayisiyla biikme énerilmez. B .
Dokuma isletmesinde basan T
Dokuma isletmesinde ¢dzgii iplik- g
leri hasillanmamistir. Katli ipligin S
calisma ozellikleri, hem dokuma ha- 30
zirhik ve hem de dokuma sirasinda %20 PES 67 PES 2280 PES
mikemmeldir. Dokuma isletmesinin %80 CLY ‘ %33 CLY %20 CLY
talep ettigi tiim gereksinimler karsi- Kansim oran

lanmistir. Deneme boyunca dokuma
kumaslarda egirmeyle ilgili hatalar
tespit edilmemistir. Bu nedenle, son-
raki trtin kontrollerinde birinci simf
kalitenin elde edilecegi varsayilabi-
lir. Referans degeri olarak, kontrolde
100 m dokuma kumas igin toplam 10 hata kabul edilir. Ha-
talar genellikle esit oranda egirme, dokuma ve bitim islemle-
ri ileilgilidir.

—&— Hava jetli iplik (¢cozgu)

Ring iplik (¢ozgii)

Ozel yiin etkisi

Karisim oranlarina bakilmaksizin polyester/liyosel karigi-
m1 kullamlarak yin niteliklerinde goriinim elde edilmistir
(Sek. 8). Bu, takim elbise kumaslarinin veya klasik ceketlerin
kendine 6zgii goriinimlerine benzerdir. Bununla birlikte, ku-
masin tutumu blytk 6l¢iide ham maddeye ve iplik yapisina
baglidir. Tutum, bu ham madde karisimi icin benzersizdir ve
yeni uygulamalarin temeli olarak kullanilabilir.

—M- Havajetli iplik (atki)
Kaynak: TIS 27284

Ring iplik (atki) Teknoloji Streg Analizi

Sek. 9: Yiiksek polyester icerigi olan dokuma kumas, apreye kolayca dayanir.

Apre

Kumasin bitim islemi, kumasin tutumu, dokiimi ve gériini-
m gibi niteliklerini etkiler. Ancak ham maddenin, kumasin
kopma mukavemeti veya ¢cekme mukavemeti tizerinde olum-
suz bir etkisi vardir. %80 liyoselden iretilen dokuma kumas
icin bitim islemi kumasin mukavemetini %10 azaltabilir. Pol-
yester iceriginin artmasi, bitim islemini durdurarak dokuma
kumasin mukavemetini etkiler (Sek. 9). Apre, dokuma ku-
masta yeni iplik yapilar igeren gelistirmeler yapildiktan son-
ra (ve ham maddeye gére) gerektiginde kontrol edilmeli ve
degistirilmelidir.

73-105@
Harald Schwippl
Teknoloji ve Stireg Analizi Mudru
Makinalar ve Sistemler
harald.schwippl@rieter.com
link 73/2018
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BASARI HIKAYELERI

Modernizasyon ve Modifikasyonlar Sayesinde Artan Uretim

C 70 tarak makinas1 hakkinda basar1 hikayesi

Rieter miisterisi olan Honghai Hangzhou Textile Co., Ltd.,
viskoz iplikleriyle pazarda biiyiik bir basar1 yakalamistir.
Artan talep, sirketin iiretimi artiracak yollar aramasini ge-
rektirmistir. Yeni teknoloji komponentleri, bu hedefe ulas-
masina yardimci olmustur.

Honghai Hangzhou Textile Co., Ltd., Hongfeng Textile
Group'un bir yan kurulusudur ve Cin'in Hangzhou sehrinde
bulunmaktadir. Sirket, yari otomatik open end iplik makina-
lar1 olan komple bir Rieter tesisine yatirim yapmistir ve her
yil Ne 10 ve Ne 30 kalitelerinde 50.000 ton viskoz iplik tret-
mektedir. Bu iplikler piyasada iyi bilinmekte ve yiiksek talep
gdrmektedir. Iplikler Cin'deki Zhejiang, Fujian ve Guangdong
bélgelerinde de satilmakta ve ayrica Brezilya ve Tiirkiye gibi
uluslararasi pazarlara da ihrag edilmektedir.

Sek. 1: C 70 tarak makinas1, mikemmel kalite degerleriyle tarak seridi tretiyor.

link 73 /2018

Karsilasilan zorluk: artan talep

Honghai 2016 yilinda son derece yiiksek bir viskon iplik tale-
bi ile karsilasmistir. Saatte 80 ila 115 kg tarak seridi tireten
yiiksek performanslh C 70 tarak makinalari bu talebi karsila-
maya yeterli olmamistir. Rieter, tarak tiretimini yeni teknoloji
komponentleriyle artirmay1 dnermistir. Tarak seridinin kalite
seviyesinin, yiiksek tiretim hizlarinda bile korunmasi misteri
icin cok onemliydi.

Coziim: C 70 tarak makinasi i¢in yeni teknoloji
komponentleri

Honghai, Rieter'in tavsiyesi tizerine ¢esitli teknoloji kompo-
nentlerini test etmeye karar verdi. Elyafin tarak silindirin-
den dofer'e gecisini etkileyen aerodinamik agidan optimize
edilmis bir profil veya "tongue" ad1 verilen parga bunlardan




BASARI HIKAYELERI
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Miisterilerimiz neler séyliiyor?

“C 70 tarak makinasiyla yapilan teknolojik yenilik-
ler sayesinde daha yiiksek kar elde ediyoruz. Uretimde
dnemli bir artis ve degisimle ilgili maliyetlerde diisiis
elde ettik. Boylece daha fazla parca satin aldik ve tim
tarak makinalarimizi modernize ettik. Rieter'in yenili-
kleri ve teknolojisiyle kdrlarimizi artirabiliyoruz."

Xinfeng Cui
Fabrika Yoneticisi
Honghai Hangzhou Textile Co., Ltd.

biriydi. Deneme asamalarinda, sirkette iki tarak makinasi ba-
sartyla kullanilarak saatte 160 kg iiretim elde edildi. Tarak
seridinin kalitesi ayn1 yiiksek seviyede kald1. Honghai, olum-
lu sonuclara dayanarak kalan 68 tarak makinasini énerilen
parcalarla modernize etmeye karar verdi (Sek. 2). Sek. 2: Uretimi %100 artinyor: C 70 tarak makinasy,
160 kg/sa hizda galisir.

Honghai'nin avantajlan: iiretim artis1
Iplik fabrikasinda tiretim %40'tan %100'e yiikseldi. Tiim ta-
rak makinalarinda yeni teknolojik parcalara yapilan yatirim,
kisa siirede sonug verdi. Sirket viskon iplige olan piyasa ta-
lebine hizla uyum saglamay1 basardi ve piyasadaki konumu-
nu genisletti.

73-106@ Irene Muggler

Pazarlama Muduri
Makinalar ve Sistemler
irene.muggler@rieter.com

link 73/2018
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100 Giinde Iplik Egirmeye Hazir

Kompakt iplik makinas1 K 42 hakkinda basar1 hikayesi

Rieter miisterisi olan Nitin Spinners Ltd., nis bir pazara
olabildigince hizli sekilde hizmet vermek istiyordu. Bu id-
diali proje, miisteri ve Rieter'in ishirligi yapmasi sayesin-
de basarili oldu. 100 giin icinde toplam 72.960 kompakt
igi monte edildi.

Nitin Spinners Ltd., Hindistan'in kuzeybatisindaki Bhilwara
Rajasthan'da tesis edilmis olup yerel ve uluslararasi pazarlar
icin saf pamuktan iplikler ve kumaslar tretmektedir. Sirket,
her yil 50000 ton iplik ve 9000 ton kumas tretmektedir. Ni-
tin Spinners, 223000 ig ve 3000 rotordan olusan bir kapa-
siteye sahiptir.

Karsilasilan zorluk: iiretimi miimkiin olan en kisa

siirede baslatmak

En gelismis kompakt iplik makinalarini kullanan Nitin Spin-
ners, daha cesitli iplikler sunabilmek icin kompakt iplikler
iretmeye baslamak istiyordu. Yonetim ekibinin amaci, is-
tenen hedeflere ulasmak icin tretime en kisa siirede bas-

Sek. 1: Kompakt iplik makinasi K 42 sayesinde yiiksek iplik kalitesi
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lamakti. Ayrica, Nitin Spinners basindan itibaren yiiksek
seviyelerde Uretim ve kalitenin saglanmasina ve giic tiiketi-
minin distk tutulmasina 6nem veriyordu.

Coziim: kompakt iplik makinasi K 42

Kapsamli bir danisma stirecinden sonra, Nitin Spinners Rieter
kompakt iplik makinast K 42'de karar kildi. Proje 72960 ig
iceriyordu. Rieter, sorunsuz ve hizli bir montaj ve isletmeye
alma siireci saglamak icin Satis, Urtinler, Operasyon ve Servis
ve Teknoloji departmanlarindaki uzmanlardan bir proje eki-
bi olusturdu. Tim bu 6zel alanlarin uzmanliklarinin bir araya
getirilmesi, harika bir ekip ¢alismasiyla sonuglandi. Nemlen-
dirme ve filtreleme sistemleri, basinch hava ve gli¢ saglay1-
cilar gibi yardimer tedarikgilerle hicbir sorun yasanmadan
koordinasyon saglandi. Proje, misteriyle yakin bir isbirligi
icerisinde gerceklestirildi. Montaj asamasinda dogru zaman-
da dogru ekipmanlarin hazir bulunmasini saglamak igin di-
zenli olarak koordinasyon toplantilari yapild.




Miisterilerimiz neler soyliiyor?

"Makinalari kisa siirede teslim ettikleri ve montaj ve
devreye alma asamalarinda en iyi teknik ekibi sagla-
diklar igin Rieter'e son derece miitesekkiriz. Ekibin her
tyesi, makinalarin 100 giin icinde monte edilmesini
saglamak icin beklenenin (izerinde ¢aba sarf etti."

Sandeep Garg
Baskan - Operasyonlar, Nitin Spinners Ltd.

BASARI HIKAYELERI

Nitin Spinners, 100 giin icinde ¢calisir duruma gegerek
avantaj sagladi
Rieter, belirtilen siire icerisinde verimlilik, iplik kalitesi ve gli¢
tiiketimiigin mutabik kalinan tim degerleri elde etti. Sinifinin
en iyisi makinalarla sistematik yaklasimin bir araya gelmesi,
projenin 100 giini¢inde tamamlanmasinda hayatibirrol oyna-
d1. Devreye almanin planlandig gibi gitmesi, Nitin Spinners'in
misteri siparislerini kabul edilen sekilde yerine getirmesi-
ne olanak verdi.. Ham maddenin optimum sekilde kullanims,
iplik kalitesinde artis ve kompakt iplik Com4®compact igin
yiiksek kalite standardi saglad.

73-107@

Irene Muggler
Pazarlama Mudird
Makinalar ve Sistemler
irene.muggler@rieter.com
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Her Zorluga Asan Uriinler ve Coziimler

Rieter After Sales miisteri odakli tiriin portfoyi isletmelerin bliylimesine yardimci oluyor

2015'te kuruldugundan beri, Business Group After Sales
tiriin portfoyiinii miisterilerin rekabet giiciinii artirma-
ya yonelik bir hedef dogrultusunda sekillendirmektedir.
Rieter, miisterilerine montajdan itibaren tiim iplik islet-
melerine calisma omiirleri boyunca destek sunmak igin
genis yelpazede iiriin sunmakta ve bunlar da gelistirmek-
tedir.

iplikhane performansim optimize ediyor

GlUnumizin zorlu tekstil endtstrisinde, iplik isletmesi sahip-
leri daha ekonomik bir sekilde tiretim yapmak ve pazar dina-
miklerine kisa siirede yamit vermek igin baski altindadir. Mill
Assessments ve After Sales Solutions ile (Iplikhane Degerlen-
dirmeleri ve Satis Sonrasi Céziimler), Rieter miisterilerin kar-
silastigr verimlilik ve iplik kalitesi gibi zorluklar1 gidererek
bunlar is firsatlarina dontstirdr. Ayrintili yerinde inceleme-
ve iplik isletmesinin analiziyle, Rieter, potansiyel performans
iyilestirmelerini tammlar. Onerilen ¢dziimlerin uygulanmasr,
musterilerin belirli gereksinimlerini karsilamasini saglar.

Sirekli yenilik¢ilik ve gelistirme sayesinde, Rieter baslangic-
taki makina performansini geri getirmek hatta gelistirebilmek
icin modernizasyon ve retrofit paketleri sunabilmektedir. Bu
paketler, misterilerin makinalarinin kullanim émrin, verim-
liligi ve kaliteyi artirmasina imkan tanir. Mevcut retrofitler ve
modernizasyonlar musterilerin ihtiyaglarinin biyik kismini
karsilarken, bazen belirli bir durumla 6zel olarak ilgilenmek
icin bir o6zellestirme yapilmasi gerekir. Bu dogrultuda, Cus-
tomer-Specific Engineering 6zel gelistirilmis ¢ézlimler sunar.

Kalifiye isgiicii acigim kapatiyor

GUntimiizde yetenekli isgticti agig1 fabrika yoneticileri igin so-
run olusturabilir. Bu nedenle Rieter, On-Site Project Manage-
ment1 (OPM) kullanima sunmustur: Ozel Rieter uzmanlan,
cesitli projeler i¢cin dogru zamanda dogru destegi saglar. Buna
devreye alma, yonetim, fabrikanin yer degistirmesi veya ikinci
el iplik makinalarinin tasinmasi ve kurulmasi dahildir.

Rieter After Sales Uriin Portfoyii

Parca Uriinleri

_Parcalar

. Spare Parts

— Wear and Tear Parts
 Technology Parts

— Conversions

~Koruyucu Bakim
L Preventive Maintenance Packages

L Customer-Specific Engineering

Onarim Hizmetleri

Saha Hizmeti
Installation Services
Warranty Services
On-Site Project Management

—Modernizasyon Miisteri Egitimi
- Retrofits INclass Training
— Upgrades INmill Training

Dijital Coziimler

Uretim izleme Yiikseltmesi
SPIDERweb

E ISM
Alert and Cockpit Module

Dijital Balkim
L UPtime

Tekstil Teknolojisi Hizmetleri
Customer Technology Services
Spin Center Trials
Laboratory Services

Mechanical Repairs
Electronic Repairs
Preventive Services

Performans Optimizasyon Hizmetleri

Mill Assessment

After Sales Solutions

Sek. 1: Rieter'in Satis Sonras1 I Grubu tarafindan sunulan genis iriin portféyii, misterilerinin rekabet giictinii artirr.
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Dogru bakim stratejisinin uygulanmasi

Dogru bakim stratejisi, verimli bir calismanin anahtaridir. Ye-
dek parcalar, asinan ve eskiyen pargalardan koruyucu bakim
paketlerine, Rieter egirme isleminin tim asamalarinda ister
midahaleci ister onleyici olsun misterinin tim bakim ihti-
yaclarini karsilar.

Uriinle kullamm 8mrii boyunca ilgileniyor

Rieter, musterilerine ekipmanlarinin kullanim dmriinin ta-
maminda destek verir. Rieter'in deneyimli Saha Hizmeti
teknisyenleri, misterilerin sorunsuz bir baslangic icin maki-
nalarint monte etmekte yardimci olur.

Rieter, elektrik veya mekanik arizalarla karsilasildiginda yiik-
sek kaliteli onarimlar sunar. Buna, makinanin durumunun
dikkatli bir sekilde incelenmesi ve par¢a arizalarin1 6nlemek
icin alinan muteakip 6nlemler dahildir.

Uzmanlig1 ve bilgiyi paylasiyor

Bir sirketin basarisi yalmzca ekipmanlarnyla degil, calisanla-
riyla da 6lcilir. Bu nedenle Rieter, siirekli egitime 6nem ve-
rir. Bu, calisanlarin becerilerini artirmasina imkan tanir ve
onlari sirketin hedeflerine ulagmalar i¢in motive eder.

Rieter, kisa elyaf iplik Gretiminde kapsamli bir uzmanhga
sahiptir. Sirket, bu bilgisini Rieter'in tim diinyadaki egitim
merkezlerinden birinde veya dogrudan misterinin fabrika-
sinda misterilerine aktarr.

Elyaftan iplige kadar ¢ok cesitli konularda bilgi

Tekstil endUstrisi gibi hizli bir ortamda rekabetci kalmak,
urtin portfoytiniin strekli olarak izlenmesini ve diizenlenme-
sini gerektirir. Tekstil teknolojisi hizmetleri ve teknolojik ge-
lismeler sayesinde, Rieter msterilerini yenilik¢i ve optimize
trtinler gelistirmeleriigin donanmimli hale getirebilir. Rieter'in
egirme teknolojisine yonelik Application and Research Cen-
ters (Arastirma ve Uygulama Merkezleri), elyaftan iplige dort
iplik egirme sistemini de kapsayan en yeni makinalari, labo-
ratuvarlan, egitim odalarini ve sergi salonlarini kapsar.

Pazar Dinamiklerine Kisa Siirede Yanit Verir

Amansiz rekabet ortami ve hizli degisen moda pazarinda,
esneklik giderek daha énemli bir rekabet avantaji haline
gelmektedir. Iplik fabrikalarinin, sinirl yatinmlarla pazar di-
namiklerine ve firsatlara kisa strede yanit vermesi gerekir.
Rieter'in modernizasyon ve modifikasyon paketleri, muste-
rilerin ekipmanlarin kullanimini, islevini veya amacini de-

SATIS SONRASI

gistirmesine imkam tamr. Ornegin miisteriler, en kisa ve en
ekonomik sekilde pamuktan sentetik elyaflara gecebilir.

iplik fabrikalarim dijitallestirir

Rieter, diinyanin kisa elyaf iplik tretimi icin 6ncii sistem te-
darikgisi olarak, yillarin verdigi uzmanhigim dijital deneyimle
birlestirerek veri toplama, otomasyon ve uzaktan izleme ile
kisa stirede akilli iplik fabrikalar insa eder ve miisterilerin
sirket degerini artirmasina yardimci olur.

Rieter, sapmalar1 erkenden tespit etmek icin stirecler, kalite
ve dretim verimliligiyle ilgili veriler toplayan kullanic1 odakli
sistem SPIDERweb'i gelistirmistir. Miisteriler, Rieter'in Alert
and Cockpit Module sayesinde, makinalarina uzaktan eri-
sebilir. Bu sistem, misterilerin istedikleri zaman istedikleri
yerden proaktif olarak kararlar almasina imkan tamir. Moddl,
fabrika yonetimini 6nemli 6l¢tide basitlestirir ve fabrika ve-
rimliligini artirr.

Rieter, en son yeniligi UPtime ile iplik fabrikalarini dijitalles-
tirir ve bakima yapay zeka katar. UPtime; sicaklik, hava ba-
sinci veya titresim gibi performans agisindan kritik verileri
inceler, anormallikleri belirler ve agiklamali bir ¢6ziim sunar.

73-108@

Arne Brand

Satis Kidemli Baskan Yardimcis
After Sales
arne.brand@rieter.com
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iplikhane Yoneticisinin Hayatim Kolaylastiriyor

Alert and Cockpit Module, fabrikamzi istediginiz zaman istediginiz yerden izlemenize imkan tamr

Rieter, Alert and Cockpit Module'ii kullanima sunarak In-
dustry 4.0 i¢in bir adim daha atmistir. Bu akilli telefon uy-
gulamasi, sirketin fabrika yoneticilerine ekipmanlarinm
izlemek i¢in uzaktan erisim saglar. Miisterilerin, nerede
olursa olsunlar giin boyunca proaktif olarak kararlar al-
masina imkan tanir.

Iplik isletmelerinde miidahale siirelerini kisaltmak, maksi-
mum verimlilige ulasmak ve makinalarin durus siresini ki-
saltmak icin makina performansinin 7 giin 24 saat izlenmesi
gerekir. Rieter, fabrika y6netiminin daha bagimsiz ve esnek
bir sekilde kararlar almasini saglamak icin Alert and Cockpit
Module ile akilli telefonlara yonelik son teknoloji GriinG bir
¢oziim sunmaktadir.

Sek. 1: Cockpit islevi, herhangi bir zamanda herhangi bir yerden iplik
makinalarinin tiretimine genel bir bakis saglar. Bu, hizli mtidahale imkan
saglar ve pahaliya mal olabilecek durus stirelerini onler.

link 73 /2018

Ucretsiz Demo Siiriimii

Uygulama, i0S ve Android akilli telefonlariyla uyum-
ludur. Iplik fabrikasindan iiretim verileri toplayan,
bunlar gérintiileyen ve analiz eden SPIDERweb ip-
likhane izleme sisteminin (strim 7.4.x veya Ustii)
parcasidir. Ucretsiz demo siiriimii icin kaydolarak
Alert and Cockpit Module'ii deneyin: g-r.fo/cockpit.

Alert and Cockpit Module
Giin boyu olan biteni takip edin

Daha fazla bilgi i¢in QR kodunu taratin
http://q-r.to/cockpit
I (Uygulama)

Uzaktan izleme

Alall telefon uygulamasi, kullanicilarin giin boyunca 6nemli
verileri gercek zamanli olarak uzaktan kontrol etmesini sag-
lar. Bireysel tercihler, ayarlama imkani ve uygulamanin kul-
lanic1 dostu tasarimi, fabrika yoneticisinin ginlik is yukini
azaltir. Alert islevi; Uretim, kalite ve enerji verileriyle ilgi-
li sinirlarin yapilandirilmasini saglar. Istenilen performans
diizeylerine ulasilmazsa bir uyan tetiklenir ve fabrika yone-
ticilerine derhal bilgi verilir. Yoneticiler, bu bilgiyi fabrikada
hemen harekete gecebilecek olan miidahaleden sorumlu ki-
siye aktarabilir.

Gerceklere dayali kararlar alma
Cockpit islevi (Sek. 1), elyaf hazirhigindan nihai iplik egirme-
ye kadar iplik fabrikasinin ilgili tiim verilerini goriintiiler. Son
bes vardiyanin tretim verileri de saklanir. Her bir vardiyanin
performansina iliskin bu kapsaml genel bakis, kullanicilarin
gerceklere dayali kararlar almasina yardimci olur.

73-109@

Selwyn von Griinigen

Dijital C6ztiimler Baskan Yardimcis
Satis Sonrasi
selwyn.vongruenigen@rieter.com



MUSTERILERIMIZ

Farkh bir Bakis Acisi

Rieter misterileri Com4@® iplik hakkinda ne soyliiyor?

“Rieter open end iplik makinasi R 66'dan cok memnunuz.
Yiiksek kaliteli rotorla egrilmis ipligimiz, tim piyasalarda
kendine yer edindi."

Ligiang Kang
Genel Miidiir

"Tam otomatik open end iplik makinasi R 66 ile verimlilik
ve iplik kalitesine iliskin tiim beklentilerimiz tamamiyla

karsiland:."
Mingxin Li

Genel Miidiir
Shijiazhuang Xinhe Fiber Technology Co., Ltd. Xinjiang Kangruixin Textile Co., Ltd.
No. 1, Central Avenue South Shenzhen Road
Shijiazhuang Comprehensive Bonded Zone Aksu Textile Industry City (Development Zone)
China Aksu Xinjiang
T+86 31188763526 China
F+86311 88763536 T+86 997 2657166
xhxwkj2015@163.com www.xjkrx.cn

KRX
W 8%

CERENSF R R ERAT
Shijiazhuang Kinhe Fiber Technology Co.Lad

link 73/2018 23



www.rieter.com

Rieter Machine Works Ltd.

Klosterstrasse 20

CH-8406 Winterthur
T+41522087171
F+4152 208 8320
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parts.sys@rieter.com
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