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Degerli Misterimiz,

Link'in son sayist ITMA Barselona 2019'a yoneliktir. Standa
gelen ziyaretcilerin Rieter'in sundugu yeniliklere yaptig1 yo-
rumlar son derece olumluydu. Bu olumlu yorumlar da siparis-
lerle sonuglandi. 2019'un son ceyregi ve 2020'nin ilk iki ay
Rieter icin cok basarl gecti. Uriin cesitlerimizin ihtiyaclan-
mz1 bu kadar iyi karsilamasindan cok memnunuz.

Mart 2020'de diinya degisti ve bununla sizin ve bizim 6n-
celiklerimiz de degisti. Onemli olan, mevcut sistemlerden en
iyi sekilde yararlanmaktir. ABD'li Buhler ve Yunanistan'dan
Selected Textiles S.A.nmn yazilar, Rieter ¢oziimleriyle nelerin
mimkiin oldugunu gosteriyor.

Grafin genisletilmis driin yelpazesi, SSM'nin retrofit ola-
rak uygulanabilen geri basing sistemi PreciForce, ROBOspin
baglama robotu, ESSENTIALorder ile yedek parca temini ve
Rieter'in otomasyon ¢6ziimleri, ayn1 yonde ilerlemektedir.

Ancak COVID-19'dan sonra yeni sistemlere de yatirim yap1-
lacaktir. Bu sayida Rieter open end iplikgilik sistemiyle ilgi-

EDITORDEN

li kapsamli agiklamalar, tasarruf agisindan avantajlar ve en
uygun sistem konfiglrasyonu hakkinda 6nemli bilgiler bula-
caksimz.

Dinyanin dort bir yanindaki Rieter ekipleri, bu zor zaman-
larda sizi desteklemek icin ellerinden geleni yapacaklardir.
Bize ihtiyacimz olursa liitfen tereddit etmeden bizimle ile-
tisime gecin.

Bu vesileyle, gliveniniz ve ishirliginiz icin sizlere tesekkir et-
mek isterim. Size, ailelerinize ve is arkadaslarimza saglikli ve

iyi glinler dilerim.

Saygilarimla,

V. Uy

Dr Norbert Klapper
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Verimli open end

Uygun maliyetli ham maddeyi ekonomik sekilde

+%5 | %7 | -%2

Verimlilik Enerji Ham madde
maliyetleri

En uygun rieter open end iplikcilik sistemi

VARIOline Tarak + RSB-Module 50 Open end iplik makinasiR 70




direkt prosesi

w e [

egirin

MIGE +330 000 Amerikan

dolan

Nakit akiss

[T
IR
~ (IINENENNAND
[[[[11]] I - ] ~ (INNAENNENAARNDY !
IR IR I LTI
IR IR [ LTI
[T LTI

m o ORI ALRARREI

Rieter open end iplikcilik sisteminin giicl, her zaman yiiksek verimlilik ve
ozellikle kisa elyafli uygulamalarda tutarli iplik kalitesinin elde edilmesi
olmustur. Yeni direkt open end prosesi, uygun fiyatli ham maddelerle bile
sistem performansini ve iplik kalitesini daha da artirmaktadir.




OPEN END IPLIKCILIK PROSESI

Kisa ve verimli

Ham maddeden en iyi sekilde yararlanin

Direkt open end prosesi, iplikhanelere ilging avantajlar
sunar: kisa elyaf veya cepel icerigi daha fazla olan daha
uygun maliyetli ham maddeler ile, piyasada alisilmis olan
kalitede iplikler iiretir. Miisteri de yiiksek bir ek nakit aki-
s1 elde eder.

Yiksek miktarda cepel iceren uygun maliyetli ham madde-
leri ylksek iplik kalitesiyle open end ipligine dénistiirmek
isteyen misteriler, direkt open end prosesinden yararlanir.
Open end ipligi tiretimi icin mimkiin olan en kisa egirme pro-
sesidir. VARIOline harman hallag hatti, her biri regiileli cer
modilii RSB-Module 50 ile dogrudan birlestirilmis yiiksek
performansh C 80 tarak makinalar ve tam otomatik open
end iplik makinast R 70'ten (Sek. 1) olusur. Farkl iireticile-
rin makinalar ile donatilmis bir "karsik iplikhane" ile Rieter
direkt open end prosesinin karsilastirmasinda, musteri yilda
330 000 Amerikan dolar kadar daha yiiksek bir nakit akisi
saglamaktadir.

%2 daha diisiik ham madde maliyetleri

Iplik tiretim maliyetini etkileyen en énemli etken, ham mad-
dedir. Ham madde kalitesi ancak iplik kalitesinin musteri
veya nihai Urtintin gereksinimlerini karsilayabildigi bir sevi-
yeye kadar distirtilebilir. Bu, ¢ok iyi ham madde kullanimim
saglayan ve elyaf karisimindan en iyi sekilde yararlanan ¢6-
ziimd ozellikle cazip kilar.

Yilda 330 000 Amerikan dolar
ekstra nakit akis

Direkt open end prosesi ve open end iplik makinasi R 70 sa-
yesinde, misteri bu karsilastirmada bir balya islenmemis
pamuk yerine bir balya telef kullanabilir ve yine de karsilas-
tinlabilir bir iplik kalitesi elde edebilir. Bu, Rieter sistemiy-
le ham madde maliyetlerinin %2 oraninda azaldig1 anlamina
gelir.

https://l.ead.me/bbYq68B

Sek. 1: Tam otomatik open end iplik makinasi R 70, ham maddeden en iyi sekilde yararlanmanizi saglar. Fikir edinmek igin QR kodunu tarayin.
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Karsilastirma, her biri 700 egirme pozisyonlu ve saatte
848 kilogram Ne 21 numara dokuma ipligi treten alti adet
R 70 open end iplik makinasindan olusan bir sisteme dayan-
maktadir. Bu miikemmel ham madde kullanimi, mikro tutam-
larin ve kademeli temizlemenin optimum kombinasyonuna
sahip harman hallag¢ hatti VARIOline'in yani sira maksimum
teknolojik kesite ve ayri ayr1 donatilmis én ve son taraklama
bélgelerine sahip C 80 tarak makinasina dayanmaktadir. Tam
otomatik open end iplik makinasi R 70, verimli ¢cepel uzak-
lastirma 6zelligiyle sistemi tamamlar. Bu nedenle, basarisi
kanitlanmis olan BYpass islevi yeniden dizenlenmis ve op-
timize edilmistir. Cepel ve tozlar daha etkin bir sekilde uzak-
lastirlir ve rotor yuvasi ¢cok daha uzun siire temiz kalir.

%7'ye kadar daha yiiksek verimlilik

Tarak makinasi1 C 80, elyaf hazirlik asamasindan itibaren ve-
rimliligini gésterir: Mevcut karsilastirma degerine gére %30
daha fazla tarak seridi tiretir. Open end iplik makinasi R 70'in
yiiksek verimliliginin en &nemli nedeni, optimize edilmis
egirme kutusudur. Daha dengeli bir egirme stabilitesi ve daha
yiiksek iplik mukavemeti saglar. Bu da iplik biikimiint azal-
tarak verimliligi dogrudan %7 oraninda artirabilir. Bu da kar-
silastinlabilir bir iplik kalitesiyle gerceklestirilir. Bu 6rnekte,
Rieter sistemi, ham madde maliyetlerini diistirerek %5 daha
yiiksek verimlilik saglamaktadr.

Onemli enerji tasarruflar

Enerji tasarruflu ¢oziimler ve yiiksek tiretim kapasitesi, siste-
min tamaminda %7 oraninda enerji tasarrufu saglar. Opsiyo-
nel ECOrized ile harman hallag hatt1 VARIOline bunda énemli
bir rol oynar. Harman hallag sisteminde pnématik elyaf ta-
sima isleminin enerji tiiketimini %30 azaltir. Enerji tasar-
ruflu tahrik konseptleri, yenilik¢i makina komponentleri ve
RSB-Module 50 ile C 80'in yiiksek tretim kapasitesi, dnemli
olgtide eneriji tasarrufu saglar. Bu, optimize edilmis bireysel
tahrik sistemleri, cok ylksek verimli emis, enerji tasarrufu
saglayan otomatik filtre temizleme 6zelligi ve optimize edil-
mis hava yonlendirme sayesinde R 70 i¢in de gecerlidir.

flave nakit akisi

Gosterilen tasarruf ve ayarlamalar sayesinde, musteri "kan-
sk sistemlere" gore yilda yaklasik 330 000 Amerikan dolan
kadar ekstra nakit akisindan faydalanir.

OPEN END IPLIKCILIK PROSESI

Sek. 2: Regiileli cer modilii RSB-Module 50 ve C 80 tarak makinasi, yiiksek kisa
elyaf icerigi icin en uygun kombinasyondur.

En uygun proses sirasi

%50'nin zerinde kisa elyaf igerigi oldugunda, regiileli cer
modli RSB-Module 50 ile direkt open end prosesi en iyi ¢6-
ztimdr, ¢linki sadece burada yapisma ozelligi diistk olan
seritler hassas bir sekilde islenir (Sek. 2). Link'in bu sayisi-
nin 8. sayfasindaki makale ve bu yazida bahsedilen teknoloji
yayini, 6rme kumasin gorsel degerlendirmesi de dahil olmak
lizere bu egirme prosesini her agidan ayrintili olarak anlat-
maktadir.

Biiyiik talep

Ilk yeni makinalar, simdiden basarilarim iplik retim sek-
torinde kamtlams durumdadir. Musteriler, tarak makina-
s1 C80'nin yiksek verimliligini ¢ok begenmektedir. Giiney
Amerika, Asya ve diger bolgelerde satilan R 70 open end iplik
makinalari, énceki modele gore %20 oraninda enerji tasar-
rufu saglar ve basarilan iplik isletmelerinde kanitlanmistir.
RSB-Module 50 ile donatilmis, tarak makinalari ve open end
iplik makinalariyla birlikte eksiksiz bir Rieter sistemine sahip
Cinli bir musteri pamuk ve telef karisiminda direkt open end
prosesinden halen yararlanmaktadir.
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Dogru open end prosesinin secilmesi

Istenen: Yiiksek kisa elyaf icerigi icin ideal proses

Daha kisa elyaf ve telefi islemenin en iyi yolu, bir Rieter
open end iplik makinas1 kullanmaktir. Peki kisa elyaf ice-
rigi yiiksek oldugunda en uygun ¢oziimii hangi proses sag-
lar? Ve bir cer modiiliinde kag ¢ekim bdlgesi olmalidir? Bir
arastirma, bu sorular yamtlamaktadir.

Yiiksek kisa elyaf icerigi olan pamugu islemenin en iyi yonte-
mini arastirirken g farkli proses incelenmistir: iki cer pasaj-
I klasik open end iplikgilik prosesi, bir regiileli cer makinasi
olan kisaltilmis proses ve tarak makinasinda regtileli cer mo-
diilii olan direkt proses (Sek. 1). Bu nedenle Bat1 Afrika kay-
nakli pamukla farkli miktarlarda kisa elyaf (penye telefi)
karisimi kullanildi. Ne 12, Ne 20 ve Ne 30 iplik numaralan
uretildi. Gorsel degerlendirme amaciyla, yuvarlak 6rme maki-
nasinda stiprem kumas tretmek icin Ne 30 numara iplik kul-
lanild.

Optimum kaliteyle ekonomik direkt proses

Regileli cer moduliyle direkt open end prosesi, hem eko-
nomik acidan hem de kalite agisindan cok ilgi cekici bir
cozumdir (Sek. 2). Bir veya iki cer pasajli prosesle karsi-
lastinldiginda, kisa elyaf icerigi %50 veya lizerindeki ham
maddeler iplik kalitesi tizerinde olumlu bir etkiye sahiptir
(Sek. 3). RSB cekim sistemi modiiliiniin tarak makinasindan
hemen sonra kullanimi, bu 6rnekte kontrollii bir cekimle gu-

li¢ farkh open end iplikgilik prosesi

Klasik proses m m

VARIOline Tarak makinas
Kisaltilmig
proses T |

VARIOline Tarak makinas

Direkt proses n m

Cer makinasi

Regiileli cer makinasi

Sek. 2: Yiksek kisa elyaf icerigi olan open end iplikleri igin tipik bir uygulama

venlik saglar. Serit koparma yiikiintin daha yiiksek olmasi da,
bir avantaj olarak daha diizglin bir open end ipligi elde etme-
nizi saglar.

RSB cer modiliinden sonra, seridin yapisma 6zelligi tek cer
pasajina gore daha yiiksektir. Bu nedenle, kisa elyaf icerigi-

Regiileli cer makinasi Open end iplik makinas

Open end iplik makinas

VARIOline RSB moduillt tarak makinasi Open end iplik makinas

Sek. 1: Open end iplikleri farkli sekillerde egrilebilir.
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Open end iplikcilik prosesine gore iplik diizgiinsiizliigii
%100 pamuk, 1 7/32 ing, farkli penye telefi oramyla
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Ne 12 Ne 20 —— Ne 30 SFC - kisa elyaf igerigi

Sek. 3: RSB moddltyle direkt proses, yiiksek kisa elyaf icerigi olmasi durumnda iplik kalitesini artirir.

nin yiksek olmasina ragmen direkt open end iplikgilik prose-
sindeki serit yapisma 6zelligi ¢cok fazla diismez. Bu da iplik
diizgtinliglinde uzun periyotlu dalgalanmalar &nler. Bu, di-
rekt open end prosesi, kisa elyaf icerigi %50 veya lzerinde
olan pamuk kullanirken klasik proses veya kisaltilmis prose-
se gore ipligin diizglinligl ve genel kalitesi agisindan daha
avantajli oldugu anlamina gelir. Bu, arastirmada analiz edilen
tic iplik numarasi igin de gecerlidir.

iki cekim bolgesi olmasi cok nemlidir

RSB cer modiil, kisa elyaf icerigi yiiksek pamugu islerken
cok nemli bir avantaj sunar: Iki cekim bdlgesiyle calisir
(Sek. 4). Bu, %100 islenmemis pamuk ve %27 veya lze-
rinde kisa elyaf iceriginde bile diizgiin bir iplik elde etmeye
yardimc olur. Piyasadaki yalnizca tek bir cekim bdlgesi olan
diger ¢oziimlerde, iplik dizglnligi cok kotudir. Bu dzellik-
le tic metre kiitle varyasyonu gibi (CYm% 3 m; Sek. 5) daha
uzun serit kesimlerinde kolayca goériilmektedir. Bu da nihai
trtinde istenmeyen "cizgilere" neden olur.

Sek. 4: Islenmemis pamuk kullanirken, %27 kisa elyaf iceriginden itibaren iki
cekim bolgesi olmasi cok 6nemlidir.
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Cekim bdlgelerine gore iplik diizgiinsiizliigii
%100 pamuk, 1 7/32 ing, farkli penye telefi oranmyla
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6,0

55

CVm% 3 m [%]

50 . V/a

45 /o' / —*
" ) V4

35 s /)

30 V E ‘//

J

2,5

2,0

RSB modiilii
2 ¢ekim bolgesi

Regiileli cer modulii
1 ¢ekim bolgesi

%100 islenmemis pamuk
%27 SFC [n]

Ne 12 Ne 20 ——— Ne 30

Sek. 5: Open end ipliginin diizgunligu, iki cekim bolgesi oldugunda ciddi sekilde artar.

Kisa elyaf icerigiyle proses adimlari karsilastirmasi
%30'a kadar kisa elyaf icerigi oldugunda, iki cer pasaji olan
klasik proses en iyi ¢ozimdir. Bunun nedeni bilyiik oranda
iplik dlizgtinstzlugudr.

%50'nin tizerinde kisa elyaf icerigi oldugunda, daha uzun
bir proses se¢mek dezavantaj olusturur. Bu da seridin ya-
pismasini ve bununla birlikte iplik kalitesi azaltir. Bu ne-
denle, bu uygulama igin direkt prosesi tarak makinasinin
cikisinda regileli bir cer modiltyle kullanmaniz oneri-
lir ¢ctinkl bu, iplik dizglinligini ciddi sekilde iyilestirir ve
stk rastlanan hatalar azaltir. Reglleli cer modiiliinde, tim
kosullarda iki cekim bolgesi gereklidir. RSB-Module 50
bu érnek icin ideal ¢dziimdiir.

Regiileli cer modiiltiyle kisaltilmis proses, bu arastirmada ke-
sinlikle en iyi sonucu vermemektedir. Ancak miisterinin en
uygun prosesi secemedigi durumda 6din verecegi bir tercih
olabilir.
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RSB modiilii
2 ¢ekim bolgesi

%50 pamuk/%50 penye telefi
%54 SFC [n]

RSB modiili
2 cekim bolgesi

Regiileli cer modulii
1 ¢ekim bolgesi

Regiileli cer modiilii
1 ¢ekim bolgesi

%100 penye telef
%81 SFC [n]

Dogru proses ham madde, uygulama ve esneklik seviyesine
baghdir. Rieter, mevcut sistemlerin déntsiimi de dahil olmak
lizere, bu konularda size tavsiyede bulunmaktan memnuni-
yet duyacaktir.

Daha fazla, ayrintili agiklamalar iceren "The ideal rotor spin-
ning process for a high short-fiber content" (Yiiksek kisa elyaf
icerigiicin ideal open end iplikgilik prosesi) adli arastirmanin
tamamim buradan indirebilirsiniz: https://www.rieter.com/
services/expertise-new/textil-technology.

Yiiksek kisa elyaf icerigi i¢in
ideal open end iplikgilik
prosesi

E-II https://l.ead.me/bbXL8Y



Gelecek icin en iyi donanim

Otomasyon sayesinde daha ekonomik egirme

Bircok pazarda, iplikhaneneler artan is¢i giicii sikinti-
s1 ve sektore ozgli uzmanlik eksikligi ile kars1 karsiya-
dir. Rieter, miisterilerin yasadig1 bu zorluklar1 anliyor ve
otomatik makinalarla miisteriye 6zel otomasyon ve diji-
tallestirme ¢oziimleri sunuyor. Bunlar retrofit olarak da
uygulanabiliyor.

Personele bagimli olmadan giinlin her saati ylksek verimlilik
elde etmek ve makinalarin siirekli kullanmlabilmesini sagla-
mak istiyor musunuz? Daha az personelle verimli iplik Gre-
timi yapmak veya mevcut personelinizi daha énemli islerde
kullanmak istiyor musunuz? Bunu yapmanin tek yolu, maki-
nadaki ve makinalar arasindaki prosesleri otomatik hale ge-
tirmektir. Rieter tiriin ve sistemlerini sunan ve Electro-Jet gibi
sirketlerle ishirligi yapan Rieter, tek bir kaynaktan tim egir-
me prosesi i¢in otomatiklestirilmis, musteriye 6zel ¢oziimler
sunar.

OTOMASYON/DIJITALLESME

Rieter hangi firsatlari sunar ve musteriler bunlardan nasil ya-
rarlanir? Rieter otomasyon konsepti, penye kompakt iplikleri
egirmek icin kullanilan bir sistem drnegiyle gosterilebilir. Bu
egirme prosesi, cok sayida proses adimindan olusur ve oto-
masyon olmadiginda cok sayida personelin calismasini ge-
rektirir.

Penye dairesinde verimlilik

SERVOlap ve ROBOlap sistemlerini iceren otomatik penye
seti, manuel ¢6ziime gore %50 daha az personel gerektirir.
Basarisi kanitlanmis vatka tasima sistemi SERVOlap, penye
hazirbk asamasindaki vatkalar1 otomatik ve temassiz ola-
rak penye makinalarina aktarir (Sek. 1). Bu da zahmetli bir
is olan arabalari hareket ettirme ihtiyacim ortadan kaldirir
ve vatka olmamasi nedeniyle penye makinalarinin durmasim
engeller: Vatkalar bosalmadan 6nce, penye makinasi otoma-
tik olarak SERVOlap'ten yenilerini ister. ROBOlap, otomatik

https://l.ead.me/bagNSR

Sek. 1: SERVOlap, penye dairesindeki operatér sayisini azaltir ve verimliligi artirir. Animasyonda nasil calistigi gosterilmistir - QR kodunu tarayin.
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OTOMASYON/DIJITALLESME

Sek. 2: Rieter, ROBOlap ile penye makinalarinda basarist kanitlanmis bir
otomatik vatka ekleme ¢6ziimi sunan tek sirkettir.

vatka degistirme ve ekleme sistemiyle, prosesin tamam ar-
tik personele bagimli degildir. Penye makinasindaki vatkalar
gecikme olmadan ve tutarli bir kaliteyle degistirilir ve yeni
vatka otomatik olarak eklenir (Sek. 2). Su anda 3 500'den
fazla penye makinasi tiretimde ROBOlap'i kullanmaktadir. Bu
iki otomasyon sistemi, 25 yildir piyasadadir ve siirekli olarak
modernize edilip optimize edilmektedir.

Kops naklinde otomasyon

Fitil bobini tasima sistemi SERVOtrail, ring ve kompakt iplik
treticileri igin fitil makinasindan iplik makinasina kadar is
ylikiind ciddi sekilde azaltan bir ¢6zimdir. SERVOtrail, ¢a-
lisanlarin hareket etmesi gereken mesafeleri biiyik 6l¢tide
kisaltir. Ayrica yerden tasarruf, iplik makinalarina serbest eri-
sim ve bobinlerin daha ergonomik sekilde tasinmasini saglar
(Sek. 3). Otomatik tasima sistemi, bobinlerdeki fitile temas
edilmemesini saglar. Bu da tutarl bir kaliteyi garanti eder.

Farkli teknik modeller ve otomasyon seviyeleri vardir. En
dnemli lic sistem Circuit, Flexible ve Direct'tir. Uriin yelpazesi
nadiren degiskenlik gosteren iplikhanelerde, SERVOtrail Cir-
cuit tek bir fitil makinasiyla t¢-dort ring iplik makinas ara-
sinda basit, sabit bobin devreleri saglar. Daha genis bir irlin
yelpazesini isleyen iplikhaneler, SERVOtrail Flexible'dan ya-
rarlanacaktir. Bu ¢oztimle tiim fitil makinalar tiim ring iplik
makinalarina besleme yapabilir. En zorlu musteri ihtiyagla-
rint karsilayan otomatik model, SERVOtrail Direct'tir. Fitil
bobini tasiyicilar, otomatik olarak ring iplik makinasina yer-
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Sek. 3: SERVOtrail, fitil bobini tasima islemini otomatik hale getirir ve yerden
tasarruf saglar.

lestirilir ve caglik yerine gecer. Bos masuralar dolu bobin-
lerle manuel olarak degistirmeye gerek yoktur. Otomasyon
seviyesine bagli olarak SERVOtrail ile %30'a kadar personel
tasarrufu yapilabilir.

Son iplik prosesi icin kamtlanmis ve yenilikgi ¢oziimler
Basaris1 kamtlanmis bireysel ig izleme sistemi (ISM), ring
iplik ve kompakt iplik makinalariyla operatérlerin ve maki-
nalarin verimliligini artinir. ISM, iplik kopugu durumunda
makina operatoriini en kisa yoldan egirme pozisyonuna yon-
lendirmek icin ¢ asamali ekran konseptinden yararlanir. Ar-
tik kontrol turlart atmaya gerek yoktur.

Sistem, ring ve kompakt iplik makinalari i¢in sunulan oto-
matik baglama robotu ROBOspin ile daha da verimli hale
gelmektedir. ROBOspin, makina calisirken veya takim degis-
tirilirken olusan iplik kopuklarini onarmak igin giintin her sa-
ati durmadan calisir (ayrica bkz. sayfa 14). Bircok bélgede
uygun personel bulmasi zor olan ve iplikhanede sevilmeyen
bir islemi otomatik hale getirir. Rieter, uzun yillardir kopsu
iplik makinasindan bobin makinasina tasimak igin basarisi
kanitlanmis Link arabirimini sunmaktadir. Makinalarin nere-
deyse %80'i artik bu otomatik ¢6ziimle sunulmaktadir.

Otomatik paletleme ve ambalajlama

Bobin makinasimin c¢ikisindaki paletleme ve ambalajlama
makinalar, operatériin isini basitlestirebilir veya azaltabilir.
Tekli veya merkezi paletleme sistemleri, bobinlerin paletlere



verimli bir sekilde yerlestirilebilmesini saglar (Sek. 4). Bu da
malzemeyi korurken aynm zamanda maliyetleri dusiriir ve mal-
zeme karisma tehlikesini en aza indirir. Proses, rutubetlendir-
me, tartma ve ambalajlama sistemleriyle tamamlanabilir.

Otomatik iplikhane %44 personel tasarrufu saglar
Yapilan bir karsilastirmada 53 000'den biraz daha az sayida
igi olan ve penye kompakt iplik treten eksiksiz bir sistem kul-
lanilmistir ve yukarida bahsedilen otomasyon ¢6ziimlerinin
etkisi degerlendirilmistir. Otomasyon ¢6ziimleriyle, gereken
personel sayist harman hallagtan ambalajlanmis iplik bobini-
ne kadar %44 oraninda diismus ve vardiya basina 54'ten 30
operatére inmistir (Sek. 5).

Sek. 4: Paletleme sistemleri, operatérler igin isi basitlestirir.

Daha fazla otomasyon ve retrofit uygulama

Yar1 otomatik open end iplik makinast R 37 i¢in de mono-
ton isleri otomatik hale getirmek icin yeni bir secenek vardir:
ROBOdoff robotu, dolu bobinleri egirme prosesini kesintiye
ugratmadan degistirir. Ayrica egirme prosesinde gereken tim
kova tasima islemlerini otomatik hale getirmek de miimkin-
dir. Rieter bu ¢6ziimleri retrofit olarak da sunmaktadir. Bu
durumda makina modeli veya tretim yili cok 6nemlidir.

Dijitallesme olmadan otomasyon olmaz

Dijital teknolojiler, iplikhanelerde gittikce daha 6nemli hale
gelmektedir. Yeterli sayida uzman ve isletim personeli olma-
diginda destek sunarlar. Bu, 6zellikle makina bakimi ve ye-

OTOMASYON/DIJITALLESME

Otomasyonun avantajlar
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1. Penye dairesi: SERVOlap, ROBOlap

2. Fitil bobini tasima sistemi SERVOtrail Direct
3. Ring iplik makinasi: ISM, ROBOspin, Link

4. Paletleme makinas

Temel: 53 000 igli,
penye kompakt iplik

igin iplikhane

Sek. 5: Makinalarda ve makinalar arasinda farkl otomasyon ¢6ziimleriyle,
operatdr sayisi ciddi sekilde azaltilabilir.

dek parca depolama gibi proses alanlarindaki eksiklikler i¢in
gecerlidir. Rieter, ESSENTIAL Rieter Digital Spinning Suite
ile bu zorluklari asmak igin tek bir sistem sunmaktadir. Dért
farkli modiil sayesinde iplikhaneler kendileri igin uygun pa-
keti olusturabilirler. ESSENTIALbasic iicretsiz modild, ye-
dek parcalari Internet iizerinden siparis etme gibi cok sayida
6zellik sunar. Bu da zamandan tasarruf saglar ve bu zaman
baska alanlarda verimli olarak kullamlabilir (ayrica bkz. say-
fa 15). ESSENTIALmonitor modiilii mevcut tretimi, enerji tii-
ketimini ve kalite verilerini goriintiiler, bakim ¢alismalarim
planlamaya yardimci olur. Sistem verimliliginin artirilmasim
saglar. ESSENTIALmaintain modili, akilli bir bakim ¢ozimii
sunar ve bakim planlamay1 optimize eder. Dérdiinci modiil
olan ESSENTIALpredict, beklenen performansi gostermeyen
makinalar algilar ve olasi arizalar énleyebilecek ¢oziimle-
ri gosterir.

Otomasyon ve dijitallesmeye yapilan yatirimlar, gelecege ya-
pilan yatinmlardir. Ozellikle zor zamanlarda, seridin ve ipli-
gin kalitesini garanti ederken maliyet tasarrufu yapilmasinm
saglarlar.
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ROBOspin iplikciligi daha cekici kilar

Ring ve kompakt iplik makinalarinda otomatik baglama

Ring ve kompakt iplikgilik teknolojileri, iplik egirme pro-
sesleri icinde hala en cok kullamlanlardir. ROBOspin bu
iki egirme makinasim1 da daha cazip hale getirmektedir.
Baglama robotu otomatik olarak iplik kopugunu onarir,
personel maliyetlerini ciddi sekilde azaltir ve verimliligi
artirr.

14
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azalmas, dolayisiyla personel maliyetlerinin diismesi. Iplik
eklemelerinin kalitesi tutarlidir ve kopsta kirlenme veya ha-
sar artik kesinlikle gortilmemektedir.

Alall ve verimli

Makina uzunlugundan bagimsiz olarak, her makina tarafin-
da bir robot calisir. Egirme sirasinda veya takim degistir-
dikten sonra gerceklesen iplik kopuklarini
onarir. Bu proseste, ROBOspin artik Rie-
ter'de standart haline gelen bir sistemi kul-
lanmaktadir: entegre bireysel ig izleme

Sek. 1: Baglama robotu ROBOspin, verimliligi artirir ve personel maliyetlerini diistriir.

ROBOspin iplik kopuklarini otomatik olarak onarir ve 7/24
hicbir verimlilik kayb1 olmadan kullamlir (Sek. 1). Baglama
robotu; bircok bdlgede uygun personelin bulmasi zor olan
ve iplikhanede sevilmeyen, ring ve kompakt iplik makinala-
rindaki baglama islemini otomatik hale getirir. Iplikhaneler
lic temel avantajdan yararlamr: makinalarin daha ¢ok kul-
lanilabilmesi, daha yiiksek verimlilik ve personel yiikiintn
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sistemi ISM. ISM, iplik kopuklarini algilar.
Bilgiler, makina kontrol sistemi araciligi ile-
ROBOspin'e gonderilir. Robot, ilgili ige ha-
reket eder, burada durur ve iplik kopugunu
onarir. Tim proses otomatik olarak gergek-
lesir: ipligi bulma, ipligi kopcaya, balon ki-
rcl bilezik ve iplik kilavuzu elemanlarina
yerlestirme ve baglama. Ardindan ig tekrar
devreye alinir.

Tiimii i¢in yenilik¢i ¢6ziim

Rieter, yeni makinalar ve kurulu sistem igin
ROBOspin'i sunmaktadir. G 38 ve G 37 ring
iplik makinalan, fabrikadan ROBOspin ile
alinabilir. G 36 icin su anda retrofit uygu-
lanabilmektedir. Yakinda G 35 ve G 32 ile
kompakt iplik makinas1 K 48, K 47, K 46,
K45 ve K 42 igin de baglama robotu sunu-
lacaktir.

ROBOspin, ring ve kompakt
iplikciligi giiniin 24 saati bir dist
seviyeye tasir. Kendiniz goriin.

https://youtu.be/tZgNhfnb3gg
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Siparisinizi birka¢ tikla tamamlayin

ESSENTIALorder ile internet {izerinden etkin yedek parca siparisi

Rieter Digital Spinning Suite ESSENTIAL'a, iplikhanenin
yonetimini kolaylastiran tiim dijital uygulamalar entegre
edilmistir. ESSENTIAL"n konfigiirasyonu ayri olarak yap1-
labilir ve genisletilebilir. Boylece kullanicilar tam olarak
ihtiyaclarina en uygun modiilleri segebilirler.

Her Rieter misterisi, istedigi zaman (cretsiz olarak
ESSENTIALbasic modilind etkinlestirebilir. Bu platform,
6nemli tekstil teknolojisi bilgilerinin kullanilabilmesinin yan
sira misteriye 6zel makina belgeleri ve formil tavsiyeleri
icin ESSENTIALconsult'a erisim ve Internet magazasindan

yedek parca siparisi i¢in ESSENTIALorder'a erisim saglar.
Platform siirekli olarak yeni islevlerle gelistirilmekte ve ge-
nisletilmektedir.

7/24 siparis verin

Kullanicilar, ESSENTIALorder ile yedek parca tedarik stireg-
lerini bagimsiz olarak yonetebilir. Bu da acil siparisleri ve
standart siparisleri islemeyi kolaylastirir. Iplikhanelerdeki
stoklar en uygun sekilde planlanabilir. Modilde, belirli bir
makina konfiglirasyonu icin bir online yedek parca katalogu
bulunur. Siparis vermeden 6nce, bir tikla bulunma durumu,
fiyat ve tedarikci kontrol edilebilir. Sistem giinde 24 saat,
haftada 7 giin kullanlabilir. Istediginiz yerden ve istediginiz
zaman siparis verebilirsiniz.

"ESSENTIALorder bize giinliik is-
lerimizde destek oluyor ve sipa-
ris yénetimini basit hale getiriyor.
Dogrudan fiyat alma ve teklif sor-
gulama 6zellikleri sayesinde za-
man kazaniyoruz ve bu zamani
baska alanlarda verimli bir sekilde
kullanabiliyoruz."

Tomislav Poslek (solda),
Teknik Boliim Yoneticisi,
Klanjec iplikhanesi (Hirvatistan)

Bir yonetici, cesitli kullanmci profilleri tammlayabilir ve plat-
formdaki iplikhane ¢alisanlari icin yetkiler belirleyebilir. Si-
paris gecmisi, siparisleri tekrarlamay1 kolaylastirir. Fiyat
bilgilerine dogrudan ulasabilmek, musterinin hizli karar ver-
mesine yardimar olur. Ozellikle kredi kartiyla 6demede yedek
parcalar son derece izl bir sekilde temin edilir. Sevkiyat ta-
kip dzelligi sayesinde, musteri her zaman mevcut teslimat
durumundan haberdardir.

Farkli arama secenekleri (malzeme numarasi, makina tipi,
katalog) sayesinde kullanici gereken yedek parcalar kolayca
bulabilir. Kayith veri taban1 sayesinde yedek parcanin teknik
acidan uyumlulugu dogrudan kontrol edilir ve bir trafik 15181
sistemiyle teyit edilir.

ESSENTIAL"1n faydalarin1 deneyimlemek
ister misiniz?

ESSENTIAL platformuna erisim,
ESSENTIALorder ve ESSENTIALconsult
da dahil olmak tzere Rieter miisteri-
lerine Ucretsizdir. Rieter Digital Spin-
ning Suite'e nasil erisebileceginizi
6grenmek icin litfen Rieter satis tem-
silcinizle iletisime gegin.

link 76 /2020 15
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SATIS SONRASI - OPTIMIZASYONLAR

Maksimum etkili modernizasyon
COMPACTdrum verimliligi %20'ye varan oranda arttirir

Yunanistan'in dnde gelen iplikhanelerinden biri, mevcut
ring iplik makinalarimin verimliligini artirmak i¢in yeni-
lik¢i bir ¢oziim ariyordu ve Rieter'in yetkin bir is ortag:
oldugunu gordii. Kompaktlama aparatti COMPACTdrum,
miisterinin yiiksek beklentilerini karsilar ve hatta enerji
tasarrufu saglar.

Avrupa'daki en biyUk iplikhanelerden biri olan Selected
Textiles S.A., Yunanistanin pamuk tarlalarinin ortasindadir
ve kendi pamuk ¢ir¢irlama tesislerine sahiptir. Sirket kendi
¢ircirlanmis pamugunu Uretmekte ve dinya ¢apinda pamuk
ihracat1 yapmaktadir. Bu iplikhane ayn1 zamanda yiiksek ka-
liteli pamugu da kendisi islemekte, karde ve penye pamuk ip-
liklerine ve katliiplige dontstirmektedir. Sirket, iplik Giretimi
icin daha ekonomik ve yenilik¢i bir ¢6ziim ararken tekrar Rie-
ter ile ishirligi yapmaya karar verdi.

Verimlilik %20 oraninda artt1

Selected Textiles S.A., pamuk ipliklerini daha eski model
Rieter ring iplik makinalarinda egirmektedir. Sirketin ka-
rar verirken degerlendirdigi kriter, Yunan pamugundan ire-
tilmis pamuk ipliklerinin kalitesidir. Yeni kompaktlama
aparatiCOMPACTdrum hem yeni hem de mevcut ring iplik
makinalarina takilabildigi icin yapilacak islemler hemen be-
lirlendi. Uretilen kompakt ipliklerin kalite verileri, yiiksek
egirme hizlarinda bile sirketin yiksek beklentilerini karsi-
lach. Iplik numarasina bagh olarak, ring iplik makinasimin
verimliligi %10'dan %20'ye ¢ikarilabildi. Bu da Selected Tex-
tiles S.A.y1 ikna etmek igin yeterli oldu.

"Yeni kompaktlama aparati-
mizdan ¢ok memnunuz. Bu
basit ve takilmas kolay apa-
rat, eski iplikhanelere ikinci
bir sans vererek uluslararasi
pazarda maliyet ve kalite aci-
sindan rekabet giicii kazan-
diriyor. Ayrica kompaktlama
aparati egirme isleminde kali-
te ve liretim bakimindan en iyi
sonuglarr almamizi sagliyor."

Evripidis Dontas
Baskan ve CEO
Selected Textiles S.A.

link 76 /2020

— | =
SR
Kompaktlama aparatt COMPACTdrum, mevcut Rieter makinalarinda yiiksek
kaliteli kompakt ipligin ekonomik sekilde egrilebilmesini de saglar.

——

Diisiik iplik iiretim maliyetleri

Kompaktlama aparatt COMPACTdrum, Rieter ring iplik ma-
kinalarina kolayca takilabilir ve ¢ikarilabilir. Ayr1 bir emme
kanali kurulmasina gerek yoktur. Kompaktlama aparati, tim
ham madde ve iplik numaralari igin uygundur. Bu, iplikhane-
lerin pazar gereksinimlerine esnek bir sekilde yanmt vermesi-
ni ve ring ipligiyle kompakt iplik arasinda hizli ve kolay bir
sekilde gecis yapmasini saglar.

Elyafi sikistiran (kompakt hale getiren) delikli tambur opti-
mize edilmis ve bdylece kompaktlama bolgesi gereken mi-
nimum seviyeye indirilmistir. Sikistirma igin gereken enerji,
diger kompaktlama ¢ozlimlerine gore ig basina bes ila sekiz
Watt daha dustiktdr. Tasarimi ve gelismis islevleri sayesinde
bakim ihtiyaci azdir ve teknolojik komponentleri uzun 6mir-
ltidir. Bu nedenle COMPACTdrum hem iplikhaneyi daha es-
nek hale getirir hem de bir kilogram iplik basina maliyeti
disrr.

COMPACTdrum, ring ipligiyle
kompakt iplik arasinda hizh
gecis yapilabilmesini saglar.
Kendiniz goriin.
https://youtu.be/FcZmVL941Lw




SATIS SONRASI - OPTIMIZASYONLAR

Onemli miktarda ham madde tasarrufu

Mill Assessment icin yapilan yatinimlar kisa siirede maliyetini ¢ikariyor

ince ipliklerde oncii tedarikcilerden biri olan Buhler'in
merkez ofisi Jefferson, Georgia, ABD'de bulunmaktadir.
Rieter ile birlikte calisan Buhler, iplikhanesini optimize
etti. Sonuc olarak, iplikhanenin verimliligi ve kalitesi bii-
yiik dlciide artmstir. Uretim maliyetleri de diisiiriilmiis ve
calisanlarin iiretim becerileri gelistirilmistir.

Rieter, performans optimizasyon hizmetleri sayesinde iplik-
hanelerin verimliligini arttirabilir. Her proje li¢ asamadan
olusur: &n degerlendirme, Mill Assessment ve dnerilen ¢o-
ztimlerin uygulanmasi. Buhler, ilk asamada iplikhanedeki du-
rumu acikladi ve beklentilerini belirledi. Bir Rieter uzmani ve
kidemli bir servis mithendisi, bu bilgilere dayanarak misteri
tesislerinde 5 giinliik bir Mill Assessment yapt1.

Aninda geri 6deme

Rieter uzmanlari, harman hallactan ring iplik tretimine kadar
iplikhanenin her yerini yakindan inceledi. Harcadiklar ¢a-
baya degdi: Cesitli makina ayarlarinin optimizasyonu serit-
te ve dolayisiyla iplik kalitesinde ciddi bir artisa sebep oldu
(Sek. 1). On temizleyici UNIclean B 10'un 1zgara cubuklarini
elden gecirerek ve ¢epel uzaklastirma seviyesini ayarlayarak
ham maddenin %1,2'si kadar tasarruf edilebildi. Bu, Mill As-
sessment icin yapilan yatinnm kisa sirede geri 6dendigi anla-
mina geliyordu.

Makina Balya agic1 Penye Makinas

Hedef Tarak seridindeki neps Penye seridindeki neps
sayisini azaltmak sayisini azaltmak

Islem Aciai silindir hizint aya- Ust tarak ayarim yapma
rlama

Onceki neps 147 89

say1si

Sonraki neps 110 31

sayisi

Azalma %25 %65

Sek. 1: Mill Assessment, daha yiiksek bir kalite sagladi.

Etkileyici sonuglar

Rieter uzmanlan, iplikhaneyi daha da iyilestirmek icin ce-
sitli ¢dziimler 6nerdiler. Bunlar arasinda teknolojik kom-
ponentlerin degisimi ve makinalarin modernizasyonu da
bulunuyordu.

—

| Buhier Quality
‘ Yarns Corp.

SPINNING
BETTER
- BRANDS.

-

"Rieter uzmanlari, personelimizle yakindan calisarak
harman hallagtan iplik egirme isleminin sonuna ka-
dar iplikhanemizin her yerinde optimizasyonlar yapti.
Performans optimizasyon hizmetleri sayesinde, iplik-
hanemizde pamuk islerken %4 oraninda ham mad-
de tasarrufu ve 6zel elyaf islerken %2 oraninda ham
madde tasarrufu yaptik."

Chris Daniels
Buhler Quality Yarns Corp. Operasyon Midiirii

Penye makinalarini en yeni teknolojiye sahip ceneler, yuvar-
lak ve st taraklarla kombinasyonu ve isletmede bir Rieter
servis mithendisinin bulunmasi, pamukta ham madde kulla-
nimin1 %2,8 oraninda iyilestirdi ve bu, iplik tiretim maliye-
tini de etkiledi. Taraklarin modernize edilmesi, ham madde
telefini azaltti ve 6zel elyaftan %2 oraninda tasarruf sagla-
d. Iplikhanedeki gesitli makinalarda yapilan diger ayarlar ve
yipranan parcalarin degistirilmesiyle iplik sik rastlanan ha-
talarinda %30 oraninda iyilesme goriildii ve Gretim %6 ora-
ninda artt1.

Uretim maliyetlerinin diismesi, Mill Assessment, teknolojik
komponentler ve makinalarin modernizasyonu igin yapilan
yatinmin geri donis siiresinin 18 aydan kisa olacagi anla-
mina gelir ve Buhler'e baska yatirimlar i¢in finansal olanak
saglar.

link 76 /2020
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TEKNOLOJIK KOMPONENTLER

Garnitiir icin %50 daha uzun kullanim omrii
Yeni Graf garnitiir setleri ve MULTISHARP alasimi sayesinde tutarli kalite

En diisiik maliyetle tekrarlanabilir tutarl bir iplik kalitesi
tiretmek igin: Bircok iplikhanenin hedefi budur. Rieter'in
bir yan kurulusu olan Graf, taraklar icin ii¢ yeni garnitiir
setiyle bu hedefi gerceklestirmek icin benzersiz yontem-
ler sunuyor. Ayrica, yeni alasim MULTISHARP %50 daha
uzun kullamim 6mrii saglar.

Pamuk dretimi ve iplikgilik sektorleri, yillardir izledikleri ve-
rimlilik ve maliyet optimizasyonu yolunda ilerlemektedir. Bu-
nun sonuglari: Ham madde maliyetlerini diistirmek igin cepel
orani gittikce artan pamuklar kullanilmaktadir. Bu ham mad-
de, tutarl bir iplik kalitesi elde etmeyi zorlastirmasinin yam
sira, kullanilan makina ve komponentlerin yipranma &zellik-
leri tizerinde ciddi bir etki yapar. Grafin sundugu yenilikler,
daha yiiksek cepel icerigi olan ham maddelerde hem tutarh
bir kalite ve hem de yipranmaya kars1 direncin elde edilme-
sini saglar.

MULTISHARP alasim sayesinde %50 daha uzun kullanim
omrii

Urtin ITMA 2019'da tamtildigindan beri, iplikhaneler tim ta-
rak garnitlirlerinde benzersiz, yipranmaya dayanikli alasim
MULTISHARP'tan yararlanabiliyor. Tutarl tarama sonuglar-
n1 garanti ederek, tim kullanim émri boyunca tekrarlanabi-
lir bir iplik kalitesi sagliyor. Bu da bakim periyotlarini uzatir
ve servis midahalesini azaltir, dolayisiyla bakim maliyetleri-
ni diisiiriir. Iplikhaneler, kullanim 6mrii ve Giretim hacmi ac1-
sindan farkl gereksinimleri olan ti¢ alasimdan birini segebilir

(Sek. 1).

Her uygulama igin garnitiir setleri

Bircok iplikhane, silindir teli P-2040 ve esnek st resist-O-top
C-55'ten (RSTO C-55) olusan garnitiir setlerinin avantajlarin-
dan memnundur. Degisken ham madde kaliteleri oldugunda
bile, cok amagl uygulama 6zelligi sayesinde uzun yillar bo-
yunca tutarl tarama sonuglari ve glivenilir Gretim kosullarini
garanti etmistir. Yeni garnittir P-1940 ve resist-O-top C-60"1n
(RSTO C-60) da sunulmasiyla, Graf iplikhanelere ham mad-
denin cepel icerigi arttiginda bile iplik kalitesi gereksinimle-
rini karsilama firsati vermektedir (Sek. 2).
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Farkli miisteri ihtiyaclar icin garnitiirler iizerindeki alasimlar

+> 50%

Uretim hacmi [kg/saat]

Galisma suresi

—— MULTISHARP alagim
CUTTYSHARP alasim
— HT alagim

Sek. 1: MULTISHARP alasim, kullanim 6mriini uzatir ve bakim maliyetlerini
ciddi sekilde dustrar.

Pamuk ve pamuk karigimli iplikler icin garnitiir setleri

Yiiksek cepel

icerigi Yeng
>%8
P-1940 & P-1940 &
RSTO C-55 RSTO C-60
T Yewy
P-2040 & P-2040 &
RSTO C-55 RSTO C-60
Dusiik cepel
icerigi
%3
fyi Cok lyi

Iplik kalitesi

Sek. 2: Tarak garnittiri setleri igin uygulama alanlan



Tutarl iplik kalitesi garanti edilir

Silindir teli P-1940"1n uyarlanmis dis geometrisi cepel ige-
riginin, tohum kabugu nepslerinin ve elyaf nepslerinin mi-
kemmel taraklama hassasiyetiyle temizlenmesini saglar.
Elyaf yoni ve homojenligi etkilenmez. Sira dis1 ve saglam
bir tasarimi olan P-1940, standart kullanim 6mriine sahip-
tir. Bu da gerekirse yeni MULTISHARP alagimi kullanilarak
uzatilabilir.

Daha iyi iplik kalitesi icin esnek sapka

Ince ipliklerde uzmanlasan iplikhaneler, RSTO C-60 sapkala-
riyla ciddi bir avantaj elde eder. Elyaf tutamlari, daha iyi bir
sekilde acilarak elyafa déntstirilir ve daha yiksek bir ip-

Hassasiyet iiretimi arttinr

TEKNOLOJIK KOMPONENTLER

lik kalitesi elde edilir. Bu, nokta say1sinin %10 artirilarak ing
kare basina 600'e ¢ikarilmasiyla saglanir. Daha yiksek ¢ikis
araligina sahip uygulamalarda veya cepel icerigi %8 lzerin-
de olan pamuk kullanirken, istenirse daha kalin bir tel de kul-
lamlabilir.

Kapsamli ¢oziim paketleriyle yaratilan fark

Grafile ortaklik yapan iplikhaneler, kapsamli bir paketten ya-
rarlanir. Bu paket, taraklamayla ilgili teknolojik komponent-
ler, teknoloji damsmanligi ve uluslararasi bir servis agindan
olusur. Spesifik uygulamalara 6zel ¢éztimler, tim musterilere
parasinin karsiligini en iyi sekilde verir.

HASSAS BOBIN MAKINALARI

En uygun iplik yogunluguna sahip boya bobinleri

Boya bobini Uretirken ipligin ne kadar yogun ve dogru se-
kilde sarildig1, boyama prosesindeki renk kalitesi ve verim-
lilik agisindan biiytk énem tasir. SSM, yiiksek hassasiyetli
geri basing sistemi PreciForce ile standartlari yeniden belir-
lemektedir. Boylece, her tirli iplikten olusan boya bobinle-
ri cok daha iyi boyanma 6zellikleri gosterir. Boylece, pamuk
boya bobini iretirken etkin bobin yogunlugu artirilabilir ve
+/-1 g/l'ye kadar cok disiik bir yogunluk toleransiyla islene-
bilir. Bobin olusumu son derece homojendir, bu da miisteri-
ye iki avantaj saglar: bobin basina daha fazla iplik ve boylece
boyama islemi basina daha yiiksek tretimle tutarli bir renk
kalitesi. Cok 6nemli bir etken olan iplik yogunlugu, artik
hassas bobin makinasinin isletim biriminden girilebilen ve
kontrol edilebilen bagimsiz bir degerdir. Geri basing sistemi
PreciForce, yeni XENO-YW, YD, PB, TU ve AC bobin makinala-
rinda secenek olarak sunulur ve belirtilen makina tiplerinin
eski modellerinde kolayca retrofit olarak uyarlanabilir.

PreciForce, boya bobinlerinin tutarl bir renk kalitesi ve yiiksek verimlilikle
uretilebilmesini saglar.
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