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EDITORDEN

Degerli okuyucular,

Misterilerimizin rekabet edebilirligi ve basarisi, gelisimimi-
zin odagidir. Milano, Italya’daki ITMA 2023 fuarimiz bunun
kanmtidir. Bir teknoloji lideri olarak, iplikhanelerin maliyet
ve verimlilik konusundaki ginliik zorluklarint asmalarina ve
ekonomik olarak zorlayici zamanlarda bile basaril kalma-
larina yardimci olan Uriinleri, sistemleri ve servisleri ser-
giliyoruz. Bu konuda dijital teknoloji 6nemli bir rol oynar.
ESSENTIAL kullamcilan, dogru bilgiye hizli ulasim ve balya-
dan iplige kadar bitiinlesik bir bakis sayesinde tiim egirme
prosesini optimize edebilmektedir. Bu da ham maddeden ta-
sarruf saglamakta, makina verimliligini artirmakta ve iplik-
haneler i¢in ekonomik iplik tGretimine olanak tamimaktadir.

Geri donustirilmis elyafdan yapilan strdirtlebilir iplik-
yiksek talep gormektedir. Ancak, mekanik olarak geri do-
nistlrilmis pamugun egrilmesi, yliksek miktarda kisa-elyaf
icerigi nedeniyle son derece zahmetlidir. Milano’daki ticaret
fuarinda Com4recycling sistemimizi gériicliye ¢ikartacagiz.
Bu sistem, toplam %40’a varan ylksek oranda mekanik ola-
rak geri dontstirilmis pamuk elyafiile ince ring ve kompakt
ipliklerin egrilmesine olanak tanimaktadr.

[TMA’daki bir baska 6ne ¢ikan gelisme ise yeni hava jetli iplik
makinas1 J 70'tir. Bu makina iplikhanelerin 1 kilogram iplik
icin benzeri goriilmemis bir Uretim tasarrufu seviyesine ulas-
masin saglarken, ylksek esneklik ve giivenilirligi beraberin-
de getirmektedir. Essiz iplik 6zellikleri bu segmentte giigli
biytmeye katkida bulunacaktir.

Link dergisinin bu sayisinda misterilerin ESSENTIALorder
platformunun yardimiyla nasil yedek parcalarim son dere-
ce verimli sekilde ydnettigini veya otomatik baglama robotu
ROBOspin ile tiretimlerinde nasil atilim yasadigini 6grenebi-
lirsiniz.

Salon 1, C206 Standimiza gelin ve inovasyonlarimizi kendi
gbzlerinizle gorln. Sizlerle yliz yiize tamsmay1 ve teknoloji-
lerimiz ile rekabet giiciinizi nasil artirabileceginizi sizlere
gostermek igin sabirsizlaniyorum.

Saygilarimizla,

=22

Thomas Oetterli
CEO
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HAVA JETLI IPLIKCILIK

Yeni bir seviyeye tasinan hava jetli iplikcilik

) 70 ile disik iplik tretim maliyetleri

Bireysel olarak otomatiklestirilmis, bagimsiz egirme po-
zisyonlarn ve optimize edilmis teknoloji komponentleri
olan yeni Rieter hava jetli iplik makinasi ] 70, maksimum
verimlilikle yiiksek kaliteli ipliklerin iiretilmesini saglar.
Miikemmel ham madde verimi ve diisiik enerji gereksi-
nimleri ile iplikhane sahipleri diisiik iplik doniistiirme ma-
liyetlerinden faydalanabilir. ] 70 ile iplikhaneler standart
ve karisim ipliklerinde biiyiime potansiyelinden yararlan-
mak i¢in ideal bir konuma sahiptir.

Pamuk, polyester ve viskon gibi genis elyaf yelpazesinden
havayla egrilen iplikler tretebilir ve bu da onu farkl uygula-
malara uygun hale getirir. Yiiksek iretim verimi, diistik tiyli-
lik ve dusiik boncuklanma egilimi gibi essiz iplik dzellikleri,
onumizdeki yillarda bu iplik tretimi segmentinin gii¢li bi-
ylimesine katkida bulunacaktir. ] 70%in iplikhaneler igin haya-
ti basar faktorleri (Sek. 1), etkili otomasyon sayesinde cesitli
parti boyutlarinda tretim yapabilmesi ve ayni anda farkl ip-
likleri tiretmedeki olagantistl esnekligidir.

Otonom egirme iiniteleri kilit role sahiptir

Her egirme (nitesi artik bagimsiz olarak otomatiklestirilir ve
bu sebeple bagimsizdir, bu da maksimum verimlilik ve esnek-
lik saglar. Her egirme Unitesi iplik kopuslarin1 bagimsiz ola-
rak diizeltir - hem dogal hem de kalite kesmelerinde. Bu da
robotun bekleme sirelerini ge¢cmiste birakir. Maksimum 20
egirme (nitesi iplik kopuslarini ayn1 anda onarabilir ve tek-
rar baglayabilir. Bu, ylksek tretim hizlar saglar, ¢tinkl artan
iplik kopusu orani kolayca yonetilebilir, sonugta da en iyi tire-
tim verimliligi garanti edilir.

Bagimsiz egirme (niteleri sayesinde iplikhanelerdeki klima
kosullar1 da daha az 6nemli hale gelir. Makinanin tasarimi o
kadar giiclidir ki, ortam kosullar dalgalandiginda daha sik
olusan iplik kopuslar bireysel otomasyon sayesinde (Sek. 2)
en uygun sekilde yonetilir. Besleme seridindeki kalite dalga-
lanmalar1 ve bundan kaynakli artan kalite kesmelerinde bile
70 yiiksek tretim verimliligini koruyabilir.

Sek. 1: Bireysel olarak otomatiklestirilmis egirme pozisyonlariyla hava jetli iplik makinasi ) 70
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Sek. 2: Maksimum esneklik ve tiretim verimi igin en yeni teknolojilere
sahip bireysel otomasyon

Maksimum iiretim hiz1 ve dort robot
Yeni hava jetli iplik makinasi, maksimum 600 m/dak iretim
hiz1icin tasarlanmistir ve bu onun tiim potansiyelini agiga ¢1-
karir. Yeni ve daha da gelistirilmis teknoloji komponentleri
bu maksimum dretim verimini saglar.

Robotlarin basit bir tasarimi vardir ve bobinlerin degisimi,
yardimar ipligin yerlestirilmesi (bos masurada baglama) ve
egirme Unitesinin temizlemesinden sorumludur. Cogu uygu-
lamada, uzun makinalar icin bile makinanin her bir tarafinda

HAVA JETLI IPLIKCILIK

tek bir robot yeterlidir. Her bir makina tarafinda en fazla iki
robot calisabilir. Bunlar, daha kisa iplik uzunluklarina sahip
bobinlerin Gretiminde ve boya bobinleriigin kullanilir. Bu se-
kilde, daha sik bobin degisimi gecikme olmadan yapilir.

VARIOlot sayesinde esneklik

Esneklik, modern iplikhanelerin basarisim olusturmada
onemli bir yap1 tasidir. Daha kiigiik parti boyutlar, fark-
li iplikleri ve hizli teslimat sireleri glnliik gereksinimler-
dir. VARIOlot secenegi ile | 70, her bir makina tarafinda iki
(Sek. 3) olmak iizere maksimum dért farkli partinin aym anda
egrilmesi konusunda benzersiz bir esneklik sunar. Tim ayar-
lar her bir parti i¢in rahatca secilebilir. Masura yiikleyici her
bir partiye farkli masura rengi atadig1 icin karisiklik olusmaz.
Vardiya raporlari her iplik igin ayr1 ayr gosterilir, bu da iplik-
hane ekibine her zaman tam bir tretim ve performans genel
dzetini sunar.

Diisiik iplik iiretim maliyetleri ve ciddi tasarruf imkam
Ham madde maliyetleri tiretim maliyetlerinin blytk bir kis-
mint olusturur, bunu enerji maliyetleri izler. ] 70, tretimde
muhtesem ham madde verimi sergiler. Rakiplerle kiyaslan-
diginda %50’ye varan daha az elyaf kayb, ciddi miktarda ta-
sarrufla sonuglanir. Enerji tasarruflu tahrikler, akis1 optimize
edilmis emis ve makinaya hava girisinin azaltilmasi, 6nce-
ki modelle kiyaslandiginda enerji ve basingl hava tiketimi-
ni azaltir. Bu da ipligin kilogram basina tGretim maliyetlerini
onemli 6lctide diistirmeyi kolaylastirir.

Boya bobinlerinin dogrudan J 70 tizerinde tiretilmesi ile daha
da fazla maliyet tasarrufu saglamr. Boyamadan sonra bo-
binler dogrudan sonraki islemlere gecer dolayisiyla boyama
veya agartma prosesinden sonra yiiksek maliyetli tekrar sa-
rim islemine gerek yoktur.

Sek. 3: VARIOlotlu J 70 tizerinde aynm anda maksimum dort parti tiretin
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HAVA JETLI IPLIKCILIK

Standart, sezgisel isletim

Her egirme Unitesi, bir isletim talebi tizerine bildirim igin
kendi ekranina ve gostergesine sahiptir. (retimde kullamlan
cok yiiksek hizlarda, egirme ucunu ve elyaf besleme elemani-
m (FFE) cevreleyen alandaki tikanikliklar tamamen 6nlene-
mez. Mesajlar etkilenen egirme (initesinin ekraminda (Sek. 4)
dogrudan gosterilir.

Operatorin kontrol sirasy, standart hale getirilmis bir prose-
diirti izler. Iki parcali, acik agizli egirme diizesi muhafazasi
operatorin arizalan hizlica diizeltmesini kolaylastirir.

Elyaf telefi otomatik olarak sikistirilir ve ayarlanabilir bir
stire araligindan sonra makinanin digina tasimir. Operatdriin
tek yapmasi gereken her vardiyada elyaf telefi arabasin iki
veya U kez degistirmektir. Elyaf telefi silosunun saatte bir-
kac kez manuel olarak a¢ilip bosaltilmasina kiyasla bu gelis-
me, isleri cok daha basitlestirir.

Iplik temizleyici Q 30A ile kalite giivencesi

J 70 tizerindeki kalite izleme son nesil Rieter iplik temizleyi-
ciler, Q 30A ile gerceklestirilir (Sek. 5). Sensériin ayari biiyiik
oranda basitlestirilmistir. Temizleme simin artik serbestce
ayarlanabilir. Kalite gereksinimlerine gére bu simir hassas
sekilde ayarlanabilir. Bir serpme diyagrami (sagilim grafigi),
yeni ve mevcut ayarlan gosterir. Operator yapilan ayarlarin
kalite kesimi say1sini nasil etkiledigini hemen gérebilir.

Sek. 4: Kolay isletim - egirme Unitesi basina bir ekran
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Sek. 5: Iplik temizleyici Q 30A - hava jetli egrilmis iplikler icin etkin kalite
kontroli

Q 30A'min ¢ok daha genis 6l¢lim yuvasi, 6nceki modelle ki-
yaslandiginda 6l¢ctim alaninda kontaminasyonu biy(k 6lctide
azaltir. Bu da temizlik icin kesintiler gerekmeden daha uzun
tiretim sUreleri saglar.

Iplik temizleyicide yabanci elyaf ve zayif biikiilmis iplik algi-
lama secenekleri mevcuttur. Bunlar yazilim giincellemesi ile
modifiye edilebilir. Donanimda degisim yapilmasina ihtiyag
yoktur.

En giincel miisteri ihtiyaclar icin inovatif ¢dziim

Yeni hava jetli iplik makinast | 70 gelecek igin tasarlanmis-
tir. En iyi ham madde verimi, diisiik enerji tiiketimi ve basit
calisma ile iplikhanelerin rekabetci iplik Gretim maliyetleri-
ne ulasmasini saglar. Son teknoloji otomasyon konsepti sa-
yesinde sonraki proseslerdeki klimatik dalgalanmalar ve
degisimler absorbe edilebilir ve tretimdeki etkileri distri-
lebilir. Polyester pamuk veya polyester viskon karigimlarin-
dan yapilan yiiksek kaliteli, yumusak iplikler trenddir ve hava
jetli iplikgilik sektoriindeki segmentlerin biyimesini saglar.
Bu uygulamalar ) 70'te verimli sekilde tretilebilir. Bu, ] 70 ile
birlikte Rieter hava jetli iplikgilik sistemini tim musteri ihti-
yaclari igin ekonomik, dncii bir ¢6ziim haline getirir.

Minimum iplik iiretim maliyetleri
icin ) 70°li hava jetli iplik makinasi

=k
=]

J 70 hakkinda daha fazla bilgiyi buradan edinin.
https://l.ead.me/bdxo0B




GERI DONUSUM

Daha fazla geri doniisiim elyafi - yiiksek iplik kalitesi

Penye ring ve kompakt iplikler icin Com4recycling sistemi

Geri doniistiiriilmiis elyaf ve ham pamuk karnsimlarindan
ring ve kompakt ipliklerin iiretimi, iplikcilik prosesinde
en yiiksek talepleri gormektedir. Rieter geri doniisiim sis-
temi Com4recycling, bu gereksinimleri karsilamak iizere
gelistirilmistir. Bu sistem, miisterilerin neredeyse %40
geri doniistiiriilmiis elyafla ince ring ve kompakt ipleri
iiretmesine ve dikkat gerektiren ham maddeden yiiksek Rieter geri doniisiim

iplik kalitesi elde edilmesine olanak tanir. sistemi Comé&recycling,

tekstil tiriinlerini degerli
geri doniistiiriilmis iplige
cevirmeye yardimci olur.

Glnumizde geri dénustirilmis ve ham pamuktan yapilan
elyaf karisimlart hala ¢ogunlukla open end iplik makinala-
rinda egrilmektedir. Az miktarda ring ipligi, genelde sadece
kalin numaralar ve %20’yi gecmeyen geri doniistirilmis pa-
muk igerigi ile mevcuttur. Burada endstri bly(k bir zorlukla
karsilasir: Mekanik olarak geri doniistlriilmis elyaflarin daha
yiiksek oranda oldugu ince iplikleri Gretmek. Rieter bu ama-
ca ulasmak Uzere stirekli olarak yeni prosesleri, ayarlar ve
teknoloji komponetlerini test etmektedir. Sonug: Geri déniis-
tirilmis pamuk karisimlarini islemek icin harman hallagtan
bobin sarim makinasina kadar optimize edilmis Rieter geri
dontstim sistemi Com4recycling.

Geri doniistiiriilmiis elyaf iireticisi Recover ile isbirligi
Rieter iplikgilik merkezinde Ne 30 numara iki farkli kompakt
iplik tretilmis ve karsilastirilmistir: %50 geri dontstlrilmis
pamuk elyafi ve %50 ham pamuktan dretilmis bir penye iplik
ile %25 geri dontsturilmis pamuk elyafi ve %75 ham pa-
muktan tretilmis bir karde iplik. Geri doéntsttrtlmis pamuk
tiretiminde uzmanlasmis Ispanyol sirketi Recover bu deneme
icin materyalleri tedarik etmistir. Ham pamuktan geri dénis-
turtlmus elyafi daha iyi ayirt edebilmek icin siyah geri do-
nustirilmis elyaf secilmistir.

Ozellestirilmis ayarlar ve komponentler
Geridonusturilmis elyafin egrilmesindeki en biyiik zorluklar
kisa elyafin kontrol edilmesi ile neps ve yabanct maddelerin
azaltilmasidir. En uygun karisimi sagladigi icin iki elyaf kom-
ponenti, harman hallagta hassas karistirict UNIblend A 81 ile
kanstirldi. Geri donustirilmis materyalde elyaf paketleri
olusmasi nedeniyle cer makinast karisimi uygun degildir. Ta-
rak makinas1 C 81, 6zel ham maddeye uymasi igin, 6rnegin
yliksek oranda kisa elyaf ve cepel iceren materyal igin gelisti-
rilen garnitir telleri ile yapilandirilmis ve donatilmistir.

link 79/2023 7



GERI DONUSUM

Sek. 2: Rahatsiz edici kisa elyaf ve nepsler tarak E 90 ile taranip gikarilir.

Ayrica, geri déndstlrlilmis materyalin optimizasyonu, yeni
regiileli cer makinasi RSB-D 55 (bkz. s.14’teki kisim) da dahil
olmak tizere, her yeni makina gelistirmesinde dikkate alinir.

E 90 ile istenmeyen elyafin temizlenmesi

Penye makinasi E 90 simdji ring veya kompakt geri dontstiir-
me sisteminde secenek olarak kullamlmaktadir. Geri donus-
tirtlmis ve ham pamugun karisimi taranirken istenmeyen
kisa elyaflar ve nepler temizlenir (Sek. 1). Bu da karisimdaki
geri dénistim elyaf oranmin artirmayr mimkdan kilar.

Geri donustirilmus elyafin blytk bir kisminmin tarama ile
uzaklastinldigr varsayimi cirGtilmistir. Merkezimizdeki
birkac calisma ve misteri tesislerindeki egirme denemeleri,
taramanin olumlu yanlarinin, geri dontstirilmis pamuk ka-
risimlarint islemenin olumlu taraflarindan ¢ok daha fazla ol-
dugunu dogrulamistir.

Gergekte, sadece is akisini kesen, 6zellikle kisa elyaf karisim-
dan taranarak uzaklastinlir. %50 geri donusturilmis mater-
yalicerigine sahip Uirlin iizerinde yapilan testte penye telefini

Penye makinali kompakt geri doniisiim prosesi, iplik kalitesinin iyi olmasini saglar.

@&H D E @D ED @

VARIOline Tarak makinasi Cer makinasi Penye hazirlik Penye makinas Cer makinasi
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uzaklastirma oram %24 idi. Ayn1 zamanda hem diizglinsliz-
luk ve hem de sikrastlanan hatalar (ince yer, kalin yer ve
neps) biyiik oranda iyilestirildi (Sek. 2).

Bu kalite avantaji, geri donustirilmus elyaf icerigini daha da
artirmakicin kullanilabilir. Gorsel olarak, siyah geri donisti-
rilmis materyal iceren taranmis elyaf karisimi, %25 geri do-
nusturilmis icerige sahip karde konumuyla kiyaslandiginda
tarama isleminden sonra bile cok daha koyu renkteydi. Ingil-
tere’deki University of Leeds ve Hollanda’daki University of
Saxion, tarak seridi, penye seridi, fitil, iplik ve 6rme kumas-
taki geri donusttrtlmus icerigi 6lcmede destek saglamistir.
Penye kompakt iplikte geri dontstirilmis icerik %38 idi, bu
da karde kompakt iplikten ¢ok daha yiksekti.

COMPACTdrum ve Q-Package'li ile Ring iplik makinasi

Bir ring iplik makinasi kullanarak geri dontstirilmis elya-
fi en uygun sekilde islemek tizere, makinanin ¢ekim siste-
minde 6zel bir elyaf beslemesi gereklidir. Cekim genel olarak
mimkiin oldugunca kontrol edilmelidir. Ring iplik makinasin-
daki denemeler, asamali burun gubugu olan Aktif Kizak kul-
lanmanin avantajlarin géstermektedir. Ne 20°den daha ince
iplikler igin ekstra basing ¢ubugu (pim) kullanilabilir. So-
nucta, diizgiinsiizliik iyilestirilir ve sik ratlanan hatalar (ince
yer, kalin yer ve neps)kusurlar azaltilir. Kompaktlama ciha-
71 COMPACTdrum, makinanin egirme stabilitesini ve calisma
davramisim énemli 6lglide iyilestirir.

Comd4recycling icin iplik lisanslan

Geri dondstirtlmas ipliklerin piyasada daha fazla yer bulma-
s1icin, bunlar kamtlanmis Rieter Com4 iplik ailesine dahil
edilecektir. Com4, Rieter iplik makinalarinda egrilmis iplikler
icin uluslararasi tescilli ticari markadir. Com4recycling simdi
geri dondstirtlmus ring, kompakt ve rotor iplikler icin mev-
cuttur. Bir Rieter tarag1, cer makinasi ve open end iplik maki-
nasiile geri donusturiilmis iplik Greten, ayni zamanda Global
Geri Donistiirme Standardi (GRS) sertifikasina sahip olan ip-
likhaneler Com4recycling iplik lisans1 igin basvurabilir.

o [

Fitil makinasi

COMPACTdrum'lu
ring iplik makinasi

Bobin sarim
makinas1

GERI DONUSUM

Karde ve Penye Geri Doniisiimlii ipliklerin Kiyaslanmas
Sik rastlanan hatalar (ince yer, kalin yer ve neps) ve diizgiinsiizlik CVm
Ne 30, geri donustirilmis pamukla pamuk karisim
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Penye kompakt iplik
%50 islenmemis pamuk
%50 geri dontsttrilmis pamuk

Karde kompakt iplik
%75 islenmemis pamuk
%25 geri dontsttrilmis pamuk

@ inceyerler A CVm

-%50 (1/km)

Kalin yerler

Neps
+%50 (1/km) +%200 (1/km)

Kaynak: TIS 29819

Sek. 3: Geri donistirilmis penye iplikte daha az sik rastlanan hata
bulunur ve iplik daha dizgtndiir.

Bu, iplikhanelerin kendi ipliklerini piyasada bulunan diger ip-
liklerden ayirt edebilmesini ve Com4 iplikleriigin Rieter tara-
findan yapilan diinya ¢capinda tamtimindan faydalanmalarim
saglar. Geri donustirtlmus iplikler yikselmeye devam edece-
giicin misteriler ayn zamanda kendilerini cezbedici bir seg-
mente konumlandirabilir. Bu, yonetmelik gereksinimlerinde
de baghdir. AB hedeflerine gore, 6rnegin 2030 itibariyle AB
pazarindaki tim tekstil Griinleri dayanikli, onarilabilir, geri
doénustirilebilir ve temelde geri donistirtlmis elyaftan ya-
pilmis olmalidir.

Rieter Com4recycling Sistemi w55 =]
Geri donustirtlmus icerigi nasil

artirirsiniz. E

https://l.ead.me/bdxooC
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TARAKLAMA

C 81 kendi kendine diisiiniir

Akilli sensdrler olabilecek en yiiksek taraklama kalitesini saglar

Yiiksek iiretim oranlar1 ve milkemmel serit kalitesiyle yeni
tarak makinasi1 C 81 iplikhanelere piyasada giiclii bir ko-
num kazandirir. Akilli sensdrler bunu hayata gecirir. Bun-
lar, taraklama agikligin1 ideal boyuta getirir ve kirlilik
miktarim gercek zamanli izler.

Sek. 1: Taraklama agikliginin otomatik ayan

C 81 tarak makinasinin yiiksek performansi taraklama tekno-
lojisinde biyiik bir gelismedir ve maksimum retim verimi ve
minimum enerji tiketimine ek olarak yeni, akill fonksiyonlar
sunar. Son teknoloji irlinii sensér teknolojisi taraklama agik-
ligim kontrol eder (Sek. 1) ve taraklama isleminden 6nce ve
sonra ham madde kalitesini izler. Bu kalite ve Gretimi artirnr
6nceki model C 80 ile karsilastirldiginda.

link 79 /2023

Daha iyi tarak daha fazla iiretim demektir

Taraklama acgikhigy, taraklama kalitesini belirler. Bu agiklik ne
kadar hassas ayarlanabilirse, nepslerin azaltilmasi ve bunun-
la baglantili iplik kalitesi o kadar iyi olur. C 81’in goze ¢arpan
yeniligi, taraklama agikliginin temassiz él¢ebilmesidir. Bu ta-
raklama agikligi kontrol sistemi, sapka ile silindir arasindaki
mesafe olan taraklama agikligint milimetrenin sadece birkag
ylizde birinde dizenler. Bu yenilikle Rieter, gelecege liderlik
yapan yeni bir yolu aydinlatmaktadir. Kullammdaki 116 sap-
kanin her birinde bu sistem igne uglari ve silindir garnitirle-
ri arasindaki mesafeyi algilar ve bunu temassiz sekilde izler.
Alall yazilim, makina sicakligi gibi 6nemli etken degiskenleri
de hesaba katarak ideal taraklama agikligin1 hesaplar. Elekt-
ronik, merkezi olarak ayarlanabilen sapka ayar, bu agikhigim
stirekli ideal aralikta tutar. Ayarlanmis taraklama agikliginin
oldugu ve olmadigr durumlarin karsilastinlmasi, ayn kalite
iretimde %10’a varan artis géstermistir. Bu, ayn tretim hi-
zinda %10’a varan daha iyi tarak seridi kalitesi retir, yani
daha az ince yer, kalin yer ve nep olusturur. Ayri ayr1 belir-
lenen sinir degerlerine baglh olarak taraklama acikhigi, daha
ylksek makina uygunlugu ve sabit kalite de sunar. Rieter
C 80 tarak bu yeni fonksiyon ile kolayca modifiye edilebil-
mektedir.

Yapay zeka ham madde verimini artirir

C 81’in bir baska yeniligi ise tarak girisindeki elyaf tutamla-
rinin ve Gretilen tarak seridinin kirlilik oranini siirekli izle-
yen cepel seviyesi monitdridir. Bu 6zellik, pamuk gibi dogal
elyafi isleyen misteriler icin dnemlidir. iplikhane, ham mad-
de verimini maksimuma ¢ikarmak tzere kir oranin stirek-
liizler.

Bu fonksiyonun kalbi, Rieter tarafindan gelistirilen yeni bir
noral ag ile optik gorlnti islemedir. Tarak beslemesi ve tarak
serit istifindeki sensorler, bunun igin verileri saglar (Sek. 2).

Cepel seviyesi monitori iplik kalitesini belirlenen bir aralik-
ta tahmin edilebilir olmasin saglar. Tarak girisi ve dretilen
tarak seridindeki kirliligin belirlenen sinir degeri araliginda
olup olmadigini belirlemek icin yapay zeka kullanilmaktadir.
Bu, prosesin bu erken asamasinda bile hammaddenin ide-
al sekilde kullamlmasini saglamak icin dnlemler alinmasim
mimkin kilar.

Cepel seviyesi monitérii modiiler versiyonda da mevcuttur
ve mevcut olan Rieter taraklama sistemlerine modifiye edi-
lebilir.



Sek. 2: Taragin serit istifleme bélimiinde cepel seviyesi monitori

Sek. 3: Sapka boslugunun temassiz kontrolii taramay1 iyilestirir ve tretimi artirir.

TARAKLAMA

ESSENTIAL karar vermeye yardimci olur

ESSENTIAL iplikhanenin tamamini yonetmek icin Rieter’in
sistemidir. Sorunsuz bir sekilde cepel seviyesi monitoriin-
den verileri kaydeder ve bu verileri degerlendirmek ve hazir-
lamak tzere ESSENTIALmonitor modalint kullanir. Ayrica,
veriler C 81'in isletim biriminde agik¢a goriintiilenebilir. Bu
gostergeler, iplik kalitesini, ham madde verimini ve {retken-
ligi optimize etmek i¢in hedeflenen &nlemleri baslatmak tze-
re kararlar almak icin bir temel olusturur. C 81, sensérleri ve
yapay zekay1 kullanarak ekonomi ve kalite anlaminda yeni bir
boyuta ulasir.

Yeni C 81
kendi kendine diisiiniir.

Kendiniz kesfedin.
https://l.ead.me/bdxpBK
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DIJITALLESME

Tiim sistemde optimizasyon

ESSENTIALoptimize dijital tekstil teknolojisi uzmanhgini iplikhaneye getiriyor

Dijitallesme, ring iplik liretimi icin yeni yollar agmaktadir.
Sarim islemi sirasinda ipligin her bir milimetresi izlenir.
Kalite sapmalan olmasi halinde, ring iplik makinasinin
ayn egirme pozisyonlariyla veya elyaf hazirhigiyla ilgili
sonuglar bile dogrudan elde edilebilir. Bu, egirme islemini
biiyiik oranda optimize eder. Boylece iplikhaneler, maksi-
mum ham madde veriminden ve daha ekonomik iplik iire-
timinden yararlanir.

Rieter Dijital Egirme Platformunun ESSENTIALmonitor mod-
[t ile musteriler kendiiplikhanelerini elyaf hazirligindan bobi-
ne kadar izleme olanagina sahiptir. Yeni ESSENTIALoptimize
modiili bundan bir adim daha &teye gider ve iplikhanelere
dijital teknoloji uzmanin getirir. Burada, tim egirme prose-
sini optimize etmek i¢in egirme ve sarim proseslerinde olus-
turulan veriler mevcuttur. Arizalarin tam sebebini belirlemek
ve dogru onlemleri almak tizere 6zel tekstil teknolojisi uz-
manlig kullanilir.

Sek. 1: ESSENTIALoptimize iplikhanedeki verimliligi artirr
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Tiim sistem genelinde verimlilik

Bobin makinasindaki ¢ok fazla iplik temizleme kesimi, pro-
sesin erken asamalarinda dusiik kalite Gretildigini gosterir.
Degerli ham maddenin harcanmasini dnlemek icin bu ek-
sikliklerin erken tespit edilmesi gerekir. Bunun bir 6rnegi
ESSENTIALoptimize ile kalin yer izlemedir. Rieter Quality
Monitor, tarak, penye makinasi ve cer makinas tizerindeki ka-
lin yerlerle ilgili verileri ayn1 anda sunar. ESENTIALoptimize
bu verileri bir kalite gosterge panelinde karsilastirir. Bu sis-
tem, proses boyunca kurallara, sinir degerlerine ve makina
olaylarinin degerlendirilmesine bagl olarak sapmalari tespit
eder ve bir hata mesaji olusturur. Bu sekilde hatalar, iplik-
te kalite problemlerine yol agmadan 6nce, egirme prosesinin
erken asamalarinda tespit edilebilir ve personel tarafindan
dizeltilebilir. Bu, sistem boyunca verimliligi artinir ve iplik-
hanelerin ekonomik iplik Gretimini destekler.

Ring-Winder-Connect modiilii ile gercek zamanh
optimizasyon

Bobin sarim makinasinin Rieter portfolyosuna entegre edil-
mesiyle ring iplik makinas1 G 38 ile Autoconer X6 arasinda-
ki proses gercek zamanli olarak optimize edilebilir. Bilginin
aktarimi icin gerekli sistemler, G 38 iizerindeki bagimsiz ig
izleme sistemi ISM premium ve Autoconer tizerindeki kalite
izleme sistemi Spindle Identification System (SPID) dir. Ikisi
de ESSENTIALoptimize ile birlestirilebilecek ve kendini ka-
nitlamis teknolojilerdir.

Yeni harici Ring-Winder-Connect moduld, ISM premium ve
SPID’den verileri karsilastirmak ve analiz etmek tizere kulla-
mlir. Ayrica, iplik kopuslarinin manuel onarimi veya baglama
robotu ROBOspin kullanilarak baglama yapilmasi gibi ring
iplik makinasindan gelen bilgiler hesaba katilir. Degerlendir-
me, ring iplik makinasinin bir egirme pozisyonunun hatali ka-
liteyle kops drettigini ve ilgili hatanin heniiz ¢6zilmedigini
gosterirse ring iplik makinasina Ring-Winder-Connect modu-
linden sadece bir sinyal gonderilir. Bu sekilde moddl birden
fazla takim degisiminde sistematik bir hata olup olmadigi-
ni tespit eder. Alarm kopslari ve standart-dis1 kopslarin da
algilanmasinin piyasada baska érnegi yoktur ve Rieter link
sisteminin farkini ortaya koyar. Alarm kopslarinda hatali ip-
lik var: Bu ylizden egirme pozisyonu hemen durdurulmalidir.
Standart disi kopslar, “izin verilen kalitede iplik” Greten egir-
me Unitelerinden gelir, ancak nispeten disiik kalite seviye-
sindedir.



ESSENTIAL

DIJITALLESME

Ring-Winder-Connect ==
module -

Sek. 2: Ring-Winder-Connect modli ile ring iplikgilik ve bobin sarim makinalar1 arasinda gercek zamanl optimizasyon

Operatoriin is yiikiiniin azaltilmasi, verimliligi artinr
Simdiye kadar ring iplik makinasinda tespit edilen hatal
egirme pozisyonlari sadece Autoconer’in merkezi ekranin-
da gosteriliyordu. Bu sistemin basarisi, isletim personelinin
glvenilirligine ve dikkatine dayanmaktaydi. Ring-Winder-
Connect modiliindeki kalite verilerinin analizi sayesinde
ISM premium’un 151kl LED’leri ile ring iplik makinas1 tize-
rindeki etkilenen egirme pozisyonlarinin bildirimi operato-
re gonderilir.

Farkli LED 151k frekanslart kullamldigr icin operatér han-
gi hata oldugunu anlayabilir. Ancak, egirme pozisyonunda-
ki LED sadece Autoconer tizerinde algilanan hata heniiz ring
iplik makinasindaki bir operator tarafindan diizeltilmemisse
yanar. Bu, operatorin tizerinde islem yaptig1 egirme pozis-
yonlariigin hata mesaji génderilmesini énler.

Sarim iinitesi arizal egirme pozisyonunu durdurur

Ring iplik makinasinda ilave olarak fitil durdurucu varsa, sa-
dece LED gostergesi sinyal vermez, ayni zamanda fitil bes-
lemesi de otomatik olarak durdurulur. Bu durum sadece
Ring-Winder-Connect modiliindeki karsilastirma, hata me-
sajimn bir operator tarafindan diizeltilmedigini gosterirse
gerceklestirilir. Fitil durdurucu, hatali veya disik kaliteli ip-
liklerin miktar1 y1l icerisinde hizlica birkag tona ulastigr igin
degerli ham madde tasarrufu saglar.

link 79/2023
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CEKIM

Citay1 yiikseltiyor

Yeni jenerasyon cer makinalar1 ile maksimum verimlilik

Rieter, cer makinalarinin yeni jenerasyonunu piyasaya ta-
mitiyor. Bu makinalar, geri doniistiiriilmiis elyaf islenir-
ken bile iplikhanelerin en yiiksek kalite, iiretim ve verime
ulasmasina olanak tammaktadir. inovasyonlar, tiim ham
maddeler ve iiretim hizlan igin stabil calisma davranis
saglar. Yiiksek serit kalitesi, yiiksek kaliteli ipliklerin iire-
timi icin bir dn kosuldur.

Rieter, cer makinalarinin tamamen yeni bir jenerasyonunu
pazara sunuyor: Regiilesiz ve regiileli tek kafali cer makina-
lar1 SB-D 55 ve RSB-D 55 (Sek. 1) ile yeni regiilesiz ve regii-
leli ¢ift kafali cer makinalar1 SB-D 27 ve RSB-D 27. Bununla
birlikte Rieter bir kez daha cer makinalari igin standartlar
belirliyor ve cok cesitli iplikhane ihtiyaclari igin en uygun ¢6-
ziimleri sunuyor.

Geri doniistiiriilmiis elyaf icin optimize edilmis

Geri donustirilmis elyafin islenmesi, toz olusumu ve yiik-
sek kisa elyaf icerigi gibi 6nemli zorluklar ¢ikarir. Yeni Rieter
cer makinalar, kalender alaninda bile olabilecek en bytk
temizlik i¢in artinlmis emis saglamaktadir. Bu, daha uzun te-
mizlik donguleri ve daha az kalin yer ile sonuglanmaktadir.
Geri donustirtlmis elyaf islenirken genellikle 4-kata kadar
dublaj kullanilir. Burada, ek bir tiilbent diizesi tiilbent kila-
vuzlamay iyilestirir ve yiiksek kisa elyaf icerigi ile arizasiz
calismay1 garanti eder. Bu optimizasyonlar, yiiksek geri do-
nistirilmis elyaf oranina sahip ring ipliklerinin tretiminde
avantajlar sunar. Geri dénustirilmis elyaf simdi SLIVERpro-
fessional uzman sistemiyle uygulama olarak secilebilir. Ham
madde verileri girildikten sonra, bu sistem tiim makina igin
onerilen ayarlari sunar.

Sek. 1: Yeni cer makinas jenerasyonu, iplikhanelerin en yiksek kalite, Giretim ve verime ulasmasini saglamaktadir.

link 79 /2023



Yeni bir seviyeye tasinan kullanmici

dostu yaklasim

Gelistirilmis meni navigasyonu ile konfor-
lu ve biiytik 10 ing makina ekrani sayesin-
de, Rieter cer makinalarinin kullanim1 daha
da kolaydir. SLIVERprofessional uzman sis-
temi simdi ¢cekim sisteminden 6nce koyler,
kova tablasi hiz1 ve cer seridi yayihim gibi
kilit ayar parametreleri icin onerilerde de
bulunur. Bu, hizli materyal degisimini sag-
layarak mikemmel tarak seridi ve iplik ka-
litesini sunar.

Kalite izleme artik SB-D-55’de

RSB regiileli cer makinasi lizerinde standart
olan Rieter Quality Monitor RQM, regiilesiz
cer makinasi SB-D 55 tizerinde de opsiyonel
olarak kullamlabilir. Ornegin, cekim sistemi
tst silindirindeki ovallesmeden kaynakla-
nan periyodik kiitle dalgalanmalarini tespit
eder. Bu, ¢ekim sisteminde mekanik hasar
ve bununla ilgili makina ariza siiresini 6nler. Bu sistem, ta-
raktan, penye bdliimine ve regiilesiz cer makinasina kadar
tlim Rieter hazirlik hatti igin uctan uca online kalite izlemeye
olanak tamir. RQM’den gelen veriler, egirme sistemi boyunca
prosesleri optimize etmek tizere yeni ESSENTIALoptimize mo-
diiliinde kullanilabilir (bkz. s.12°deki kisim).

Durdurma ve baslatma sirasinda sabit serit mukavemeti
Baska bir inovatif ¢coziimdir, durdurma ve baslatma sirasinda
yaklasik %50 daha diisiik serit mukavemetiile kisa seritlerin
olusmasini énler. Bu, daha 6nceden tim cer makinalarinda
gerceklesen kacinilmaz bir durumdu. Fitil makinasinda pen-
ye pamuk islenirken bu durum, kovadan egirme pozisyonuna
olan uzun mesafe nedeniyle seritler i¢in istenmeyen hatali
cekimlere yol agabilir. Sonucta fitil makinasindaki ince yer
iplikte kalmaya devam eder. RSB-D 55/27 iizerindeki essiz,
opsiyonel ¢6ziim cer makinasinin durdurulmasi ve baslatil-
mas1 sirasinda serit mukavemetini sabit tutar ve bu tip ha-
talar1 onler.

Daha az serit kopusu - daha yiiksek fitil makinas1 verimi

Yeni nesil cer makinalari koyler borusundaki tikanmalar1 én-
lemek igin bir ¢6ziim sunar. Bu etkiler 6rnegin ortam sicak-
liginda dalgalanmalar oldugunda veya hacimli materyallerin
islenmesi sirasinda olusabilir ve tretimde kesilmelere yol
acabilir. Daha buytk koyler borusu veya daha yiiksek koyler

CEKIM

Sek. 2: Daha fazla mukavemet icin giiclendirilmis motorlu caglik

hiz1 gibi 6nceden alinan dnlemler, tarak seridi kalitesi ve bu
sebeple iplik kalitesinde dusislere sebep olabiliyordu.

Yeni regiileli cer makinas1 RSB-D 55/27nin essiz ¢6zimd,
kesilme olmadan olasi serit sikismalarini kesintisiz ortadan
kaldirmak igin tek motorla calisan koyleri kullanimidir. Bu,
calisma eforunu diistirir ve cer makinasinda serit kopuslari-
n1 dnler, boylece regiileli cer makinasi ve sonraki prosesler-
de verimliligi yiiksek tutar. Bu son nokta 6zellikle daha fazla
egirme pozisyonlu fitil makinalariigin giderek daha da 6nem-
li hale gelmektedir, ¢linki fitil makinasinda durusun 6nlen-
mesi fitilde ve iplikte daha az kalin yer anlamina gelmektedir.

Dayaniklilikta yeni bir seviye

Cer makinalarimin yiksek serit retimi, en yiiksek giiveni-
lirligi gerektirmektedir. Rieter, cer makinasinin saglamhgim
énemli 6lciide iyilestirerek (Sek. 2), en yiiksek kalite ve tiret-
kenlikte istikrarli galisma saglar.

Yeni RSB-D 55 cer makinasi
citayr yiikseltir.

Buradan daha fazla bilgi edinebilirsiniz.
https://l.ead.me/bdxpl4
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RING IPLIKCILIK

Sinirlar yeniden belirleniyor

Ring iplikcilikte en yiiksek hizlar

Yiiksek-Hiz Paketli kamtlanmis ring iplik makinasi G 38’in
daha da gelistirilmesi, iiretim, esneklik ve enerji tasarrufu
konularinda miisterilere ¢ok biiyiik faydalar saglamakta-
dir. Optimize edilmis iglere, masuralara ve egirme bile-
ziklerine bagh olarak maksimum ig hizlarina ulasilir. Bu
da %15’e varan daha yiiksek iplik liretimiyle sonuglanir.

Misterilerle yakindan isbirligi icinde olan Rieter uzmanlan
ring iplik¢iligin sinirlarim yeniden kesfettiler. 40 m/dak'ya
kadar ¢ikis hizi ile Yiksek-Hiz Paketli ring iplik makinasi
G 38, %15’ kadar daha fazla iplik tiretimi yapar (Sek. 1). Sii-
rekli olarak iyi iplik kalitesiyle daha ytiksek Gretim verimiigin
dogru komponentleri segmek ¢cok dnemlidir.

HPS 28 LENA ig — hizli ve enerji tasarruflu

Son gelismeler, tretimdeki ¢itay1 ciddi oranda yiikseltmek-
tedir. Yiiksek hassasiyetli ig HPS 28 LENA (Sek. 2), dakika-
da maksimum 28000 devre ulasir. Daha kiigtik ig dibi capr,
minimum enerji tiiketimi ile bu yiiksek ig hizina olanak tanir.
HPS 28 LENA ayn1 zamanda yatak ylklerini ve glirilti dize-
yini blyik 6lciide diistiren ikinci bir séniimleme sistemine de

sahiptir. Bu igler, disik titresim, azaltilmis bakim ve uzun bir
kullanim 6mri ile karakterize edilir.

Daha kiiciik egirme bilezigi cap1 ve yeni masura boyutlan
HPS 28 LENA ile Yiksek-Hiz paketi, sadece 34 mm’lik capa
sahip daha kiigik bir egirme bilezigi de icerir. Kopga bu daha
kiictik bilezik tizerinde bir devri igin daha kisa mesafe kate-
der ve gerekli siire daha azdir. Daha kiiciik bir egirme bilezigi
capiyla, kopga hiz1 azaltilarak ig dontsiinde bir artis potan-
siyeli ortaya ¢ikar.

Ancak, daha kiictik egirme bilezigi ¢cap1, masurada iplik icin
daha az alan anlamina gelir. Bu, daha fazla takim degistirme
prosesine sebep olarak kazanci azaltir. Bunu engellemek igin
daha kiiguik alt i¢ capa (DUI) sahip bir masura tasarlanmis
ve HPS 28 LENA da buna adapte edilmistir. Daha kii¢iik DUT
boyutlarina sahip masura bu sayede geleneksel masuralar-
la neredeyse ayni iplik agirigini kaldirabilmektedir. Boylece,
34 mm’lik daha kictk bilezik capina ragmen ring iplik ma-
kinasindaki takim degistirme prosesi sayisi ve bobin sarim
makinasi izerindeki kops degisimi say1s1 ayni kalir. Bu, ig h1-
zindaki artigin retimde bir ylikselmeye déniismesini saglar.

Sek. 1: Kamtlanmis ring iplik makinasi G 38, Yiksek-Hiz Paketi ile %15’e varan daha yiiksek iplik Gretimine ulasir.

link 79 /2023



Uretimde maksimum hiza ulagilir

Ring iplik makinalarinin Gretim verimini maksimuma ¢ikar-
mak asamali bir slrectir. Gliney Hindistan’daki kaliteli bir
iplik dreticisi de bu potansiyelden yararlanmaktadir. Gele-
neksel igler ve bilezikler ile Ne 60 numarali bir pamuk ip-
lik icin kompaktlama aparati COMPACTdrum’ kullanarak
ortalama 26000 dev/dak ig hzina ulastilar. Baglama robotu
ROBOspin ve Yiksek-Hiz Paketi kullanmilarak daha fazla olasi-
l1ga da ulasilabilir.

Sek. 2: Yiksek hassasiyetli ig HPS 28 LENA, dakikada
maksimum 28000 devre ulasabilir.

RING IPLIKCILIK

Sek. 3: ORBIT egirme bilezigi, polyester-pamuk karisimlari igin yiiksek
hizlara uygundur.

ORBIT ring ile 24500 dev/dak diizeyine varan hizlar
Polyester elyaf egrilirken kopca sicakligi belirli bir seviyenin
lizerine ¢tkamaz, aksi takdirde polyester elyaf eriyebilir. Bu,
Cinli bir misterimizin sonuglarini ¢ok daha etkileyici hale ge-
tirmektedir. Rieter ile ortak denemelerin ardindan miisteri,
ring iplik makinas1 G 37'de %65 polyester ve %35 pamuktan
Ne 32 numara maksimum 24500 dev/dak hizda bir ring ip-
ligi tiretmektedir. Bu, 19000 dev/dak maksimum hizda ire-
tim yapabilen rakip firmanin makinasinin tizerinde %29’dan
fazla bir hiz artisidir. Bu yiiksek hiz, sadece ORBIT egirme
bilezigi ile miimkindir (Sek. 3). Bu bilezik, bilezik ve kopca
arasinda genis bir temas yiizeyi olusturmaya yardimci olur ve
kopcanin asiriisinmasini engelleyerek polyester-pamuk kari-
simlari icin ideal hale getirir. MUsterinin ipliklerinin tamamn,
artinlmis ig hizlarinda bile iyi iplik kalitesi gostermektedir.
Misterimiz ¢cok memnun. Ring iplik makinasinin artirilmis
tretim verimi, yiiksek iplik kalitesi ve iyi ¢calisma davranisi
kendi beklentilerinin ¢ok tizerine ¢ikmistir.

link 79/2023
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OTOMASYON

Otomatik baglama

ROBOspin, ring iplikciliginde ve kompakt iplikgilikte verimliligi artirir

iplikhanenin veriminde 6zellikle biiyiik etkiye sahip olan
iki faktor verim ve iiretkenliktir. Ring ve kompakt iplik ma-
kinalar i¢cin tamamen otomatik baglama robotu ROBOspin,
tiretimde oldugu gibi baglama sirasinda sabit kalite sag-
lamada da bir artis sunar. Diinya capindaki iplikhaneler
insan giicii gereksinimlerini %50 diisiiriir ve %80’in iize-
rinde baglama verimliliginden yararlanir.

ROBOspin, endiistrideki ilk tam otomatik baglama robotudur
(Sek. 1). 2019'dan beri piyasada olan ROBOspin, ABD, Tiir-
kiye ve Hindistan gibi bircok tilkede degerini kanitlamakta-
dir. Baglama robotu, iplikhanelerin iplik kopuslarini hizlica
onarmaya ve bu sekilde tam makina performansi saglamak
icin 6zel isletme personeli bulma konusundaki siirekli zorluk-
larina bir yamttir. Ring iplik departmaninda calismak, uzun

Sek. 1: Rieter ring iplik makinasi G 38 tizerinde ROBOspin
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ylrime mesafeleri, yiksek giirilti seviyesi ve tozlu ortam
sebebiyle zorlayicidir. "ROBOspin, ¢alisanlari verimli bir se-
kilde planlamak i¢in miikemmel bir otomasyon ¢oziimudr.
Teknik ekibimiz ROBOspin’in ¢alismasi ve bakimi konusun-
da ¢ok memnun”, diyor, Tiruppur, Hindistan’daki Poomex
Clothing Company’nin Genel Madtrt Durai Arun.

Sek. 2: Poomex ekibi ve Genel Mudiirleri Durai Arun, ROBOspin’den
¢ok memnun.

ROBOspin, 2020 yilinda Poomex Clothing Company’nin mev-
cut ring iplik makinas1 G 32 iizerine kuruldu (Sek. 2): Durai
Arun “Kompakt tasarimi ve baglama kalitesindeki tutarli-
lik bu robotun goze carpan o6zellikleridir”, diye ekliyor Durai
Arun.

Yiiksek verimliligin anahtan

ROBOspin, iplik kopusu tespiti ve onarimiigin gereken siireyi
olahildigince kisaltir - bu da daha yiiksek makina verimliligi-
nin anahtaridir. Isletme personelinin iplik kopuslarini onar-
masi icin beklenmesi sirasinda egirme pozisyonlarinin durus
siiresi onemli 6lciide azalir. Bu, tiretimi artirir ve ham madde
telefini minimuma distrir. ROBOspin ile ig hz1 bu sekilde
artinilabilir, bu sayede verim aymi kalirken dretkenlik iyiles-
tirilir.




Sek. 3: Bagimsiz ig izleme sistemi ISM, etkilenen egirme pozisyonunu tespit eder.

A'dan Z'ye tamamen otomatik

Tam otomatik baglama robotu ROBOspin, tretim veya takim
degistirme sirasinda olusan iplik kopuslarini onarir. Bu, egir-
me pozisyonlarinin verimliligini iyilestirir ve daha yiiksek
tretkenlik ve iscilik maliyetlerinde azalma saglar.

Her makinada, her bir makina tarafinda bir robot bulunur.
Iplik kopuslar bireysel ig izleme sistemi ISM (Sek. 3) ile
tespit edilir. ROBOspin dogrudan etkilenen egirme pozisyo-
nuna gider ve iplik kopusunu en kisa stirede onarir. Baglama
dongist, kops tizerinde ipligin aranmasindan kopcadan ge-
cirilmesine ve ipligi ¢ikis silindirinin arkasina yerlestirmeye
kadar bir bitiin halinde tam otomatik olarak gerceklesir.

OTOMASYON

Minimum personel dagilimiyla tutarli performans
ROBOspin, diinya genelinde c¢esitli iplikhanelerde stirekli
yiiksek performansla calisir. Baglama verimi %80’in tizerine
ulasir ve robot, ring iplik departmanindaki personel gereksi-
nimini %50 azaltir. Rieter’in essiz iplik ucu arama aparati ile,
baglama, kops tizerindeki iplik katmanlarini etkilemeden ger-
ceklestirilir. Ayrica otomatik baglama prosesi sabit baglayi-
c1 kalitesini garanti eder. Operat6riin dongii sirasinda kopsla
ugrasmasi gerekmez ve en yiiksek kaliteli iplik tretilir.

ROBOspin ile T
otomatik baglama E [=l
Verim nasil artinlir.

https://l.ead.me/bdxpTi E c
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IPLIK SARIM

Daha yiiksek giivenlik, rahatlik ve esneklik

Akillh cdzlimler sayesinde Autoconer X6 ile bir adim 6nde

Otomatik bobin makinas1 Autoconer X6, cesitli inovasyon-
lar sunmaktadir. Comfort Splicer simdi ekleme (splays)
parametrelerinin isletim birimindeki tek bir merkezi ko-
numdan ayarlanmasina ve optimize edilmesine olanak ta-
nir. Bu, ayarlar icin gereken siireyi dnemli dl¢iide azaltir.
Yeni secenek Color Check (Renk Kontrolii), sadece dogru
atanan kopslarin bobin sarim makinasina veya belirle-
nen calisma alanlarina beslenmesini garanti eder. Bu akil-
i materyal akis1 kontrolii, miisterilere maksimum proses
giivenilirligini sunar.

Acik prizma ekleme (splays) teknolojisi, Autoconer X6 iize-
rindeki ekleme proseslerinin daha da gelistirilmesi i¢in yeni
olanaklarin kapilarint agar. Asagidaki inovasyonlar isletimi
basitlestirir ve ekleme (splays) sonuclarinin daha da optimi-
ze edilmesini saglar.

Basitlestirilmis kullanim ve en iyi sonuglar

Comfort Splicer yeni bir ézelliktir, bu 6zellik ekleyicinin ayar-
lanmasim ve ekleme(splays) prosesinin optimize edilmesi-
ni cok daha kolaylastirir. Operator artik iplik uglarinin kesim
uzunlugu icin parametreleri merkezi isletim biriminden ko-
layca girebilir (Sek. 1). Bu, ayarlar igin gereken siireyi biiyiik
olciide kisaltir ve her bir sarim pozisyonunun zaman alan
ayar gereksinimini ortadan kaldinr. Bu ayar simdi sonsuz
dizeyde degisken ve dncekinden cok daha genis bir aralik-
ta mimkiindir. (¢ adet 6nceden belirlenmis kesim uzunlugu
simir da kaldinlmistir. Miisteriler ekleme (splays) sonuglarim
sonraki proseslerin gereksinimine bagli olarak ¢cok daha &zel
sekilde adapte edebilir. Bu, esnekligi artirir.

Autoconer X6’nin inovasyonlari isletimi basitlestirir ve ekleme (splays) sonuglarini optimize eder.
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Sek. 1: Comfort Splicer, tek bir merkezi konumdan kilit parametrelerin
ayarlanmasina olanak tanir.

Otomasyon ile en iyi yerlesim ve maksimum proses
giivenilirligi

Iplikhanedeki en iyi proses akis, iplikhane yerlesiminin ide-
al tasarimi ile baslar. Rieter burada Multilink ve Multilot ile
referans noktasini belirler, son teknoloji ve son derece es-
nek makina ayarlarint miimkin kilar - bu da yiiksek diizeyde
otomatiklestirilmis iplikhanelerin 6n kosuludur. Otomasyon
sunlart barindirr: Akilli materyal akis1 kontrold, islenecek
kopslarin sarim dnitelerine giivenilir yaziim kontrollii ata-
mas1, iplik tipine gére sarim {nitesi sayisinin esnek tanim
ve bu ¢alisma alanlarinin tek bir diigmeye basilarak ayarlan-
mas1. Tum bu fonksiyonlar piyasada kendilerini zaten kant-
lamis durumdadir. Tek baglanti kurulumuyla kiyaslandiginda
egirme diizeninin bireysellestrilmis tasarimi, alan optimum
sekilde kullamldigindan kaynak ve maliyetlerden tasarrufu
saglar.

IPLIK SARIM

Sek. 2: Color Check, sadece belirlenen partinin kopslarinin islenmesini
garanti eder.

Autoconer X6 ile otomasyon sadece etkin ve ekonomik ol-
makla kalmaz, ayn1 zamanda maksimum proses giivenilirligi-
ni de garanti eder. Bu amac Rieter yeni Color Check sistemini
gelistirmistir (Sek. 2). Bu, masura rengini ve kops/masurala-
rin ilgili Smarttray’e dogru atanmasin izleme icin opsiyonel
bir 6zelliktir. Hatali kombinasyonlar yaratan manuel miida-
haleler - 6rnegin Multilot’ta belirlenen ¢alisma alanlarina ha-
tali atama - miimkin degildir. Color Check secenegi D Tipi
bagimsiz makinalarla ikili veya tek partili isleme igin de an-
lamlidir. Burada kopslar, atama hatalarinin olasi bir nedeni
olan Autoconer'a manuel olarak tasinir. Color Check, yalmz-
ca tammlanan partinin kopslarinin islenmesini saglar. Hata-
l1 kopslar dnceden giivenli bir sekilde ¢ikarilarak maksimum
proses glivenilirligi ve esnekligi garanti edilir ve operator ha-
tas1 onlenir.
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YEDEK PARCALARIN YONETIMI

Akilh ve etkili —= ESSENTIALorder

Yedek parca yonetimi icin internet magazasi

Makinalar binlerce par¢adan meydana geldigi ve tedarik
zincirleri her zamankinden daha karnisik oldugu icin sipa-
ris yonetimi, iplikhaneler i¢in zorlayic1 bir gorevdir. Ayn-
ca stok seviyelerini etkin sekilde yonetmek de 6nemlidir.
Vardhman Grubu’nun 10 iplikhanesi, OEM yedek parcala-
rim her an birkacg tikla siparis etmek iizere Rieter online
magazasina giivenmektedir. ESSENTIALorder 14,5 mil-
yondan fazla yedek parcayi ¢evrimici olarak sunmaktadir.
Platform, siparis vermeyi basitlestirir ve stok seviyeleri-
nin optimizasyonunu saglar.

Vardhman, Ulke genelindeki on iplikhanesi ile Hindistan’in
en biyik dikey entegre tekstil dreticidir. Vardhman’in merke-
zi satin alma ekibi, bir monitér sistemi kullanmakta ve satin
alma kararlarin gercek zamanli verilere dayanarak almakta-
dir. Rieter makinalar bu on iplikhanenin tamaminda ¢alis-

Sek. 1: ESSENTIALorder: Gérsel katalog ile dogru yedek
parcanin kolayca bulunmas ve siparis edilmesi
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makta ve dolayisiyla gesitli lokasyonlara dagitilmistir. Satin
alma ekibi, Rieter OEM yedek parcalarim tedarik etmek igin
proseslerini optimize etme hedefi belirlemistir. Bu sebeple
Vardhman, siparis slresi de hesaba katilarak yedek parga-
larin mevcudiyetini gercek zamanl kontrol eden ve siparisi
basitlestiren gevrimici bir ¢oziim igin Rieter’in yardimini is-
temistir.

Yedek parca siparisi i¢in tek asamali ¢oziim

Rieter’in musteri hizmetleri ekibi, 2019 yilinda Kuzey Hin-
distan’daki iki Vardhman birimine ESSENTIALorder internet
magazasim sundu (Sek. 1). Internet magazasinin bu iki ip-
likhanede basariyla kullanilmasindan sonra ESSENTIALorder
kalan Grup birimlerine de tamitildi. Basit, kolay kullanim-
l1 siparis prosesi satin alma ekibin cok etkiledi. Bugiin, 10
Vardhman iplikhanesinin tamam ESSENTIALoder internet
magazasim Ug yildan fazladir kullanmaktadir.

1...
9 o




YEDEK PARCALARIN YONETIMI

ESSENTIAL

Sek. 2: Vardhman ekibi Hindistan ITME 2022°de ESSENTIALorder tizerinden en gok siparis veren ekip olarak bilinmektedir.

Basit ve etkili

ESSENTIALorder online 14,5 milyonun tizerinde yedek parga-
ya sahiptir ve haftanin yedi giinii 24 saat kullamilabilir. Inter-
net magazasi, kisisellestirilmis bir alisveris deneyimi sunmak
lizere mevcut makina konfigiirasyonlarina erisim saglar. Ip-
likhanelerin dahili stok seviyelerini optimize etmelerini sag-
layarak siparis yonetimini kolaylastirir. ESSENTIALorder
siparisten once musterilerin fiyat, mevcudiyet ve teslim si-
resini kontrol etmesine olanak tanir. Misteriler teklifleri, si-
paris teyitlerini ve faturalar talep Uzerine indirebilir. Siparis
ve génderim durumlan, misterilerin siparislerini gercek za-
manl kontrol etmesi i¢in mevcuttur. Entegre zellestirilmis
gorsel katalog (Sek. 1), kullamcimin ilgili makina icin dogru
parcalar secmesine olanak tanmir. Diger dnemli avantajlar su
olanaklar da icerir:

« Yedek parcalarin ekipman tasarimi ile uyum garantisini
saglama,

- Siparis ge¢misi ile tekrarlayan siparisleri kolaylastirma,

- Farkl kullamcilara farkli fonksiyonlari sunan roller atama,

+ Kimin siparislere erisim saglayabilecegi ve siparis olustu-
rabilecegini se¢me, miktar limitleri belirleme, siparisleri
takip etme ve

- Bir CSV dosyas yiikleyerek kolaylikla birkag yedek parca
siparisi verme.

Giderek daha fazla iplikhane Internet magazasi iizerinden
siparis vermektedir. Vardhman simdiye kadar en ¢ok siparis
veren kurum olmustur (Sek. 2). Ortak Yonetim Direkt6rii Nee-
raj Jain tarafindan yonetilen iplikhane ekibi, Rieter’in goster-
digi eforu takdir etmistir:

“ESSENTIALorder’in bir kullanicisi olarak siparis yone-
tim prosesimiz cok daha kolaylasti ve farkli iplikhanele-
rimiz stok seviyelerini verimli sekilde optimize ediyor.
Rieter iplik makinalar icin yedek parcalar her an sade-
ce birkag tikla siparis edilebildigi icin ESSENTIALorder,
kullanict dostu ve giivenilir bir platformdur.”
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